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NOTA IMPORTANTE:

A grande variedade de unidades ZF obriga a uma restricdo dos Manuais de desmontagem e
montagem para uma unidade de producédo ZF standard. O desenvolvimento técnico das unidades da
ZF e as extensoes relacionados com as possibilidades de design podem requerer diferentes passos, que
podem ser efectuados por especialistas qualidades com a ajuda das figuras nas Listas de Pecas
Sobresselentes correspondentes.

Este manual de desmontagem e montagem baseia-se no nivel de design de uma unidade de producéo
ZF no momento de preparacdo do Manual de reparacao.

A ZF Passau GmbH reserva-se o direito de substituir o presente Manual de Desmontagem e
Montagem por edicéo subsequente sem aviso prévio. A ZF Passau GmbH aconselhara a pedido qual é
a edicdo mais recente.

ATENCAO:
Para a instalacéo e a entrega da unidade, tem de cumprir as Instrucfes e as Especificagfes do
fabricante do veiculo!

Para mais informacdes sobre a operacdo, a manutencdo e a descricdo, consulte as Instrucgdes de
Operacéo da ZF.
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= MANUAL DE Rl
SERVICE REPARACAO Division

PREFACIO

Esta documentacéo foi desenvolvida por pessoal especializado formado pela ZF Passau para trabalhos de
reparacdo e manutencdo nas unidades ZF.

E um produto de série da ZF de acordo com a fase de concepcéo da data da edic&o.
No entanto, a reparacdo da unidade a sua disposi¢cdo pode requerer diferentes passos e outras especificacdes
de gjuste e teste devido a desenvol vimento técnicos adicionais do produto.
Por esta raz&o, recomendamos que utilize os técnicos de assisténcia qualificados da ZF, cuja formagdo

prética e tedrica continua é realizada na escola de formagédo da ZF.

As estacOes de servico estabelecidas pela ZF Friedrichshafen em todo o mundo oferecem-lhe:

1. Pessoal com formacéo continua
2. Instalacdes especificadas, por exemplo, ferramentas especiais

3. Pecas sobresselentes da ZF genuinas de acordo
com a fase de desenvolvimento mais recente

Todas as operagdes sdo efectuadas com muito cuidado e fiabilidade.

As operacOes de reparagao efectuadas pelas estagoes de servico da ZF séo abrangidas adicionalmente pelos
termos das condi¢des contratuai s actuais da garantia da ZF.

Os danos provocados por trabal ho inadequado e com pouca experiéncia efectuado por pessoal estranho a ZF
e despesas posteriores decorrentes destes danos sao excluidos desta responsabilidade contratual.
I sto aplica-se também em caso de rentincia da Lista de Pecas Sobresselentes da ZF genuinas.

ZF Passau GmbH

Departamento de assisténcia

5871 970 002 0/1
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GERAL

O Manua de Assisténcia abrange todos os trabal hos de desmontagem e montagem necessarios.

Quando reparar 0 eixo, ndo se esqueca da limpeza e de efectuar o trabalho de uma forma profissional.

O eixo s deve ser desmontado para substituir pecas danificadas. Tem de desapertar as tampas e as pegas de
cobertura com vedantes com pancadas ligeiras com um mago de plastico depois de remover os parafusos e
as porcas. Para retirar as pecas em contacto com 0 veio, como 0s rolamentos antifriccdo, corredicas dos
rolamentos e similar, utilize os dispositivos de extracgao adequados.

O trabalho de montagem e desmontagem tem de ser efectuado num loca de trabalho limpo. Utilize as
ferramentas especiais desenvolvidas para este efeito. Antes da reinstalacdo das pecas, limpe os residuos de
vedantes antigos das superficies de contacto das caixas e das tampas. Retire qualquer rebarba ou
irregularidade similar com uma pedra de afiar. Limpe as caixas e as tampas, em especial 0s cantos e 0s
angulos, com um detergente adequado. As pecas danificadas ou desgastadas tém de ser substituidas. O
especialista tem de avaliar se os rolamentos antifriccdo, as anilhas de impulso, etc., sujeitos ao desgaste
normal durante a operagéo, podem ser instalados novamente.

As pecas, como anéis vedantes, placas de fixacdo, cavilhas divididas, etc., tém de ser geralmente
substituidas. Os anéis vedantes radiais com a borda vedante gasta ou partida tém de ser substituidos. Em
especial, certifique-se de que nenhum pedaco ou outro corpo estranho permanece na caixa. As ranhuras e 0s
orificios de lubrificacdo tém de estar desobstruidos.

Tem de tratar todos os rolamentos com 0leo antes de os instalar:

REFERENCIA: S6 é permitido um forno de aquecimento (banho de 6leo) ou um secador eléctrico
para aguecer pegas, como rolamentos, caixas, etc.!
As pecas instaladas em estado aquecido tém de ser regjustadas depois de arrefecerem
para garantir um contacto perfeito.

ATENCAO

Quando montar a transmisséo, observe os limites de binario indicados e os dados de gjuste. Aperte 0s
parafusos e as porcas de acordo com a tabela standard em anexo, excepto se indicado em contrério.

Devido ao risco de avarias funcionais na unidade de controlo, a utilizacdo de agentes vedantes liquidos ndo
€ permitida.

As placas com revestimentos de friccdo organicos (ex. revestimentos de papel) ndo devem ser lavados
(efeito negativo na aderéncia do revestimento).

SO podem ser limpos a seco (camurca).

Parainstalar freios de anel e anéis retentores, tem de respeitar alocalizacdo exacta das ranhuras.

PERIGO
& Quando utilizar detergentes, observe as instrugdes fornecidas pelo fabricante no que respeita
ao manuseamento do detergente.

5871 970 002 0/2
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Estrutura do Manual de Reparacdo

A estrutura deste manual de reparacéo reflecte a sequéncia dos passos de trabalho para desmontar
completamente a transmissdo. A desmontagem e a montagem de um grupo principal séo sempre resumidas
num capitulo.

As ferramentas especiais necessarias para efectuar o trabalho de reparacdo sdo listadas no texto e nos
capitulos
W (Lista de ferramentas especiais) e WB (Tabelas ilustradas).

Informacdes importantes sobre seqguranca industrial

Como um principio, as pessoas que reparam unidades ZF sdo responsaveis pela segurancaindustrial .

O cumprimento de todos os regulamentos de seguranca validos e requisitos legais € um preé-requisito
para evitar danos materiais e pessoais durante o trabalho de manutencéo e reparacéo.

As pessoas responsaveis pelos trabalhos de reparacao tem de se familiarizar com estes regulamentos.
A reparacdo adequada destes produtos da ZF requer a utilizagdo de pessoal qualificado.

O reparador € obrigado para efectuar aformacéo.

As referéncias de seguranca seguintes sao utilizadas neste manual:

Serve como uma referéncia a procedimentos de trabalho especiais,
(=t ATENC AO métodos, informacdes, utilizagdo de auxiliares, etc... neste manual
de reparacéo.

E utilizado para indicar que a falta de cuidado pode provocar
& PERIGO danos pessoais e materiais.

| REFERENCIA | Antes de iniciar os trabalhos de reparaco e verificacdo, estude as instrucdes.

ATENCAO: |As ilustracBes, os desenhos e as pegas ndo representam sempre o original; aparece o
procedimento de trabal ho.

Asfiguras, os desenhos e as pecas ndo sdo apresentados a escal a, ndo tire conclusdes sobre 0
tamanho e 0 peso (nem mesmo num e na mesma ilustragéo).

Os trabalhos tém de ser efectuados de acordo com a descricao.

REFERENCIA | Depois de efectuar o trabalho e os testes, os técnicos tém de verificar se o produto esta em
perfeitas condi¢des de funcionamento.

5871 970 002 0/3
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TABELA DE CONVERSAO

25,40 mm

1 kg (Quilograma)

9,81 Nm (1 kpm)
1.356 Nm ( 0,138 kpm )
1kg/cm

1 bar (1,02 kp/cm?2)
0,070 bar ( 0,071 kp/cm?)
1litro

4,456 litros

1 litro

3,785 litros

1.609,344 m

0° C (Celsius)

0° C(Cesius)

1 pol (polegada)
1.000,17 kg (libras)
7.233 Ibf x pé ( libra pé de forca)

1 Ibf x pé (librapé deforca)
2.521,97 kg / pol (libra por polegada)
14.233 psi (forca em libras por polegada quadrada |bf/pol2 )
1 psi (Ibf/pol?2)

0,264 galdo (Imp.)
1gado (Imp.)

0,220 gal&@o (EUA)

1 galdo (EUA)

1 milha (Milhaterrestre)

+ 32° F ( Fahrenheit )

273,15 Kelvin

5871 970 002
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DENOMINACAOQO DE DIMENSOES STANDARD

Nota: Densidade linear em kg/m; Densidade areal em t/m?
Unidade Simbolo Novo Antigo Conversao Nota
Massa m kg (Quilograma) kg
Forca F N (Newton) kp 1kp=9,81N
Trabalho A J (Joule) kpm 0,102kpm =1J=1Nm
Poténcia P KW (Kilowatt) PS(DIN) [1PS=0,7355KW
1 KW =136PS
Binario T Nm (Newtonmetro) kpm 1kpm=9,81Nm T (Nm) =
F(N) r(m)
Momento (Forga) M Nm (Newtonmetro) kpm 1kpm=9,81Nm M (Nm) =
F(N) r(m)
Pressio pli bar ati 1,02 atii = 1,02 kp/cm?
(Sobrepressao) = 1 bar = 750 torr
Velocidade n min *

5871 970 002

0/5




i MANUAL DE Off-Ro:rijd'Xi?gg/S;igmnz
e REPARACAQ Division

LIMITES DE BINARIOS PARA PARAFUSOS (IN Nm) DE ACORDO COM A NORMA ZF 148 |
Valor de friccdo: p tot.= 0,12 para parafusos e porcas sem pos-tratamento, assim como porcas

fosfatadas. Aperto manual!
Os limites de binario, se ndo forem indicados especialmente, podem ser vistos na lista seguinte:

Rosca DIN 13 Norma ISO métrica, pagina 13

Tamanho 8,8 10,9 12,9
M4 2,8 4,1 4,8
M5 55 81 9,5
M6 9,5 14 16,5
M7 15 23 28
M8 23 34 40
M10 46 68 79
M12 79 115 135
M14 125 185 215
M16 195 280 330
M18 280 390 460
M20 390 560 650
M22 530 750 880
M24 670 960 1100
M27 1000 1400 1650
M30 1350 1900 2250
M33 1850 2600 3000
M36 2350 3300 3900
M39 3000 4300 5100
Rosca fina DIN 13 Norma ISO métrica, pagina 13
Tamanho 8,8 10,9 12,9
M8x1 24 36 43
MO9x1 36 53 62
M10x 1 52 76 89
M 10x 1,25 49 72 84
M 12x 1,25 87 125 150
M12x 15 83 120 145
M 14x 15 135 200 235
M 16x 1,5 205 300 360
M 18x 1,5 310 440 520
M 18 x 2 290 420 490
M20x 1,5 430 620 720
M22x 15 580 820 960
M 24x 15 760 1100 1250
M 24 x 2 730 1050 1200
M27x15 1100 1600 1850
M 27 x 2 1050 1500 1800
M 30x 15 1550 2200 2550
M 30x 2 1500 2100 2500
M33x 1,5 2050 2900 3400
M 33x 2 2000 2800 3300
M 36x 15 2700 3800 4450
M 36x 3 2500 3500 4100
M39x15 3450 4900 5700
M 39x 3 3200 4600 5300

5871 970 002 0/6
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DESMONTAGEM DO TRANSEIXO DO
TRACTOR DA ZF

T-7336

Aperte 0 eixo traseiro no carrinho de montagem.

(S) Carrinho de montagem 5870 350 000
(S) Acesstrio defixacao 5870 350 117
(S) Suporte 5870 350 125
1. Separacdo da transmissdo do eixo traseiro

Desaperte as unides e retire os tubos de 6leo (Figuras 2
e3).

Figura2

Figura3

Desaperte e retire todas unides.

Figura4

5871 970 002 1
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Figura5

Figura6

Figura7

5871 970 002

Blogueie a transmissdo com o equipamento de elevacéo (S) e
desaperte a ligagéo aparafusada.

(S) Correiade elevacdo 5870 281 047

Antes de desapertar a ligacio aparafusada, desaperte o
buj&o roscada no lado inferior da transmisséo e drene o 6leo!

Instale os dois parafusos de gjuste (S) e separe a transmissdo do
eixo traseiro.

(S) Parafusos de gjuste (M 16) 5870 204 023

Aperte atransmissdo no carrinho de montagem.

(S) Carrinho de montagem 5870 350 000
(S) Acesstrio defixacdo 5870 350 117
12
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S—_ERVICE Division

2. Remocédo da unidade de controlo de deslocacédo eléctrica-hidraudlica e desmontagem da transmissdo da bomba

2.1  Remocdo da unidade de controlo de deslocacio eléctrica-hidraulica

ATENCAO:

No caso de avaria da transmissdo devido a controlos de deslocacdo defeituosos, recomendamos que substitua o
controlo de deslocagédo completo.

As caracteristicas do controlo de pressé@o do controlo de deslocacgéo de substituicdo (ver a lista de pecas sobresselentes
correspondente) estdo adaptadas a versdo da transmisséo e ao tipo de veiculo.

N&o pode fazer nenhuma modifica¢do nas caracteristicas do controlo de pressdo sem autorizacgéo da ZF.

Por isso, os controlos de deslocacéo s6 devem ser reparados pelos Centros de Assisténcia da ZF.

As oficinas adequadas das Estacfes de Servigo (sistema de teste da transmisséo ou da caixa de velocidades) e o pessoal
qualificado garantem uma reparacéo e uma manutencao especializadas.

2.1.1 Remocao do bloco de controlo Powershift de 4
velocidades

Desaperte o buj&o roscado (torneira de purga).

&> O dleo pode ser drenado para o colector!

S

Figural

Desaperte os parafusos sextavados da bomba.

@™ O passo 2... 5 € necessario para remocdo da caixa de
valvulas!

Desaperte os parafusos sextavados do cotovelo.

Figura3 -

5871 970 002 2/11
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and Axle Systems
Division

Figura6 '

Retire o bloco de controlo.

Figura7

5871 970 002 22

(S) Parafusos de gjuste (M8)

Retire a bomba completa da caixa.

@™ Tenha atencdo aos possiveis casquilhos e anilhas soltos!

Desaperte as ligagOes aparaf usadas e retire o tubo.

Desaperte os dois paraf usos sextavados e substitua-os por dois
parafusos de gjuste (ver setas).

5870 204 011

Desaperte o0s restantes parafusos sextavados.

@™ Tenha atengdo a possivel placa de paragem solta!
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Desaperte o interruptor de pressdo (pressdo do sistema) e a
camisa aparafusada (ver seta).

Retire asjuntas (2x) e a placaintermédia.

2.1.2 Remocao do bloco de controlo do avanco-retrocesso

Desaperte os dois paraf usos sextavados e substitua-os por dois
parafusos de gjuste (ver setas).

(S) Parafusos de gjuste M8 5870 204 011

Desaperte os restantes parafusos sextavados.

Figura10

Retire o bloco de controlo.

Figurall

5871 970 002 2/3
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da caixa da transmissao.

h\ s
Figura 14

5871 970 002

2/14

Retire asjuntas (2x) e a placaintermédia.

Retire asjuntas (2x) e aplacaintermédia.

Desaperte os parafusos sextavados e retire a placa de canais solta

@™ Tenha atengdo a mola de compressdo e a esfera soltas.
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2.2 Desmontagem da transmissdo da bomba

Retire o tubo juntamente com o cotovelo do orificio da caixa.

A

L

Retire os casguilhos da engrenagem de dentes direitos.

Desaperte o parafuso e separe o filtro da caixa.

Figural7

Desaperte a porca e retire o solendide solto (Vavula
proporcional — Embraiagem principal).

Desaperte avévula

-

Figura 18

5871 970 002 2/5
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Desaperte os parafusos sextavados e retire a caixa solta.

Retire asjuntas (2x) e a placaintermédia.

Figura20

Retire o casquilho e ofiltro (ver seta) do orificio da caixa.

Retire o transmissor de velocidade 1 (Saida da embraiagem
principal), o transmissor de velocidade 2 (Temperaturado 6leo
da transmissdo) e avélvula solendide 3 (Transmissdo das rodas
frontais).

Figura 22

5871 970 002 2/6
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Retire o tubo de pressdo (transmissdo das rodas frontais).

Figura23 -

Desaperte os parafusos sextavados e retire a flange solta.

Figura24

Desaperte o bujdo roscado e retire o cal¢o solto, amolade
compressdo e o cone da vélvula (v8vula de seguranca de
arranque afrio) do orificio da caixa.

Desaperte os parafusos sextavados, instale os dois parafusos de
gjuste (S) e separe atampa da caixa de transmissdo.

(S) Parafusos de gjuste (M10) 5870 204 007
(S) Barrade deslocacéo 5870 345 065

oy
Figura 26

5871 970 002 217
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Figura28

Figura29

Figura30

5871 970 002

Desaperte os parafusos sextavados e separe 0 suporte do
rolamento juntamente com a engrenagem de dentes direitos da
tampa da caixa.

Desencaixe o0 anel retentor, retire o calco e o suporte do
rolamento da engrenagem de dentes direitos.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Retire o rolamento de rolos cénicos com o extractor de dois
bragos do suporte do rolamento.

(S) Extractor de dois bracos 5870 970 002

Expulse o casguilho do rolamento de esferas da engrenagem de
dentes direitos e do orificio da caixa.

Retire a engrenagem de dentes direitos e o rolamento de esferas
soltos.

2/8
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Figura3

Figura4

5871 970 002

3. Desmontagem das embraiagens Powershift

Desaperte o0s parafusos sextavados e retire os transmissores de
velocidade.

Desaperte os parafusos sextavados e retire as tampas.
@™ Tenha atengdo aos possiveis calgos e O-rings soltos!

Marque a posicéo de instalacdo das duas tampas pequenas
na tampa grande!

Desaperte os parafusos sextavados.

Instale os dois parafusos de gjuste (S) e utilize abarrade
deslocagdo (S) para separar atampa da caixa da transmissdo.

(S) Parafusos de gjuste (M 16) 5870 204 023
(S) Barrade deslocacéo 5870 345 065

@ Tenha atencao aos O-rings soltos!

& Bloqueie a tampa com o equipamento de elevagao!

Se for necessario, retire os anéis externos dos rolamentos e os
vedantes dos veios dos orificios da tampa.

31




MANUAL DE REPARACAQ | Offeimesons
Division

Retire o tubo de dleo (ver seta).

A figura da esguerda mostra a disposi¢éo das embraiagens.
(A/C, BID, FIG)

(@~ Marque o suporte de discos das embraiagens individuais em
conformidade (torna a instalagdo futura mais simples)!

Figura5

Retire as embraiagens da caixa.

Figura6
3.1 Desmontagem da embraiagem A/C
Retire a engrenagem de entrada do conjunto de discos e a caixa
de agulhas.
Se for necessario, retire 0 anel interno do rolamento (ver seta) da
engrenagem de entrada.
(S) Garrarapida 5873 011 014
(S) Dispositivo basico 5873 001 000
Figura7
Retire o anel interno do rolamento do veio de entrada e o calco
existente por trés.
(S) Acesstrio defixacdo 5873 001 038
(S) Dispositivo basico 5873 001 000
Figura8
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Figura9

Figura10

Figurall

Figura12

5871 970 002

Desencaixe o freio de anel eretire o conjunto de discos C.

Desencaixe o anel retentor superior.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Pré-carregue a mola de compressdo através do rolamento axia e
desencaixe o anel retentor.

(S) Casquilho de presséo 5870 506 117

Retire os componentes soltos e 0 conjunto de discos.

3/3
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Retire o émbolo.
(S) Alicates de fixagdo 5870 900 007
Figural3
~ —] Se for necessario, retire a camisa de agulhas do suporte de
discos.
(S) Extractor interno 5870 300 005
(S) Suporte do contador 5870 300 003
Retire o conjunto de discos e 0 émbolo daembraiagem A
analogamente.
Figura 14
Desencaixe o0s anéis rectangulares (3x, ver setas) eretire o
rolamento de agulha.
Figura15

Desencaixe 0s anéis retentores e retire o cal¢o solto.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura 16

5871 970 002
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Figural7

Figura 18

Figura19

5871 970 002

Retire o veio de entrada do rolamento da engrenagem de dentes
direitos.

Utilize o acessorio de fixag8o(S) pararetirar o rolamento de
rolos conicos do veio de entrada.

(S) Acesstrio defixacdo 5873 001 038

Desencaixe os anéis rectangulares (4x) e retire o rolamento de
rolos cénicos (ver seta) com o acessorio de fixagdo do veio de
entrada.

(S) Acesstrio defixacdo 5873 001 038

3/5
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3.2 Desmontagem da embraiagem B/D

Desencaixe 0s anéis rectangulares (2x, ver setas).

Figura20
Retire o rolamento de rolos cénicos do veio de saida.
(S) Acesstrio defixacdo 5873 000 035
(S) Dispositivo basico 5873 001 000
Figura2l

Desencaixe 0 anel retentor e retire o cal¢o solto.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Se for necesséario, desaperte o anel retentor com um ligeiro

batimento!
Figura22
T Utilize o extractor de dois bragos (S) pararetirar o rolamento de
; rolos conicos do veio de saida.
(S) Extractor de dois bragos 5870 970 003
Figura23

5871 970 002 3/6
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Retire o rolamento de rolos conicos do veio de saidae o cal¢o

existente.
(S) Acesstrio defixacdo 5873 001 038
(S) Dispositivo basico 5873 001 000

Figura24

Desencaixe o freio de anel eretire o conjunto de discos D.

Figura25

Desencaixe 0 anel retentor superior.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura 26

Pré-carregue a mola de compressao através do rolamento axial e
desencaixe o anel retentor.

(S) Casquilho de pressdo 5870506 117

i'

-
L

Figura 27

5871 970 002 3/7



MANUAL DE REPARACAQ | Offeimesons
Division

Retire os componentes soltos e o suporte de discos.

Figura28
Retire o émbolo.
(S) Alicates de fixagdo 5870 900 007
Figura29
Se for necessario, retire a camisa de agulhas do suporte de
discos.
(S) Extractor interno 5870 300 005
(S) Suporte do contador 5870 300 003
Retire o conjunto de discos e 0 émbolo da embraiagem B
analogamente.
Figura30

Desencaixe 0s anéis rectangulares (3x, ver setas) eretireo
rolamento de agulha.

5871 970 002 3/8
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Figura32

Figura 33

5871 970 002

Desencaixe o freio de anel eretire a engrenagem solta.

Retire o rolamento de rolos cénicos do veio de saida.

(S) Acesstrio defixacdo 5873 002 025
(S) Dispositivo basico 5873 002 001
319
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Figura34

Figura35

Figura 36

Figura 37

5871 970 002

3.3 Desmontagem da embraiagem F/G

Desencaixe 0s anéis rectangulares (2x, ver setas).

Retire o rolamento de rolos cénicos do veio intermédio.

(S) Acesstrio defixacdo 5873 000 035
(S) Dispositivo basico 5873 000 000

Retire o suporte de discos internos (Embraiagem G) do conjunto
de discos.

Desencaixe o freio de anel eretire o conjunto de discos G.

3/10




MANUAL DE REPARACAQ | Offeimesons
Division

Figura38

Desencaixe o anel retentor superior.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura39

Pré-carregue a mola de compressao através do rolamento axia e
desencaixe o anel retentor.

(S) Casquilho de pressao 5870506 117

Retire os componentes soltos e o suporte de discos.

Figura40

Retire o émbolo.

(S) Alicates de fixagdo 5870 900 007
Figura4l
5871 970 002 3/11
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Figura42

Figura43

Figura44

Figura45

5871 970 002

Se for necessario, retire a camisa de agulhas do suporte de
discos.

(S) Extractor interno 5870 300 005
(S) Suporte do contador 5870 300 003

Retire o conjunto de discos e 0 émbolo daembraiagem F
analogamente.

Desencaixe 0s anéis rectangulares (3x, ver setas) eretire os
rolamentos de agulhas.

Desencaixe 0s anéis retentores e retire o calco solto.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Utilize o acessorio de divisdo (S) pararetirar a engrenagem de
dentes direitos e o rolamento dos rolos cénicos do veio
intermédio.

(S) Acesstrio de divisdo 5870 300 028

312
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Utilize o acessorio de divisdo (S) e 0 acessorio de divisdo (S)
pararetirar a engrenagem de dentes direitos e o rolamento dos
rolos conicos do veio intermédio.

(S) Acessorio de fixacdo 5873 001 038
(S) Acesstrio de divisdo 5870 300 028

Figura 46

Retire o rolamento de rolos cénicos.

(S) Acesstrio defixacdo 5873 001 038
(S) Dispositivo basico 5873 001 000

Figura47

5871 970 002 3/13
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4. Desmontagem da transmissao das rodas frontais,
caixa de velocidades do tractor de rasto continuo e da
embraiagem principal

4.1 Desmontagem da transmissao das rodas frontais

Retire o rolamento de rolos cénicos do veio de saida

(S) Extractor de dois bracos 5870 970 003

Figural

Retire as cavilhas cilindricas (2x) com o percutor dos orificios da
tampa.

(S) Percutor 5870 650 001

Figura2

Desaperte os dois paraf usos sextavados e substitua-os por dois
parafusos de gjuste (S).

Desaperte os restantes paraf usos sextavados.

Figura3

Instale o equipamento de elevacdo (2x, ver setas) ao veio de
saida.

L evante atampa juntamente com a transmissdo das rodas
frontais da caixa da transmissao.

(S) Equipamento de elevacdo 5870 281 050

Tenha atengdo a embraiagem e ao anel do sincronizador
soltos da caixa de velocidades do tractor de rasto continuo!

Figura4

5871 970 002 4/1
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Retire a transmissdo das rodas frontais da tampa.

Figura5

Dobre as bragadeiras metdlicas (3x) eretire achapade
proteccéo.

Desencaixe 0s anéis rectangulares (ver setas).

Figura6

Retire o rolamento de rolos conicos.

(S) Acesstrio defixacdo 5873 001 064
(S) Dispositivo basico 5873 001 000

Figura7

Retire a embraiagem do veio e, em seguida, da caixa da
embraiagem.

Figura8

5871 970 002 4/2
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e amolalaminada.

(S) Casquilho de presséo

Figura9

Figura10

da engrenagem.

Figurall

Figura12

5871 970 002 4/3

Pré-carregue a molalaminada com a prensa.

Desencaixe 0 anel retentor eretire o cal¢o solto

5870 506 116

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Desencaixe 0s anéis rectangulares (ver setas).

Desencaixe 0 anel retentor e retire os cal¢os e os discos soltos.

Retire o @mbolo uniformemente (sobre os parafusos de presséo)
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Figural3

Figura 16

5871 970 002

Desencaixe 0 anel retentor e retire a caixa da embraiagem solta.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 016

Retire a cavilharanhurada do orificio da tampa.

Retire os parafusos e 0s componentes soltos.

Se for necessario, desaperte os parafusos sextavados, retire o
cal¢o solto e utilize a adlavanca pararetirar os anéis externos dos
rolamento do orificio da tampa.

4/4
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)
igura20

5871 970 002

4.2 Desmontagem da caixa de velocidades do tractor de
rasto continuo

Retire o tubo e o rolamento de agulha.

Retire o rolamento axial e o cal¢o.

Retire aembraiagem e 0 anel do sincronizador.

Margue um ponto na forquilha de mudanca de velocidades.
Meca a dimensdo de controlo da superficie da barra de mudanca
de velocidades até ao ponto marcado na forquilha de mudanca de
velocidades e escreva-o.

Dimensdodecontroloex. .. ..........covuvnn.. 46,20 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

4/5
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Desaperte as cavilhas roscadas (2x) na forquilha de mudanca de
vel ocidades (engrenagem do tractor de rasto continuo).

Desaperte o buj&o roscado (1) e retire a mola de compresséo (2)
e aesfera(3) do orificio da caixa.

Retire a barra de mudanca de vel ocidades do orificio da caixae
retire aforquilha de mudanca de vel ocidades solta.

Retire a caixa da embraiagem do veio.

(@™ Tenha atengdo a caixa de agulhas solta!

Figura24

5871 970 002 4/6
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Desencaixe o freio de anel eretire o sincronizador completo.
Retire os componentes do sincronizador soltos.

Separe a engrenagem e a caixa de agulhas da caixa da
embraiagem.

4.3 Desmontagem da embraiagem principal

Retire a embraiagem do veio secund&rio.

Figura 26

Pré-carregue o suporte de discos com a prensa e desencaixe o
anel retentor.

(S) Casquilho de presséo 5870 506 116
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 016

Figura27

Separe a embraiagem completa do veio da embraiagem.

Figura28

5871 970 002 a7
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Retire o suporte de discos.

Figura29

Figura30

Figura3l

Figura 32

5871 970 002 4/8

(S) Dispositivo de reposicao

5870 400 001

@& A desmontagem é dificil devido aos O-rings expandidos!

Retire o cal¢o, o calco final e o conjunto de discos.

Retire os anéi's de compressao e 0 O-ring (ver seta) do émbolo.

Desencaixe o freio de anel e retire a placa de pressio.
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circular.

Figura33

Figura34

5871 970 002

4/9

Se for necessério, expulse arede interna através dos orificios de
Oleo eretire 0 O-ring solto (ver figura seguinte) daranhura
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Figura2

Figura3

Figura4
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5. Desmontagem da transmissao principal (Transmissao
sincrona de 6 velocidades)

5.1 Desmontagem da unidade de controlo de deslocacao
mecanica

Retire as paragens (3x, ver setas) compostas por uma esfera, uma
mola e um bujdo roscado.

Desaperte as cavilhas ranhuradas da forquilha de mudanca de
velocidades (1322 velocidade).

Desaperte as cavilhas roscadas e retire a pungdo solta.

Retire o veio da caixa de velocidades (1322 vel ocidade) do
orificio dacaixa

@& A forquilha de mudanca de velocidades (1%/2? velocidade) so

pode ser retirada quando retirar o veio principal!

5/1
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Desaperte as cavilhas ranhuradas da forquilha de mudanca de
velocidades (3%42 vel ocidade).

Desaperte as cavilhas roscadas e retire a pungdo solta.

Retire o veio da caixa de velocidades (3%42 velocidade) do
orificio da caixa e retire a forquilha de mudanca de velocidades
solta.

Desmonte o veio da caixa de vel ocidades (5962 vel ocidade)
analogamente e retire a forquilha da mudanca de vel ocidades.

4

Figura7

Retire as cavilhas de fixagdo (2x) do orificio da caixa.

Figura8

5871 970 002 5/2
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Remoc&o do veio da caixa de velocidades (engrenagem do
tractor de rasto continuo)

Retire o vedante do orificio da caixa, desencaixe o freio de anel e
retire o cal¢o solto.

Desaperte as cavilhas roscadas na patilha da caixa de
velocidades.

_—

—

Figura

Retire 0 veio da caixa de velocidades da caixa e a patilha da
caixa de velocidades solta.

Remocéo do veio da caixa de vel ocidades (transmissdo sincrona

de 6 velocidades)

Desaperte a cavilharoscada.

Figura12 -

5871 970 002 5/3
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Desaperte as cavilhas roscadas na patilha da caixa de

velocidades.

Retire o veio da caixa de velocidades da caixa e a patilha da

5871 970 002

caixa de velocidades e o casquilho soltos.

5/4
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Figura15

Figural7

[no]

!

of

Figura18

5871 970 002

5.2  Desmontagem do veio principal

Desblogueie a porca ranhurada, bloqueie a engrenagem eretire a
porca ranhurada.

(S) Chave de porcasranhuradas 5870 401 049

Retire o cal¢o e a engrenagem.

Retire o veio principal com o acessorio da caixa datransmissdo e
0s componentes soltos (ver figura seguinte) da caixa.

(S) Extractor 5870 300 026

Figura:

1= Anilhadeimpulso

2 = Forquilha da caixa de vel ocidades (1%22 vel ocidade)
3 = Engrenagens com sincronizador (1322 vel ocidade)

4 = Engrenagens (3%42 vel ocidade)

5 = Engrenagens (5%6° vel ocidade)

6= Cadco

7 = Rolamento de rolos conicos

5/5
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Figural9

5871 970 002

acessorio de divisdo.

(S) Acesstrio de divisdo

5/6

5870 300 028

Retire o rolamento de rolos conicos do veio principal com o
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Figural9

Figura2l

Figura 22

5871 970 002

5.3 Desmontagem do veio secundario

Desaperte 0 parafuso sextavado e retire o transmissor de
velocidade do orificio da caixa

Desaperte a ligacdo aparafusada e o parafuso de unido (ver seta)
e retire o tubo solto.

Desaperte os parafusos sextavados e o parafuso contrapungoado.

Retire atampa solta do orificio da caixa e retire o calgo existente
por trés.

Prima o veio secundério na direccdo da seta na caixa.

(@ Tenha atencdo ao anel externo do rolamento e ao veio
secundario soltos!

Retire o veio secundario da caixa.

5/7
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Figura23

s

Figura24

Figura25

Figura 26

5871 970 002

Desencaixe 0 anel rectangular (ver seta).

Retire o rolamento de rolos cénicos.

(S) Acesstrio defixacdo 5873 001 048
(S) Dispositivo basico 5873 001 000

Aperte 0 veio secundério no torno eretire o rolamento de rolos
conicos.

(S) Acesstrio defixacdo 5873 002 035
(S) Dispositivo basico 5873 002 001

Retire a engrenagem dos dentes direitos (42 vel ocidade).

5/8




MANUAL DE REPARACAQ | Offeimesons
Division

Figura27

Figura29

Figura28

Figura29

5871 970 002

Retire aembraiagem e o anel do sincronizador (42 velocidade).

Desaperte o anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Retire o sincronizador (3%42 velocidade).

Retire a embraiagem e o anel do sincronizador (32 velocidade).

5/9




MANUAL DE REPARACAQ | Offeimesons
Division

Desaperte o anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura30

Retire a engrenagem (32 velocidade).

Figura31
Desaperte o anel retentor.

Figura32

PSS —— Retire a engrenagem (62 vel ocidade) juntamente com o casquilho
e acaixade agulhas solta.
(S) Extractor de dois bragos 5870 970 004

Figura 33

5871 970 002 5/10
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Retire o anel do sincronizador e o sincronizador juntamente com
a camisa de deslocacéo.

Figura34

Desaperte o anel retentor.

Figura35

Retire a engrenagem (5% velocidade) e o anel do sincronizador.

Figura 36

5871 970 002 5/11
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.
Figura38
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5.4  Desmontagem da transmissdo da bomba

rolamento eretire-o.

orificio dacaixa.

5/12

Desencaixe o anel retentor interno.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

(S) Conjunto de aicatesinternos 5870 900 013

Retire a engrenagem de dentes direitos do anel interno do

Desencaixe o anel retentor e retire o rolamento de esferas do
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Figural

Figura2

Figura3

Figura4

5871 970 002

MONTAGEM

6. Montagem da transmissdo principal (Transmissao
sincrona de 6 velocidades)

6.1  Montagem da caixa da transmissdo

Arrefega o casquilho e introduza-o no orificio da caixa aquecida
até obter contacto.

Humidifique o didametro exterior do casquilho com Loctite
(Tipo n°: 574)!

Instale os dois parafusos de gjuste (S).
Monte ajunta e atampa.

(S) Parafusos de gjuste 5870 204 011

Aperte atampa com os paraf usos sextavados.

Binéario de aperto (M8/8,8) ........... Ma =23 Nm

Introduza a esfera (ver seta) no orificio da caixa.
Instale o bujdo roscado com um anel vedante.

Bin&rio de aperto (M26). . ............ Ma =80 Nm

6/1
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Introduza a esfera (ver seta) no orificio da caixa.

Instale o bujdo roscado com um anel vedante.

Binariodeaperto(M16) .............. Ma =35Nm

Instale o buj&o roscado com um O-ring novo.

Bin&riodeaperto(M10) ............... Ma =20 Nm

Figura6

Instale o buj&o roscado com um O-ring novo (2x).

Bindriodeaperto(M10) .............. Ma =25Nm

Figura7

5871 970 002 6/2
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6.2  Montagem da transmissdo de carretos da bomba

Introduza o rolamento de esferas no orificio da caixa.

Figura8

Aperte o rolamento de esferas com um anel retentor.

(S) Conjunto de dicates internos 5870 900 013

Aquega o anel interno do rolamento e instale a engrenagem de
dentes direitos até obter contacto.

(S) Soprador de ar quente 230V 5870 221 500
(S) Soprador de ar quente 115V 5870 221 501

Aperte a engrenagem de dentes direitos com um anel retentor.

(S) Conjunto de dicatesinternos 5870 900 013

Figurall

5871 970 002 6/3
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Figura12

Figura13

P ot enmm

Figura 14

Yy
A
— A

Figura15

5871 970 002

6.3 Montagem do veio secundario

Monte a engrenagem ((5% velocidade)) e o anel do sincronizador.

(@~ Antes da montagem, oleie todos os componentes individuais!

Aperte a engrenagem com um anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Introduza os anéis de compressao, 0s parafusos e as pegas de
pressao nos orificios do sincronizador.

Pré-carregue as pegas de pressdo e monte a camisade
deslocagéo.

Tenha aten¢do ao contacto dos encaixes do sincronizadores
com as abas da camisa de deslocacgéo!

6/4
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Figura 16

Figural7

Figural8

2

Figura19

5871 970 002

Instale o sincronizador pré-montado até obter contacto.

(@ Observe a posicao de instalagdo, veja a figura!

Ajuste dafolga axial do casquilho estriado méximo de 0,10 mm

Encaixe o anel retentor no encaixe do veio secundario einstale-o
na direccdo da seta até obter contacto.

Determinar dimensdo X ex. .............. 33,35 mm
Exemplo A:

DimensBo X ex. ...........o.on... 33,35 mm
Folgaaxial ex.  ................ - 0,05 mm
Diferenca = Altura do casquilho = 33,30 mm

Encaixe o anel retentor novamente.

Monte o anel do sincronizador.

Monte a engrenagem (62 velocidade) e instale a caixa de agulhas.

(@ Observe a posicao de instalagdo, veja a figura!

6/5
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Figura2l

Figura 22

Figura23

5871 970 002

Aqueca o casquilho estriado, ex. 33,30 mm, (ver exemplo
Alpégina 6/5) einstale-o até obter contacto.

Tenha atengdo ao contacto dos orificios de 6leo no casquilho
estriado e no veio secundario!

Aperte a engrenagem e o casguilho estriado com o anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Monte a engrenagem (32 velocidade) e aperte-a com o anel
retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Monte a embraiagem.

6/6
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P ot enmm

Figura24

Figura25

Figura 26

Figura 27

5871 970 002

Introduza os anéis de compressao, 0s parafusos e as pegas de
pressdo nos orificios do sincronizador.

Pré-carregue as pegas de pressdo e monte a camisade
deslocagéo.

Tenha atenc¢do ao contacto dos encaixes do sincronizadores
com as abas da camisa de deslocagao!

Monte o anel do sincronizador.

&> Tem de instalar o anel do sincronizador no lado do
sincronizado que mostra a engrenagem (32 velocidade)!
Tenha aten¢do ao encaixe no didmetro interno do
sincronizador (ver seta)!

Instale o sincronizador pré-montado até obter contacto.

(@ Observe a posicao de instalagdo, veja a figura!
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Figura28

Figura29

Figura30

Figura31

5871 970 002

Aperte o sincronizador com um anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Instale 0 anel do sincronizador e a embraiagem.

Monte a engrenagem dos dentes direitos (42 vel ocidade).

Aqueca o rolamento de rolos conicos e instale-o até obter
contacto.

&> Apos o arrefecimento, instale o rolamento!
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Aqueca o rolamento de rolos conicos do lado da saida e instale-0
até obter contacto.

&= Apos o arrefecimento, instale o rolamento!

Figura32

Encaixe 0 anel rectangular (ver seta) naranhuracircular e
blogueie-o.

Figura 33

Introduza o anel externo do rolamento (ver seta) no orificio do
rolamento até obter contacto.

(S) Ferramenta de montagem 5870 058 073
(S) Manipulo 5870 260 002

Introduza o veio secundario pré-montado e posicione-o em
conformidade.

Figura35
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Figura 36

Figura 37

Figura38

5871 970 002

Instale 0 anel externo do rolamento.

Ajuste dafolgaaxial do veio secundério 0,05 ... 0,12 mm

(Figura 37 ... 41)

Rode a caixa 90° e coloque 0 anel externo do rolamento até obter
contacto.

Meca adimensdo | da superficie de montagem da caixa até a
superficie do rolamento externo do rolamento.

Dimensdol ex. ... 19,25 mm

Meca adimensdo |1 da superficie até & superficie de montagem
datampa.

Dimensdoll ex. ......... ..., 17,20 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Exemplo B:

Dimensdol ex. ........ ..., 19,25 mm
Dimensdoll ex. .......ccoiiiiiinn.. - 17,20 mm
Diferenca ...............¢ e .. .= 2,05 mm
Folgaaxialex. ...............¢cevceeeee - 0,05 mm
Resultadonocalcoex. . ................. = 2,00 mm
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Figura39

Figura4l
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Figura42
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Instale o calgo (ex. Espessura= 2,00 mm) e atampa.

Aperte atampa com os parafusos sextavados e o parafuso
contrapuncoado.

Bin&rio de aperto (parafuso sextavado M10/8,8)

... MA=46Nm

Bin&rio de aperto (parafuso contrapungoado M10/8,8)
... MA=34Nm

Verifiqgue afolgaaxial =0,05 ... 0,12 mm com o indicador (S) e
abarra de deslocagéo (S).

(S) Indicador 5870 200 057
(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Barrade deslocacéo 5870 345 065

Se for necessario, tem de ser corrigido com um cal¢o
correspondente (Fig. 39)!

Rode a camisa (ver seta) na caixa para que o orificio de
fornecimento de 6leo (ver esquema abaixo) fique descoberto.

Bloqueie a camisa com a porca sextavada.

Binariodeaperto.................... Ma =90 Nm
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Figura44

Figura45

5871 970 002

Esquema:

1= Caixa
2 =Camisa
3 =Porca

Introduza o tubo de éleo na caixa e aperte-o0 com a porca de
unido (ver seta) e o parafuso de uni&o.

Bin&iodeaperto.................... Ma =60 Nm

@& Cologue anéis vedantes novos no parafuso de unido!

Introduza o transmissor de velocidade no orificio dacaixae
aperte-o com o parafuso sextavado.

Bindriodeaperto.................... Ma =95Nm

Coloque um O-ring novo no transmissor de velocidade e
lubrifique-o!
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6.4 Montagem do veio principal

Introduza o anel externo do rolamento (ver seta) no orificio do
rolamento até obter contacto.

LN

Figura 46

Rode a caixa 90° e introduza o anel externo do rolamento (ver
seta) no orificio da caixa até obter contacto.

Figura47

Ajuste do veio de pinhdo (Fig. 48 ... Exemplo C)

Os procedimentos de medicao indicados abaixo tém de ser
efectuados com precisao!

As medicdes incorrectas resultam num padrao de contacto
defeituoso!

Formula: S=5.14—A — (/- X)

Formula/ Tolerancia da dimensdo do pinhao ex. + 0,05 mm:
S=5,14-A -0,05

Formula/ Tolerancia da dimensdo do pinhéo ex. — 0,05 mm:
S=514-A +0,05

S =Espessurado calco

5,14 = Factor de design

A =Dimensdo dacaixa

X =Tolerancia da dimensdo do pinh&o (desvio da dimenséo
deinstalacdo tedrica= 185,1 mm)

A dimensdo X é indicada juntamente com a dimenséo de
instalacéo tedrica = 185,1 mm na cabeca do pinhao, consulte
afigura 50!

Introduza o rolamento de rolos cénicos no anel externo do
rolamento.

Figura 48
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Figura49

Figura50

Figura51

Figura52

5871 970 002

Mecaadimensdo A da superficie do anel interno do rolamento
na superficie de montagem da caixa.

DIMENSB0A EX. .o vo et e 2,00 mm

(S) Régua 5870 200 022
(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Leiaadimensdo X (tolerancia da dimensdo do pinh&o).
DImens@o X eX. ..o + 0,05 mm

Exemplo C:
S=514-A (- X)
S=5,14-2,00-0,05
S=3,09

(&= Sabe-se que o padrdo de contacto necessario € obtido quando
instalar um calgo com uma espessura superior a 0,1 mm!
Os calcos estao disponiveis em gradacdes de 0,05 mm.
Seleccione o calco sequinte ex. Espessura = 3,20 mm.

Instale o calco, ex. Espessura= 3,20 mm (ver exemplo C).

@& Instale o calgo com a estria virada para baixo!

Aquega o rolamento de rolos conicos e instale-o até obter
contacto.

&> Apos o arrefecimento, instale o rolamento!
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Pré-montagem do sincronizador duplo 1322 velocidade (Figura
53... 66

& Antes da instalagdo, oleie 0s componentes!

Coloque o disco da embraiagem contra a engrenagem (12
velocidade) até obter contacto.

A ponta dos dentes do selector (ver seta) tem de estar virada
p
para cima (para a camisa de deslocacéo)!

Figura53

Instale 0 anel interno e o anel intermédio.

@™ Tenha atengdo ao contacto do anel intermédio e do disco da
embraiagem!

Figura54

Instale o anel externo.

@& Observe a posicdo de instalagdo radial, veja a figura
seguinte!

Figura55

Figura 56

5871 970 002 6/15
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Figura57

Figura58

Figura59

Figura60
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Cologue as pegas da embraiagem (3x, ver seta) e introduzaa
caixa de agulhas (2x) na engrenagem.

(@ Observe a posicao de instalagao das pecas da embraiagem,
veja a figura!

Introduza o sincronizador na engrenagem até obter contacto.

A figura da esquerda mostra o sincronizador, a camisa de
deslocacdo e os anéis de compressdo com as pegas de pressao.

@™ Os encaixes do sincronizador (Seta 1) tém de estar alinhadas
com as ranhuras de paragem na camisa de deslocacgéo (Seta
2) e com as pecas de pressao!

Monte a camisa de deslocacdo de acordo com afigura59 e
instale os anéis de compressao e as pegas de pressao.

Cologue a camisa de deslocacao na posi¢ao central (neutral).
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Monte o anel externo.

(@ Observe a posicao de instalagdo radial, veja a figura!

Figura6l

Instale 0 anel intermédio.

Figura 62

Monte o an€l interno.

@™ Observe a posicdo de instalagdo radial, veja a figura!

Figura63

Monte o disco da embraiagem.

(& A ponta dos dentes do selector tem de estar virada para
baixo (para camisa de deslocacéo)!
Observe a posic¢éo de instalagdo radial, veja a figural

Figura 64
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Figura65

Figura 66

Figura67

Figura 68

5871 970 002

Instale o rolamento de agulha (2x).

Monte a engrenagem (22 vel ocidade) na engrenagem interno do
disco da embraiagem.

A posic¢do das pecas individuais tem de ser garantida para
montagem adicional. No caso de manuseamento descuidado,
existe o perigo de desencaixe das pecas de pressao!

Instalacdo do veio principal (Figura67 ... 87)

A figura da esquerda mostra os componentes do veio principal .

Aperte aanilhade impulso (ver seta) com massa lubrificante na
engrenagem (12 vel ocidade).

(@ Observe a posicao de instalagdo, instale a anilha de impulso
com o colar saliente virado para cima!
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Introduza o grupo de mudanca de vel ocidades (1322 vel ocidade)
com precaugao e posicione-o (ver afigura seguinte).

Observe a posicéo de instalacéo, introduza de mudanca de
velocidades com a engrenagem mais larga (12 velocidade)
virada para cima!

Introduza os amortecedores de deslocag&o nos orificios e
posicione a forquilha de mudanca de velocidades (1322
velocidade).

&= Apos a montagem da forquilha de mudanca de velocidades,
néo pode instalar o veio principal!

Figura7l

Cologue o cal¢o (Espessura = 7,8 mm, valor empirico) no anel
externo do rolamento.

o
_'x.;‘l.n 8L \
A\
N - Observe a posigdo de instalacdo, instale o calgo com o colar
\\\“f\{\i\"-.n _ saliente virado para baixo (para o rolamento)!

Figura72
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Introduza duas barras de montagem (altura aprox. 4-5 mm) (ver
setas) e posicione as engrenagens (2x, 3¥42 vel ocidade).

(@ Observe a posicao de instalagdo, veja a figura!

‘\' . \

o, ¥

Posicione as engrenagens (2x, 5462 velocidade), levantando o
grupo de mudanca de velocidades (1322 vel ocidade) para cima
cuidadosamente.

(@ Observe a posicao de instalagdo, veja a figura!

Figura74

Alinhe os componentes centradamente e monte o veio principal
arrefecido até obter contacto.

Mantenha o veio principal no lugar e monte o anel interno do
rolamento aquecido até obter contacto.

Retire as barras de montagem (ver figura 73) novamente.

Figura 76
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Monte a engrenagem (transmissdo de quatro rodas).

Observe a posi¢do de instalacdo, a superficie plana
(superficie de contacto/calco) virada para o exterior!

Ajuste do momento de rotacéo do rolamento do veio principal =
4 ... 5Nm edafolgaaxial doscomponentes=0,05... 0,20 mm

(Figura78 ... 80)

Antes do ajuste, cologue as camisas de deslocac¢éo dos
sincronizadores 1%/22 velocidade, 3%/42 velocidade e 5%/62
velocidade na posigéo central exacta (neutral)!

Aperte a porcaranhurada (Figura 78) até obter o momento de

rotagd@o necessario (Figura 79).
(S) Chave de porcas ranhuradas 5870 401 049
(S) Chave dinamémetro 5870 203 031

Verifique afolga axial dos componentes com o apal pa-folgas
(Figura 80).

(&~ A folga axial corresponde a um intervalo entre a engrenagem
— 32 velocidade e a engrenagem — 42 velocidade, premindo as
engrenagens com a barra de deslocacdo na direc¢do da seta
até obter o contacto.

Possiveis avarias e solucoes:

1 O momento de rotagdo ndo é obtido, paralelo ao momento
ndo existe nenhumafolga axial dos componentes —
instalar um calgo maisfino (Figura 72).

2. Momento de rotagdo OK, mas folga axial muito grande —
instalar um cal¢co mais grosso (Figura 72).

Apenas guando o momento de rotacéo e a folga axial estdo
dentro do intervalo de tolerancia admissivel, o calgo é
determinado exactamente!
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Desaperte a porca ranhurada novamente.

Determinacdo do calco (Figuras 82 e 83)

superficie do veio principal.

5871 970 002 6/22

Dimensfo X ex. ...........

Meca adimensdo X da superficie plana da engrenagem &

.............. 3,00 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

&> Dimensdo X = Espessura do calgo

Monte o cal¢o determinado, ex. Espessura= 3,00 mm.

Instale a porca ranhurada manual mente e liberte o rolamento do
veio principa com batimentos ligeiros.
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Aperte a porcaranhurada.

Bin&iodeaperto.................. Ma =500 Nm

(S) Chave de porcasranhuradas 5870 401 049

Verifigue o momento de rotagdo do rolamento do veio principal
4 ... 5 Nm novamente e corrija-o0 com a instalacdo de um cal¢o
adequado (Figura 83).

Momento de rotacdo muito elevado - instale um calco mais grosso.
Momento de rotacdo muito baixo - instale um cal¢co maisfino.

(S) Chave dinamémetro 5870 203 031

Blogueie a porca ranhurada com o martelo (2x).

Figura 87
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Figura 88

Figura89
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Figura90
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6.5 Montagem do sistema de mudanca de velocidades
(Parte mecéanica)
Instalacdo do veio da caixa de vel ocidades (transmissdo sincrona

de 6 velocidades)

Pré-monte o veio da caixa de vel ocidades conforme mostrado na
figura da esquerda.

1 =Veio dacaixade velocidades
2=Freiodeane

3=Anilha

4 = Molade compresséo

Pré-monte o casquilho conforme mostrado na figura da esquerda.
1 = Casquilho

2=0-Ring

3 = Camisade agulha

4 =Vedante do veio

5 = Raspador

6 = Anel de proteccdo

Pressione a camisa de agulhas para ficar nivelada com o encaixe
(de @ 35 para@ 32 mm).

Humidifique o diédmetro exterior do vedante do veio com alcool
e introduza-o até obter contacto.

Introduza o raspador até obter contacto com o vedante do veio.

Introduza o anel de suporte com o desvio virado para o raspador
até obter contacto.

(S) Ferramenta de montagem 5870 048 284

Monte o rolamento de agulha (ver seta) no orificio da caixa.

(S) Ferramenta de montagem 5870 048 284
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Introduza o veio da caixa de vel ocidades com a patilha e aperte-o
com as cavilhas roscadas previamente.

Alinhe os orificios conicos com os encaixes do veio da caixa
de velocidades!

Figura92

Figura94

5871 970 002

Introduza o casquilho pré-montado no orificio da caixa e aperte-
0 com a cavilharoscada

Bin&iodeaperto.................... Ma =25Nm

& Humidifique a cavilha roscada com Loctite (Tipo n°: 270)!

Instalacdo do veio da caixa de velocidades 5362 velocidade

Introduza os amortecedores de deslocagdo no orificio com massa
lubrificante e posicione a forquilha da caixa de velocidades (5962
velocidade).

Levante aforquilha da caixa de vel ocidades (546° vel ocidade)
para montar o veio da caixa de velocidades e aperte-o com as
cavilhas roscadas preliminarmente.

Alinhe os orificios conicos com os encaixes do veio da caixa
de velocidades!
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Figura95

Figura 96

Figura97
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Instale a pungéo.

Bin&iodeaperto.................... Ma =34 Nm

Alinhe os orificios conicos com os encaixes do veio da caixa
de velocidades!

Instale a paragem composta por esfera, mola e bujdo roscado.

Bin&iodeaperto................... Ma =35Nm

@& Coloque o bujéo roscado com um O-ring novo!

Ajuste da deslocacdo excessiva da caixa de velocidades

Desloque a 5% e 62 vel ocidade alternadamente e meca a
deslocagdo excessiva da caixa de vel ocidades (folga axial) na
superficie do veio da caixa de velocidades com o indicador.

A deslocag@o excessiva da caixa de velocidades tem de ser igual
na 52 ou 62 velocidade!

A deslocagdo excessiva da caixa de velocidades é apertada
através do aperto e afrouxamento das cavilhas roscadas da
forquilha de mudanga de velocidades.

Binario de aperto (Cavilhasroscadas) . . . . ... Ma =34 Nm
(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

Instalacdo do veio da caixa de vel ocidades 3342 velocidade

Introduza os amortecedores de deslocagdo com massa
[ubrificante nos orificios e posicione a forquilha de mudanca de
velocidades (3%42 vel ocidade).
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Figura99
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Encaixe o freio de anel no encaixe das cavilha de fixaco.

Introduza a cavilha de fixag8o pré-montada no orificio cruzado
do veio da caixa de vel ocidades.

Introduza a cavilha de fixag&o (comprimento 25,9 mm) através
do orificio lateral no orificio cruzado (para obter a posicéo, ver a
linhaou a seta.

Levante aforquilha da caixa de vel ocidades (3%42 vel ocidade)
paramontar o veio da caixa de velocidades e aperte-o com as
cavilhas roscadas preliminarmente

Alinhe os orificios cdnicos com os encaixes do veio da caixa
de velocidades!

Instale a pungéo.

Bin&iodeaperto.................... Ma =34 Nm

Alinhe os orificios conicos com os encaixes do veio da caixa
de velocidades!
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Instale a paragem composta por esfera, mola e bujdo roscado.

Bin&iodeaperto.................... Ma =35Nm

@ Coloque o bujéo roscado com um O-ring novo!

Ajuste a deslocag8o excessiva da caixa de velocidades
analogamente a figura 97, péagina 6/26.

Coloque a patilha da caixa de vel ocidades na posi¢éo central
para a puncgao através do aperto e afrouxamento das cavilhas
ranhuradas (3%42 vel ocidade).

Bin&iodeaperto.................... Ma =34 Nm

Instalacdo do veio da caixa de velocidades 13/22 velocidade

Introduza a cavilha de fixagdo (comprimento 24,4 mm) através
do orificio lateral no orificio cruzado (para obter a posicéo, ver a
linha ou a seta.

Levante aforquilha da caixa de vel ocidades (1322 vel ocidade)
para montar o veio da caixa de velocidades e aperte-o com as
cavilhas roscadas preliminarmente

Alinhe os orificios conicos com os encaixes do veio da caixa
de velocidades!
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Figura 108
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Instale a pungéo.

Bin&iodeaperto.................... Ma =34 Nm

Alinhe os orificios conicos com os encaixes do veio da caixa
de velocidades!

Instale a paragem composta por esfera, mola e bujdo roscado.

Bin&iodeaperto.................... Ma =35Nm

@ Coloque o bujao roscado com um O-ring!

Ajuste a deslocag8o excessiva da caixa de velocidades
analogamente a figura 97, pagina 6/26.

Instalacdo do veio da caixa de vel ocidades (engrenagem do rasto

continuo)

Lubrifigue o O-Ring (1) eintroduza-o naranhuracircular do
veio da caixa de velocidades.

Instale o freio de andl (2).

Introduza o veio da caixa de velocidades na caixa até obter
contacto, monte a patilha da caixa de velocidades
simultaneamente e aperte-o com as cavilhas roscadas.
Bin&iodeaperto................... Ma =34 Nm

Alinhe os orificios conicos com os encaixes do veio da caixa
de velocidades!
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Figura1ll

Monte a anilha e aperte-a com o freio de anel.

Figura112

5871 970 002

(Tipo n°: 649)!

6/30

Monte as tampas vedantes (ver setas) na caixa.

Humidifique as superficies de contacto com Loctite
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7. Montagem da embraiagem principal, caixa de

velocidades do tractor de rasto continuo e da
transmissao das rodas frontais

7.1 Montagem da embraiagem principal

Figural

Figura2

Figura3

Figura4

5871 970 002

Instale as tampas vedantes nos orificios de fornecimento de éleo
(33%).

Oleie 0 O-ring (ver seta) e introduza-o naranhuracircular do
suporte de discos.

Introduza a rede no suporte de discos e cologue-a com a prensa
(Figura4).

7/1
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Ajuste dafolgade 6,7 -0,4 mm dos discos
(Figura5s ... Exemplo B)

Determinacdo dadimensdo X (Figura5s ... 11)

Monte o0 émbolo no veio da embraiagem até obter contacto.

@& Instale os componentes sem os elementos vedantes primeiro!

Figura5
Monte a placa de pressio.
Figura6
Coloque os anéis de compressdo (3x) com um desvio de 120° na
placa de presséo.
Figura7
Monte o calco final no suporte de discos até obter contacto.
Figura8

5871 970 002 712
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Figura9

Figura10

Figurall

Figura12
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Mantenha o cal¢o final no lugar e monte o suporte de discos no
veio da embraiagem.

Pré-carregue os anéis de compressdo com a prensa e encaixe o
andl retentor naranhuracircular do veio da embraiagem.

(S) Casquilho de pressdo 5870506 116

(&= Monte o suporte de discos nos dentes da placa de pressao!

Meca adimensdo X.
DimensBo X exX. ..., 55,75 mm

(S) Indicador do calibragem digital 5870 200 109

& Tenha atenc¢do ao contacto correcto das pecas instaladas!

Retire os componentes novamente.

Medicdo da dimensdo Y (espessura do conjunto de discos
completo) (Figural? ... 14)

Mecaadimensdo A, dimensdo global de todos os discos da
embraiagem internos.

Espessurado disco daembraiageminternoex. ... 2,85mm
Espessura dos discos da embraiagem internos (Dimensao A) ex.
. 22,80 mm

Os discos da embraiagem internos séo ondulados e, por isso,
n&o podem ser medidos!
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Figural3

Figural4

5871 970 002

Mega a dimensdo B, dimensdo global de todos os discos da
embraiagem revestidos.

Espessurado disco daembraiagem revestido  ex.. 2,55mm
Espessura dos discos da embraiagem revestidos (Dimensao B)
ex. .... 2295mm

Antes de efectuar o procedimento de medi¢do ou montagem,
embebeda os discos da embraiagem em dleo, utilize o dleo de
acordo com a Lista de Lubrificantes da ZF TE-ML 06!

EXEMPLO A:

DIMENSB0A X, . ovvii it 22,80 mm
DIimensoB exX. ... + 22,95 mm
Resultados na Dimensdo Y eX. ........... 45,75 mm

(@™ Alternativamente a medicdo individual dos discos da
embraiagem, a espessura do conjunto de discos pode ser
determinada com a prensa e a célula de carga!

Coloque o conjunto de discos (sem anilhas de mola) com uma
forcaaxial (% =9500 N e megaadimensio Y (espessurado
conjunto de discos compl eto).

DIMensoyY ex. ... 45,75 mm
(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072
(S) Célulade carga 5870 700 003
EXAMPLO B:

DIMmensio X eX. ...ovvevvnnnen... 55,75 mm
DIimensioY eX. ...ovvivivninn.., - 4575mm
Diferenca ...............coovnn. 10,00 mm
Folga 6,7 04 «vvvvvveveinnnn.. - 6,50 mm
Resultado = Calco ex. 3,50 mm
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Figura15

—

Figura 16

Figural7

Figura 18

5871 970 002

Introduza o suporte de discos no acessorio de fixagdo (Peca 1).

(S) Acesstrio defixacdo 5870 654 028

Monte o cal¢o determinado, ex. 3,50 mm (opcional mente, ver
também o Exemplo B, Pagina 7/4).

Monte o calco final.

Coloque a anilhade mola.

Introduza as pecas individuais do conjunto de discos (Figura
18 ... 21) no suporte de discos!

Para mais informac@es sobre a disposi¢do dos discos,
consulte também a lista de pecas sobresselentes
correspondente!
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Cologue o disco da embraiagem revestido sobre a anilhade
mola.

Antes de efectuar o procedimento de medi¢do ou montagem,
embeba os discos da embraiagem revestidos em dleo, utilize a
Lista de Lubrificantes da ZF TE-ML 06!

Figural9

Monte o disco da embraiagem interno (disco da embraiagem de
aco ondulado).

Para montar os discos da embraiagem internos ondulados, as
especificacdes de instalacdo apresentadas na figura seguinte
tém de ser cumpridas!

Figura20

Os discos da embraiagem internos (discos da embraiagem de
aco ondulados) tém de ser instalados no espago dos dentes
(ver seta 1), no entanto, metade do dente alternadamente a
esquerda e a direita (ver seta 2)!

Coloque a placa de presséo.

Figura 22

5871 970 002 716
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Figura23

Figura24

Figura 26

5871 970 002

Cologue o acessorio de fixagdo (Peca 2) e alinhe os discos.
Pré-carregue o conjunto de discos uniformemente através do

aperto das porcas de borboleta até os dentes da placa de presséo
estarem col ocados nos dentes do suporte de discos.

Oleie o0 anel vedante com rebordo (ver seta 1) e o O-Ring (ver
seta 2) e introduza-os nas ranhuras circulares do émbolo.

Observe a posicao de instalacdo, tem de instalar o anel
vedante com rebordo com a ranhura virada para a camara
de presséo (para cima)!

Introduza as molas de compressdo (2 pegas por orificio) nos
orificios cegos do émbolo.

Cologue a embraiagem no émbolo.

77
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Figura27

Figura 28

Figura29

L

Figura30

5871 970 002

Ajuste o émbolo radialmente até os dentes do émbolo estarem
alinhados com os dentes da placa de presséo.

Pré-carregue 0 émbolo e os anéis de compressdo com a prensa e
aperte-o com o freio de anel.

Vede os orificios (2x) com as cavilhas roscadas.

Bin&rio de aperto(M8/8,8) ............. Ma =6 Nm

& Introduza as cavilhas roscadas com Loctite (Tipo n° 270)!

Lubrifique o anel vedante com rebordo (ver seta) e coloque-o na
ranhuracircular do veio da embraiagem.

Observe a posi¢do de instalacdo, tem de instalar o anel
vedante com rebordo com a ranhura virada para a camara
de pressdo (para cima)!

Coloque a embraiagem no veio da embraiagem.
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Encaixe o anel retentor naranhura circular do veio da
embraiagem.

Figura31l

Pré-carregue a embraiagem com a prensa e retire 0 acessorio de

fixacdo (S).
(S) Casquilho de pressao 5870506 116
(S) Acesstrio defixacdo 5870 654 028

Figura32

Verificacdo dafolga do conjunto de discos 6,7 -0,4 mm

Apoie a embraiagem pré-montada no émbolo e pressurize o veio
da embraiagem com uma forga axial de F = 9500 */- 300 N.

(S) Célulade carga 5870 700 003
(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

Se folga necessaria de 6,7 -0,4 mm nao for atingida, é porque
houve um erro de medicéo na determinacéo do calgo (Figura
Figura33 16, Pagina 7/5), que é obrigatorio corrigir!

Encaixe os anéis rectangulares (2x, ver setas) e bloqueie-os.

@& Lubrifique os anéis rectangulares e alinhe-os centradamente!

Figura34

5871 970 002 719
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Figura35

Ajuste do sincronizador de mudancas do tractor de rasto
continuo (Figura 35)

Monte o pinhdo das mudangas do tractor de rasto continuo até
obter contacto com o veio de saida (embraiagem B/D).

Coloque o rolamento axial e o calco (ex. Espessura= 6,80 mm,
valor empirico) sobre a superficie do veio de saida (embraiagem
B/D).

Mecga a dimensdo de gjuste 15 -0,1 mm do cal¢o até ao encaixe
da engrenagem.

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072
Se a dimenséo de ajuste necessaria diferir, tem de ser
corrigida com um calco correspondente!

Este procedimento é necessario para determinar a dimenséo
C no procedimento de medicao seguinte (folga axial do veio
da embraiagem)!

Ajuste dafolga axial do veio da embraiagem 0,3 +0,15 mm

(Figura 36 ... 39)

A

aQ

0,30 +0,15 mm

]

A
isa

il

Figura 36

5871 970 002
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Mecaadimensdo A da superficie de montagem datampa até a
superficie do veio intermédio.

DIMeNsBo A €X. ..vvvviiiiii i 239,40 mm
(S) Régua 5870 200 022
(S) Indicador de profundidade digital 5870200 114

Coloque o veio intermédio no rolamento Y (ver esquema 36,
pagina 7/10) até obter contacto!

Figura 37

Meca a dimensdo B no veio da embraiagem.
IIBII

DimensBoBex. .........cviiiiii. 206,40 mm

Figura 38

Meca a dimensdo C da superficie do calco (Figura 35) até a
superficie de montagem da tampa.

ucn

DIMensBoCex. ....ovvviiiiiii i 31,00 mm

2

Coloque o veio de saida (embraiagem B/D) no rolamento X
(ver também esquema 36) até obter contacto com a folga do

& rolamento igual a 0!

Figura 39
Exemplo C:
DimensGo A ex. ........c.c.uv.... 239,40 mm
DimensdoB ex. ................ - 206,40 mm
DimensioC exX. ........covvnnn.. - 31,00 mm
Folgaex. ..............ooiii. - 030mm
Diferenca = Calco s = 1,70 mm

5871 970 002 7/11
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Figura40

Monte o rolamento de agulha.

Figura4l

Figura42

Figura43

5871 970 002 7112

Monte o cal¢o determinado, ex. Espessura= 1,70 mm.

Introduza a caixa de agulhas na caixa da embraiagem.

Monte a caixa da embraiagem até obter contacto.
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Introduza a mola de compressdo no veio secundério.

Instale e embraiagem principa pré-montada na engrenagem do
velo secundario.

7.2 Montagem da caixa de velocidades do tractor de rasto
continuo

Monte a caixa de agul has na caixa da embraiagem.

Monte a engrenagem até obter contacto.

==y

Figura a7

5871 970 002 7/13
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Figura48

Figura49

Figura51

5871 970 002

Monte a embraiagem.

(@ Antes da instalagéo, oleie os componentes!

Introduza a mola de compressao, 0s parafusos e as pegas de
pressdo (3x cada) nos orificios do sincronizador.

Pré-carregue as pegas de pressdo e monte a camisa de
deslocacéo.

@ Tenha atengdo ao alinhamento dos encaixes do sincronizador
com as abas da camisa de deslocagéo!

Instale 0 anel do sincronizador no lado da embraiagem principal.
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Instale o sincronizador pré-montado.

Aperte o sincronizador com um freio de anel.

Introduza a cavilha de fixag&o entre o veio da caixade
vel ocidades-5762 vel ocidade e 0 veio da caixa de vel ocidades —
tractor de rasto continuo.

Figura54

Instale o buj&o roscado com um O-ring novo.

Bin&iodeaperto.................... Ma =20 Nm

Figura55

5871 970 002 7/15
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Figura58

Fgura 59

5871 970 002

Introduza os amortecedores de deslocagéo nos orificios e
posicione a forquilha de mudanga de velocidades (caixa de
velocidades do tractor de rasto continuo).

Introduza o veio da caixa de velocidade, levantando a forquilha
de mudanca de vel ocidades em simultaneo.

Aperte aforquilha de mudanca de vel ocidades com as cavilhas
roscadas preliminarmente.

Alinhe os orificios conicos com os encaixes do veio da caixa
de velocidades!

Instale a paragem composta por uma esfera, uma molae um
buj&o roscado.

Bindriodeaperto.................... Ma =35Nm

@ Cologque um o bujdo roscado com um O-ring novo!

Ajuste aforquilha de mudanga de vel ocidades para a dimensdo
escrita (ver Pagina 4/5, Figura 20).

A dimensdo € alterada através do aperto ou afrouxamento das
cavilhas roscadas da forquilha de mudanca de vel ocidades.

Binario de aperto (cavilhasroscadas) ........ Ma =34 Nm

A verificagéo posterior da deslocacgéo excessiva é
absolutamente necessaria (ver P4gina 8/33)!
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Aperte 0 anel do sincronizador com massa lubrificante na
embraiagem.

Aperte a embraiagem pré-montada com massa lubrificante no
sincronizador.

7.3 Montagem da transmissdo das rodas frontais

Monte as esferas (8x, ver setas) nos orificios da tampa.

Figura 62

Instale as cavilhas roscadas (3, ver setas).

Bin&iodeaperto.................... Ma =20 Nm

& Humidifique as roscas com Loctite (Tipo n° 270)!

Figura6

5871 970 002 7117
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Introduza o deflector de 6leo no orificio datampa até obter
contacto.

Figura 64

Introduza os anéis externos dos rolamentos (3x, ver setas) nos
orificios datampa até obter contacto.

Figura 65

Figura 66

Introduza as cavilhas cilindricas nos orificios até obter contacto.

Figura 67

5871 970 002

Monte a anilha até obter contacto e aperte-a com parafusos

sextavados.

Bin&rio de aperto (M10/10,9) .......... Ma =68 Nm
7/18
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Introduza as anilhas de impulso com massa [ubrificante na
tampa.

Observe a posic¢éo de instalagdo das anilhas de impulso, tem
de introduzir as patilhas nos encaixes da tampa (ver setas)!

Figura68

Introduza a caixa de agulhas (2x) de ambos os lados na
engrenagem dupla.

Figura69

Introduza a engrenagem dupla pré-montada na tampa.

Alinhe a engrenagem dupla e as anilhas de impul so
centradamente.

Introduza o parafuso no orificio datampa.

(@ Observe a posicao de instalagdo, veja a figura!

Depois de introduzir o parafuso, tenha atencao a folga das
anilhas de impulso!

Figura71

5871 970 002 7/19
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Figura72

Instale a cavilharoscada

Bin&rio de aperto (M6/8,8)

Figura73

retentores no veio de saida.

Figura74

circulares e blogueie-os.

Figura75

5871 970 002 7120

Aperte o parafuso com uma cavilha ranhurada.

& Humidifique a rosca com Loctite (Tipo n° 270)!

Monte a caixa da embraiagem e aperte-a com os dois anéis

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Encaixe os anéis rectangulares (2x, ver setas) nas ranhuras

@& Lubrifique os anéis rectangulares e alinhe-os centradamente!
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Figura76

Figura77

Figura78

Figura79

5871 970 002

Pressione os casquilhos (2x) de ambos os lados contraa
engrenagem.

&> Aquega o suporte do casquilho para 120 **° °C, temperatura
do casquilho 10 *° °C!

Humidifigue o didmetro exterior dos casquilhos com Loctite
(Tipo n°: 648)!

Instale os anéis vedantes com rebordo (ver setas) e aranhura
circular virada para a cdmara de pressdo (para cima).

Cologue os parafusos de pressdo com O-rings hovos e posicione-

os (ver figura).

(@ Posicione os parafusos de pressdao com massa lubrificante no
émbolo!

Introduza o émbolo uniformemente na engrenagem.

(&= Antes da instalagdo, oleie os aneis vedantes com rebordo e os
O-rings!

Monte a anilha (opcionalmente, ex. 7,4 mm/ valor empirico).

7121
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Monte o conjunto de discos, comegando por um disco externo.

(@ Tem de dispor os discos externos e internos alternadamente!

O nuamero de discos ¢ indicado na lista de pecgas
sobresselentes!

Figura80

Monte o cal¢o final com o lado do ch&o virado para baixo.
Figura 81

Aperte 0 conjunto de discos com um anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015
Figura82

Introduza a engrenagem pré-montada na caixa da embraiagem
até todos os discos externos estarem col ocados nos dentes da
caixa daembraiagem.

Retire a engrenagem com precaucdo da caixa da embraiagem.

(&~ Neste passo de trabalho, os discos estéo alinhados e
centrados!
Até encaixar o freio do anel (Figura 85), ndo pode mudar
mais a posicao de instalagéo dos discos!

Figura 83
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Figura 84

Figura 85

Figura 86

Figura 87

5871 970 002

Coloque a molalaminada com o lado concavo virado para baixo.

Pré-carregue a molalaminada com a prensa, monte o calgo com
o lado concavo virado para baixo e encaixe o anel retentor na
ranhuracircular.

(S) Casquilho de pressao 5870506 117
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Determinacdo dafolgal,5... 2,5 mm

Pré-carregue o calco final e o conjunto de discos com umaforca
de F = 20000 ***® Nm e mega o impulso do calco final (folga)
com o indicador.

Folga ex. ..., 1,60 mm
(S) Célulade carga 5870 700 005
(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

Se a folga necessaria diferir, tem de ser corrigida com um
calco adequado (Figura 79, Pagina 7/21)!

Introduza a embraiagem pré-montada na caixa da embraiagem
até obter contacto.
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Figura 88

até obter contacto.

Figura89

Figura90

(3%).

Figura9l

5871 970 002

contacto.

7124

Aqueca o rolamento de rolos conicos e monte-o no veio de saida

Encaixe os anéis rectangulares (2x, ver setas) e bloqueie-os.

@ Lubrifique os anéis rectangulares e alinhe-os centradamente!

N Monte as redes e fixe-as, dobrando as faixas metalicas da chapa

Introduza o veio de saida pré-montado na tampa até obter
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Instale o tubo (ver seta 1) e o anel externo do rolamento
(ver seta 2).

Aperte os O-rings (2x, ver setas) com massa lubrificante nos
encaixes da caixa.

Figura93

Aperte 0 equipamento de elevagdo (2x, ver setas) ao veio de
saida.

Instale os dois parafusos de gjuste (S) e introduza a tampa pré-
montada juntamente com a transmissdo das rodas frontais na
caixa

(S) Equipamento de elevacéo 5870 281 050
(S) Correiade elevacdo 5870 281 047

Figura94

Aperte atampa com os paraf usos sextavados preliminarmente.

Figura95

5871 970 002 7125
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Instale as cavilhas cilindricas (2x, ver setas) natampae nacaixa
até obter contacto.

Aperte atampa com os parafusos sextavados.

Binario de aperto (M12/10,9) ........... Ma =117 Nm

Monte o cal¢o, ex Espessura = 6,80 mm (ver Figura 35, Pagina
7/10), e acaixado rolo axial até obter contacto no veio da
embraiagem.

Monte a caixa de agulhas.

Instale o tubo com o diédmetro maior virado parao veio da
embraiagem (paratrés).

Figura99
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Ajuste dafolgaaxial do veio de saida 0,025 ... 0,1 mm
(Figura 100 ... 105)

Cologue ajunta (ver seta) natampa.

Mecaadimensdo | da superficie plana dajunta até a superficie
de contacto do anel externo do rolamento e do cal¢o.

Dimensdol ex. ... 26,50 mm
(S) Blocos indicadores 5870 200 066
(S) Régua 5870 200 022

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Meca adimensdo || da superficie de montagem da caixa até ao
encaixe do veio de saida.

Dimensdoll ex. ..., 7,40 mm

Mantenha o veio de saida no lugar!
EXEMPLO D:

Dimensdol ex. ........ ... 26,50 mm
Dimensdollex. ......... ... ... . + 7,40 mm

Figura 101 Resultado = Dimensé&o X = 3390 mm
Mecaadimensdo Y (largurado rolamento).
DIMensoyY eX. ... 32,13 mm
(S) Blocos indicadores 5870 200 066
_ (S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072
s EXEMPLOE:
DIMensdo X €X. «vvvvvvinnniininann 33,90 mm
DIMensdoyY eX. ...vvvinniiininaan, - 3213mm
Diferenca ........oovviiii i = 1,77mm
Figura 102 Folgaaxial ex. ............................ - 0,07mm
Resultado no calgo s = 170mm

5871 970 002

Introduza o cal¢o determinado (ex. Espessura= 1,70 mm) no
orificio dacaixa

Figura103

1127
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Introduza o anel externo do rolamento no orificio da caixa até
obter contacto.

Figura 104

Aqueca o rolamento de rolos cdnicos e monte-o no veio de saida
até obter contacto.

@™ Instale o rolamento apos o arrefecimento!

Figura 105

5871 970 002 7128
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Figura3
Figura4
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8. Montagem das embraiagens Powershift

8.1  Montagem da embraiagem A/C

Introduza o orificio (2x, D = 0,8) nas extremidades frontais do
veio de entrada no orificio de lubrificacao.

& Introduza os orificios com Loctite (Tipo n°.: 270)!

Vede os orificios (2x) com a cavilharoscada.

Binario de aperto (M10/88) .............. Ma=6Nm

& Introduza as cavilhas roscadas com Loctite (Tipo n°® 270)!

Pressione os rolamentos de rolos cénicos até obter contacto.

(S) Casquilho de presséo 5870 506 119

Ajuste do rolamento da engrenagem de dentes direitos
(Embraiagem A) (Figura4 ... 9)

Valor de definicdo = Pré-cargade 0,7 Nm com uma folga
maxima de 0,03 mm

Instale os anéis externos dos rolamentos nos orificios da
engrenagem de dentes direitos até obter contacto.

Monte a engrenagem de dentes direitos pré-montada no veio de

entrada até obter contacto e aperte-a com os rolamentos de rolos
conicos.

8/1
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Figura5

Figura6

Figura7

Figura8

5871 970 002

Apoie 0 anel interno do rolamento com o casquilho de pressdo
(S) e pré-carregue o rolamento da engrenagem de dentes direitos
até obter um momento de rotacdo preliminar de 1 Nm.

1 Nm corresponde a uma forca de tracgdo de aprox. 22 N
medida com o dinamdmetro.
T = Momento de rotagdo em Nm (Newtonmetro)

F = Forga de traccao emN (Newton)

R = Raio emm (Metro)

(S) Dinamémetro 5870 230 004
(S) Casquilho de presséo 5870 506 119

Aperte a engrenagem de dentes direitos com um cal¢o (opcional)
e um anel retentor.

Escolha o calgo com a espessura méxima — o rolamento esta
sem folga ou quase sem folga!

Pressione o veio de entrada na direccéo da seta até o anel interno
do rolamento superior e o cal¢o estarem no anel retentor sem
folga (o rolamento € libertado).

Verifique 0 momento de rotacdo do rolamento méaximo de 0,7
Nm (corresponde a uma forga de traccdo maximade 15,5N) ea
folga axial maxima de 0,03 mm (ver Figuras 8 € 9).

@& Se o valor de definicdo necessario = 0,7 Nm até uma folga
maxima de 0,03 mm diferir, tem de ser corrigido com um
calgo adequado (Fig. 6)!

(S) Dinamémetro 5870 230 004
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Figura9
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Figura 10

Figurall
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Figura12
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(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

Pressione as camisas de agulhas contra os orificios do suporte do
émbolo.

(S) Puncéo de montagem 5870 506 105

&> A posicdo de instalagdo exacta das camisas de agulhas é
obtida com a ferramenta de montagem especificada (S)!

Verifique o funcionamento da valvula de purga (ver seta). A

esfera ndo deve encravar, limpe com ar comprimido, se for
necessario!

Introduza os anéis vedantes estriados (2x, ver setas) nas ranhuras
circulares do émbolo.

@™ Observe a posicdo de instalagdo, veja 0 esquema seguinte!

Esquema:
1 = Embolo

2 = Anel vedante estriado
X = Cémara de presséo
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Figural3

Figura 14

Figura15

Figura 16
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Oleie os anéis vedantes estriados e introduza o émbolo no
suporte de discos até obter contacto.

(@ Observe a posicao de instalagdo, veja a figura!

Se o0s suportes de discos utilizados forem reutilizados,
observe a marcacéo nos lados da embraiagem A ou C, veja a
figura abaixo!

Instale o émbolo oposto analogamente!

Instale os discos da embraiagem A, comegando com um disco da
embraiagem externo.

Cologue o calco final e encaixe o freio de anel.

@~ Tem de dispor os discos externos e internos alternadamente!

O nudmero de discos ¢ indicado na lista de pecas
sobresselentes!

Determinacao dafolgado disco 3,7 + 0,25 mm
(Figura 15 ... Exemplo A)

Comprima o conjunto de discos (para baixo) e meca a dimensdo
| da superficie do suporte de discos até a superficie planado
calcofinal.

Dimensdol ex. ... 7,60 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Cologue o calco final no freio de anel até obter contacto
(pressionar para cima) e mega a dimenso I1.

Dimensdoll ex. .......cviiiiiiinnn... 3,85 mm
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Figural17

Figura18

Figura19
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EXEMPLO A:

Dimensdol ex. ... 7,60 mm
Dimensdoll ex. .........c.oviiiin.n.. - 3,85 mm
Diferenca = Folga do disco = 3,75mm

@™ Se afolga do disco necessaria diferir, tem de ser corrigida
com um disco da embraiagem interno adequado!

Instale o conjunto de discos oposto da embraiagem C
analogamente!

Encaixe o anel retentor naranhuracircular do veio de entrada e
coloque no rolamento axial.

Instale os anéis rectangulares (3x, ver setas).

@™ Lubrifique os anéis rectangulares e alinhe-os centradamente!

Monte o suporte de discos pré-montado primeiro sem amolade
compressora sobre 0 veio de entrada e a engrenagem de dentes
direitos até todos os discos da embraiagem internos estarem
ocupados com os dentes da engrenagem de dentes direitos.

Retire o suporte de discos com precaucédo e mantenha o conjunto
de discos no lugar.

@™ Neste passo de trabalho, os discos da embraiagem estdo

alinhados e centrados, tornando mais facil a instalacao
posterior do suporte de discos!
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Instale 0 mola de compressdo e 0 anel guia.

Figura20
Monte o suporte de discos até onde for possivel (até obter
contacto com a mola de compressao).

" (@ Mantenha o conjunto de discos no lugar e ndo altere mais a

posicéo do suporte de discos!

Figura2l
Instale 0 mola de compressdo e 0 anel guia.

Figura22
Monte o rolamento axial.

Figura23

5871 970 002 8/6
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Monte o an€l retentor sobre o0 veio de entrada.

Figura24

Introduza o suporte de discos, aplicando uma ligeira pressdo (no
rolamento axial) até todos os discos da embraiagem internos
estarem colocados e ser possivel encaixar o anel retentor num
dos dois encaixes inferiores.

(S) Casquilho de presséo 5870506 117
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura25

Encaixe 0 anel retentor superior.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura 26

Monte o cal¢o e o rolamento de rolos conicos aquecido.

@™ Instale o rolamento apos o arrefecimento!

Figura 27
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Figura28

Figura29

Figura30

Figura31
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Monte a caixa de agulhas até obter contacto.

Pressione o rolamento de rolos cénicos contra a engrenagem de

entrada até obter contacto.

Introduza o anel externo do rolamento até obter contacto.

Introduza a engrenagem de entrada até todos os discos da
embraiagem internos estarem col ocados.

8/8




E——— MANUAL DE REPARACAQ | Offeimesons
S—_ERVICE Division

Figura32

Figura33

Figura34

Figura35
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Encaixe os anéis rectangulares (4x, ver setas) e bloqueie-os.

@& Lubrifique os anéis rectangulares e alinhe-os centradamente!

Verifique o funcionamento das embraiagens A e B com o ar
comprimido.

(&= A abertura e o fecho das embraiagens é perfeitamente
audivel com os componentes instalados correctamente!

8.2  Montagem da embraiagem B/D

Vede os orificios (2x) com as cavilhas roscadas.

Binério de aperto (M10/8,8) ........... Ma=6Nm

& Introduza as cavilhas roscadas com Loctite (Tipo n°® 270)!

Pressione o rolamento de rolos cénicos contra o veio de saida até
obter contacto.
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Figura 36

Figura 37
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Figura39

5871 970 002

Pressione as camisas de agulhas contra os orificios do suporte do
émbolo.

(S) Puncéo de montagem 5870 506 105

@™ A posicdo de instalagdo exacta das camisas de agulhas é
obtida com a ferramenta de montagem especificada (S)!
Verifique o funcionamento da vélvula de purga (ver seta). A

esfera ndo deve encravar, limpe com ar comprimido, se for
necessario!

Introduza os anéis vedantes estriados (2x, ver setas) nas ranhuras
circulares do émbolo.

(@ Observe a posicao de instalagdo, veja o esquema seguinte!

Esguema:

1 = Embolo
2 = Andl vedante estriado
X = Cémarade pressdo

Oleie os anéis vedantes estriados e introduza o émbolo no
suporte de discos até obter contacto.

(@ Observe a posicao de instalagdo, veja a figura!

Instale o pistdo oposto anal ogamente!

8/10



E——— MANUAL DE REPARACAQ | Offeimesons
S—_ERVICE Division

O lado da embraiagem respectivo do suporte de discos pode
ser visto na posicao dos dentes, veja a figura da esquerda!

Lado da embraiagem B < D.

Figura40

Instale os discos da embraiagem B, comegando com um disco da
embraiagem externo.

Cologue o calco final e encaixe o freio de anel.
@ Tem de dispor os discos externos e internos alternadamente!

O nuamero de discos ¢ indicado na lista de pecas
sobresselentes!

Figura4l

Determine afolga do disco 3,7 + 0,25 mm.

Para mais informacd@es do procedimento, consulte a figura 15
no exemplo A (Pégina 8/4)!

o Monte o rolamento de agulha até obter contacto.

Figura42
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Instale os anéis rectangulares (3x, ver setas).

@& Lubrifique os anéis rectangulares e alinhe-os centradamente!

a ‘1““" '1'-".‘

Figura

Monte o suporte de discos pré-montado primeiro sem a mola de
compressora sobre 0 veio de saida e a engrenagem de dentes
direitos até todos os discos da embraiagem internos estarem
ocupados com os dentes da engrenagem de dentes direitos.

Retire o suporte de discos com precaucéo e mantenha o conjunto
de discos no lugar.

&= Neste passo de trabalho, os discos da embraiagem estdo
alinhados e centrados, tornando mais facil a instalacao
posterior do suporte de discos!

Figura44

Instale 0 mola de compressdo e 0 anel guia.

Figura45

Monte o suporte de discos até onde for possivel (até obter
contacto com a mola de compresséo).

(@ Mantenha o conjunto de discos no lugar e ndo altere mais a
posicéo do suporte de discos!

Figura 46
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Figura48

Figura49

Figura50
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Instale 0 mola de compressdo e 0 anel guia.

Monte o rolamento axial.

Monte o anel retentor sobre o veio de saida.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Introduza o suporte de discos, aplicando uma ligeira pressdo (no
rolamento axial) até todos os discos da embraiagem internos
estarem colocados e ser possivel encaixar o anel retentor num
dos dois encaixes inferiores.

(S) Casquilho de presséo 5870506 117
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015
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Figura51

Figura52

Figura53

Figura54
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Encaixe o anel retentor superior.

Ajuste do rolamento da engrenagem de dentes direitos
(Embraiagem D) (Figura 52 ... 58)

Valor de definicdo = Pré-carga de 0,7 Nm até uma folga maxima
de 0,03 mm

Monte o cal¢o (Espessura= 1,5 mm) e o rolamento de rolos
conicos aquecido.
Instale o rolamento apo6s o arrefecimento!

Introduza os anéis externos dos rolamentos nos orificios da
engrenagem de dentes direitos até obter contacto e monte a
engrenagem de dentes direitos.

Monte o rolamento de rolos conicos e pré-carregue o rolamento
da engrenagem de dentes direitos até obter um momento de
rotagdo preliminar de 1 Nm.

1 Nm corresponde a uma forca de tracgdo de aprox. 13 N
medida com o dinamdmetro.

T = Momento de rotagdo em Nm (Newtonmetro)

F = Forga de traccéo emN (Newton)

R = Raio emm (Metro)

(S) Dinamémetro 5870 230 004

(S) Casquilho de pressdo 5870 506 119
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Figura55

Figura 56

Figura57

Figura58

5871 970 002

Aperte a engrenagem de dentes direitos com um cal¢o (opcional)
eum anel retentor.

@& Escolha o calgo com a espessura maxima — o rolamento esta
sem folga ou quase sem folga!

Empurre a engrenagem de dentes direitos (Embraiagem D) para
cimaaté o anel interno do rolamento superior e o cal¢o estarem
no anel retentor sem folga (o rolamento € libertado).

(S) Extractor de dois bragos 5870 970 004

Verifique o momento de rotacdo do rolamento méximo de 0,7
Nm (corresponde a uma forga de traccdo méximade 9 N) e folga
axial maximade 0,03 mm (ver Figuras 57 e 59).

@& Se o valor de definigdo necessario = 0,7 Nm até uma folga
maxima de 0,03 mm diferir, tem de ser corrigido com um
cal¢o adequado (Fig. 55)!

(S) Dinamémetro 5870 230 004
(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057
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Figura59

Figura60

Figura6l
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Desencaixe 0 anel retentor novamente e retire o calco.

Retire a engrenagem de dentes direitos com o extractor de dois
bragos (S) do veio de saida.

(S) Extractor de dois bragos 5870 970 004

Instale os discos da embraiagem D, comegando com um disco da
embraiagem externo.

Coloque o calco final e encaixe o freio de andl.

@™ Tem de dispor os discos externos e internos alternadamente!

O numero de discos é indicado na lista de pecas
sobresselentes!

Determine afolga do disco 3,7 + 0,25 mm.

Para mais informac@es do procedimento, consulte a Figura
15 no Exemplo A (Pagina 8/4)!
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Introduza a engrenagem de dentes direitos até todos os discos da
embraiagem internos estarem colocados.

Figura 62

Aqueca o rolamento de rolos cdnicos e instale-o até obter
contacto.

Figura 63

Aperte a engrenagem de dentes direitos com um cal¢o e um anel
retentor.

Coloque a engrenagem de dentes direitos e 0 anel interno do
rolamento no anel retentor superior novamente até obter contacto
(ver também Figura 56).

| @ O rolamento é libertado e uma preé-carga excessiva ¢ evitada!

Figura 64

Aqueca o rolamento de rolos conicos e instale-o até obter
contacto.

@™ Instale o rolamento apos o arrefecimento!

Figura 65
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Figura 66

Encaixe os anéis rectangulares (2x, ver setas) e bloqueie-os.

@& Lubrifique os anéis rectangulares e alinhe-os centradamente!

Figura 67

Verifique o funcionamento das embraiagens B e D com o ar
comprimido.

(&= A abertura e o fecho das embraiagens é perfeitamente
audivel com os componentes instalados correctamente!

Figura68

5871 970 002

Instale a engrenagem e aperte-a com um freio de anel.
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8.3 Montagem da embraiagem F/G

Instale a tampa vedante (orificio).

Figura69
Vede os orificios (2x) com a cavilharoscada.
Bin&rio de aperto ((M10/8,8) ............ Ma=6Nm
& Introduza as cavilhas roscadas com Loctite (Tipo n°® 270)!
Figura70

Ajuste do rolamento da engrenagem de dentes direitos
(Embraiagem F) (Figura71 ... 77)

Valor de definicdo = Pré-carga de 0,7 Nm até uma folga méxima
de 0,03 mm

Pressione o rolamento de rolos conicos contra o veio intermédio
até obter contacto.

(S) Casquilho de pressao 5870506 119

Figura7l
Introduza os anéis externos dos rolamentos nos orificios da
engrenagem de dentes direitos até obter contacto.
Monte a engrenagem de dentes direitos no veio intermédio até
obter contacto.

Figura72
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Figura73

Figura74

Figura75

&

Figura76
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Monte o rolamento de rolos conicos e pré-carregue o rolamento
da engrenagem de dentes direitos até obter um momento de
rotagcdo preliminar de 1 Nm.

1 Nm corresponde a uma forca de tracgdo de aprox. 22 N
medida com o dinamdmetro.
T = Momento de rotagdo em Nm (Newtonmetro)

F = Forga de traccao emN (Newton)

R = Raio emm (Metro)

(S) Dinamémetro 5870 230 004
(S) Casquilho de presséo 5870 506 119

Aperte a engrenagem de dentes direitos com um cal¢o (opcional)
um anel retentor.

Escolha o calgo com a espessura méxima — o rolamento esta
sem folga ou quase sem folga!

Apoie a engrenagem de dentes direitos e pressione o veio
intermédio na direccdo da seta até o anel interno do rolamento
superior e o calco estarem no anel retentor sem folga (o
rolamento € libertado).

(S) Acessorio de divisdo 5870 300 028

Verifiqgue o momento de rotagdo do rolamento maximo de 0,7
Nm (corresponde a uma forga de traccéio maximade 15,5 N) e
folga axial méxima de 0,03 mm (ver Figuras 76 e 77).

Se o valor de definigéo necessario = 0,7 Nm até uma folga
maxima de 0,03 mm diferir, tem de ser corrigido com um
calgo adequado (Fig. 74)!

(S) Dinamémetro 5870 230 004
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Figura77

Figura78

Figura79
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(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

Pressione as camisas de agulhas contra os orificios do suporte do
émbolo.

(S) Puncéo de montagem 5870 506 105

@™ A posicdo de instalagdo exacta das camisas de agulhas é
obtida com a ferramenta de montagem especificada (S)!
Verifique o funcionamento da vélvula de purga (ver seta). A

esfera ndo deve encravar, limpe com ar comprimido, se for
necessario!

Introduza os anéis vedantes estriados (2x, ver setas) nas ranhuras
circulares do émbolo.

@™ Observe a posicdo de instalagdo, veja 0 esquema seguinte!

Esquema:
1 = Embolo

2 = Anel vedante estriado
X = Cémara de pressao
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Oleie os anéis vedantes estriados e introduza o émbolo no
suporte de discos até obter contacto.

(@ Observe a posicao de instalagdo, veja a figura!

Instale o pistdo oposto anal ogamente!

Figura8l

O lado da embraiagem respectivo do suporte de discos pode
ser visto na posicdo dos dentes, veja a figura da esquerda!

Lado da embraiagem F > G

Figura82

Instale os discos da embraiagem F, comegando com um disco da
embraiagem externo.

Coloque o calco final e encaixe o freio de andl.
@™ Tem de dispor os discos externos e internos alternadamente!

O ndmero de discos é indicado na lista de pecas
sobresselentes!

Figura83
Determine afolga do disco 3,7 + 0,25 mm.

Para mais informac@es do procedimento, consulte a Figura
15 no Exemplo A (Pagina 8/4)!
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Encaixe o0 and retentor naranhuracircular do veio de intermédio
e cologue no rolamento axial.

Figura 84

Instale os anéis rectangulares (3x, ver setas).

@ Lubrifique os anéis rectangulares e alinhe-os centradamente!

Figura 85

Monte o suporte de discos pré-montado primeiro sem amola de
compressora sobre 0 veio de intermédio e a engrenagem de
dentes direitos até todos os discos da embraiagem internos
estarem ocupados com os dentes da engrenagem de dentes
direitos.

Retire o suporte de discos com precaucéo e mantenha o conjunto
de discos no lugar.

Neste passo de trabalho, os discos da embraiagem estéo
alinhados e centrados, tornando mais facil a instalacao
posterior do suporte de discos!

Figura 86

Instale 0 mola de compressdo e 0 anel guia.

Figura 87
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Figura 88

Figura89

Figura90

Figura9l
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Monte o suporte de discos até onde for possivel (até obter
contacto com a mola de compressao).

Mantenha o conjunto de discos no lugar e néo altere mais a
posicéo do suporte de discos!

Instale 0 mola de compressdo e 0 anel guia.

Monte o rolamento axial.

Monte o anel retentor até onde for possivel sobre o veio
intermédio.
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Figura92

Figura93

Figura94
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Introduza o suporte de discos, aplicando uma ligeira pressdo (no
rolamento axial) até todos os discos da embraiagem internos
estarem colocados e ser possivel encaixar o anel retentor num
dos dois encaixes inferiores.

(S) Casquilho de presséo 5870506 117

Encaixe o anel retentor superior.

Instale os discos da embraiagem G, comegando com um disco da
embraiagem externo.

Coloque o calco final e encaixe o freio de andl.

@ Tem de dispor os discos externos e internos alternadamente!

O ndmero de discos é indicado na lista de pecas
sobresselentes!

Determine afolga do disco 3,7 + 0,25 mm.

Para mais informac@es do procedimento, consulte a Figura
15 no Exemplo A (Pagina 8/4)!
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Introduza o suporte de discos internos até todos os discos da
embraiagem internos estarem colocados.

Figura95
Aqueca o rolamento de rolos conicos e monte-o até obter
contacto.
@™ Instale o rolamento apos o arrefecimento!
Figura 96
Encaixe os anéis rectangulares (2x, ver setas) e blogueie-os.
@™ Lubrifique os anéis rectangulares e alinhe-os centradamente!
Figura97

Verifique o funcionamento das embraiagens F e G com o ar
comprimido.

(&= A abertura e o fecho das embraiagens é perfeitamente
audivel com os componentes instalados correctamente!

Figura98
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Aqueca o rolamento de rolos conicos e instale-o até obter
contacto.

@ Instale o rolamento apos o arrefecimento!

Figura99

8.4  Montagem da tampa

Introduza a embraiagem B/D na caixa.

Introduza a embraiagem F/G na caixa.

Introduza a embraiagem A/C na caixa.

@& Observe a posigdo central dos anéis rectangulares!

Fi ura 102
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Coloque um O-ring novo no tubo e introduza-o no orificio da
caixa até obter contacto.

(@ Observe a posicao de instalagdo, veja a figura!

Figura 103 }

Introduza as esferas (4x, ver setas) nos orificios datampa.

Figura 104

Instale os dois parafusos de gjuste (S) e aperte a junta com massa
lubrificante na superficie de montagem.

Aperte os O-rings (ver setas) com massa lubrificante nos
encaixes da caixa.

(S) Parafusos de gjuste 5870 204 021

Figura 105

Cologue a tampa na caixa até obter contacto e aperte-a
preliminarmente com os paraf usos sextavados.

Figura 106
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Introduza as cavilhas cilindricas (2x, ver setas) natampae na
caixa até obter contacto.

Aperte atampa com os parafusos sextavados.

Binario de aperto (M12/10,9) ............. Ma =117 Nm

Instale o vedante do veio com o rebordo vedante virado para o
colector de 6leo.

(S) Ferramenta de montagem 5870 048 176

@™ A montagem correcta é obtida com a ferramenta de
montagem especificada!

Antes da instalacao, humidifique o diametro externo do
vedante do veio com &lcool e lubrifique o espaco entre o
rebordo vedante com massa lubrificante!

8.5 Ajuste da folga axial das embraiagens

Ajuste dafolgaaxial 0,025 ... 0,075 mm daembraiagem B/D e
F/G (Figura 109 ... 114)

Introduza o anel externo do rolamento no orificio da tampa.

Coloque a embraiagem (B/D) com o extractor (S).

(S) Extractor 5870 000 017
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Instale 0 anel externo do rolamento subsequentemente até obter
contacto.

Meca adimensdo | da superficie de montagem datampa até a
superficie do rolamento externo do rolamento.

DIimensdol eX. ... 5,90 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Meca adimensdo |1 da superficie de contacto do calgo até a
superficie de montagem da tampa.

Dimensdoll ex. ......... ... 4,10 mm
EXEMPLO B:

Dimensdol ex. ..., 5,90 mm
Dimensdoll ex. ...........covvviinn... + 410mm
Diferenca ........coooee i = 1,80 mm
Folgaaxial ex. ..........c.ceceeeevvve e e = 0,05 mm
Resultados no calco s= 175mm

Introduza o calgo determinado (ex. Espessura= 1,75 mm) no
orificio datampa.

Figural1l4
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Lubrifique os O-rings (3x, ver setas) e introduza-0s nos encaixes
da tampa.

Monte a tampa e cologue-a uniformemente até obter contacto
com os parafusos sextavados.

Bin&rio de aperto ((M10/8,8) ............ Ma =46 Nm
@™ Observe a posicao central dos anéis rectangulares!

Ajuste afolgaaxia 0,025 ... 0,075 mm daembraiagem F/G
analogamente para a embraiagem B/D e instale atampa (repetir
procedimento Figura 104 ... 116).

| - y .
Figura1l7

Ajuste dafolgaaxial 0,025 ... 0,075 mm daembraiagem A/C
Figurall7...120

Introduza o anel externo do rolamento no orificio da tampa.

Figura 18

5871 970 002

Introduza o calco (ex. Espessura= 1,95 mm (valor empirico) no
orificio datampa.

8/31




MANUAL DE REPARACAQ | Offeimesons
Division

Encaixe 0 anel retentor naranhura circular datampa.

Figura119

Cologue o anel externo do rolamento no anel retentor até obter
contacto e verifique afolgaaxial 0,025 ... 0,075 mm.

(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

@& Se a folga axial necessaria diferir, tem de ser corrigida com
um cal¢o adequado (Figura 118)!

Figura 120

Instale o vedante do veio com o rebordo vedante virado para o
colector de 6leo.

(S) Ferramenta de montagem 5870048 175

&> A montagem correcta é obtida com a ferramenta de
montagem especificada!

Antes da instalacdo, humidifique o didmetro externo do
vedante do veio com alcool e lubrifique o espago entre o
rebordo vedante com massa lubrificante!

Introduza os transmissores de velocidade no orificio da caixae
aperte-os com o parafuso sextavado.

Bin&rio de aperto(M8/8,8) ............. Ma =23 Nm

Coloque os transmissores de velocidade com um O-ring novo
e lubrifique-os!

Figura 122
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8.6 Ajuste da deslocacdo excessiva da caixa de velocidades
do tractor de rasto continuo

Instale a alavanca de medicéo (S).

Desloque o veio da caixa de velocidades para a posicao de
deslocacdo Crawleer gear — On e Normal group — On e verifique
a deslocacdo excessiva com o indicador.

(S) Alavanca de medicéo 5870 200 087
(S) Indicador 5870 200 057
(S) Suporte magnético 5870 200 055

A deslocacéo excessiva tem de ser igual em ambas as posi¢oes
de deslocacao!

A deslocacdo excessiva € alterada com o aperto e o
afrouxamento alternado das cavilhas roscas da forquilha de
mudanca de velocidades (ver figura seguinte)!

Observe o binario de aperto das cavilhas roscadas
Ma =34 Nm!

Retire a alavanca de medicao novamente.

Figura 124
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9. Montagem da transmissdo da bomba e do acessorio da
unidade de controlo eléctrica-hidratlica

9.1  Montagem da bomba

Instale aesferag 12 mm (Seta 1), 8,5 mm (Seta2) e 6,5 mm
(Seta 3).

Depois de introduzir as esferas de g 6,5 mm e 8,5 mm,
equalize a peca saliente com um retoque!

Figural

Instale as cavilhas roscadas (2x).

Bin&iodeaperto(M8) ............... Ma =6Nm

Humidifique as roscas das cavilhas roscadas com Loctite
(Tipo n°: 270)!

Figura2

Instale a cavilha roscada.

Bindriodeaperto(M14) .............. Ma =20 Nm

Humidifique as roscas das cavilhas roscadas com Loctite
(Tipo n°: 270)!

Figura3

Instale os bujdes roscados (2x, ver setas) com um O-ring novo.

Bin&rio de aperto (M18x1,5) . ......... Ma =50 Nm
Bin&rio de aperto (M22x1,5) . ......... Ma =60 Nm

Figura4
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Figurab

Figura6

Figura7

Figura8

5871 970 002

Instale aligagdo do parafuso com um O-ring novo.

Bin&rio de aperto (M18x1,5) .. ......... Ma =40 Nm

Introduza o disco vedante no orificio da caixa e aperte-o.

Humidifique as superficies de contacto com Loctite (Tipo n°.:
270)!

Véalvula de seguranca de arranque afrio (Figuras 7 e 8)

Introduza o cone da vavula, amola de compressao e o calco
(Espessura= 3,2 mm / valor empirico) no orificio da caixa.

@™ O calco determina a pressdo de abertura de p = 27" bar. Se
ocorrerem desvios no teste final, tém de ser corrigidos com
um cal¢o adequado!

Instale o buj&o roscado com um O-ring novo.

Bin&rio de aperto (M26x1,5) .......... Ma =80 Nm

9/2
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Figura9

Figura 10

Figura12

5871 970 002

Introduza os O-rings (ver setas) com massa |ubrificante nos
encaixes daflange.

Instale aligag@o do parafuso com um O-ring novo.

Binariodeaperto. .................. Ma =100 Nm

Instale aflange pré-montada com os parafusos sextavados na
caixa.

Bin&rio de aperto (M8/8,8) ............ Ma =23 Nm

Introduza o rolamento de esferas com o lado do rolamento
fechado virado para cima (para a engrenagem de dentes direitos)
no orificio do rolamento inferior.

Introduza a engrenagem de dentes direitos e posicione-a.

913
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Pressione o rolamento de esferas com o lado do rolamento
fechado virado para a engrenagem (para baixo) contrao
casquilho até obter contacto.

Figural3

Aquega o rolamento de esferasinferior (anel interno do
rolamento) e introduza o casquilho juntamente com o rolamento
S até obter contacto.

Figura 1

Encaixe o anel retentor naranhura circular internado
casquilho.

(S) Conjunto de aicatesinternos 5870 900 013

Figura 15

Ajuste dafolga axial do rolamento da engrenagem de dentes
direitos méximo 0,4 mm

(Figuras 16 ... 18)

Cologue ajunta e meca adimensdo | da superficie de montagem
até a superficie do anel externo do rolamento.

Dimensdol ex. .......ccviiiiiii. 10,55 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Figura 16
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Figural7

Figura 18

Figura19

Figura 20

5871 970 002

Meca adimensdo || da superficie de contacto até a superficie de
montagem da bomba.

DIimensdol exX. ... 7,18 mm
EXEMPLOA:

Dimensdol ex. ............ ... ... 10,55 mm
Dimensdol ex. ..........oiiiiin. - 7,18 mm
Diferenca. ........... e oo e v .= 3,37 Mm
Folgaaxial ex. ............ .o - 0,17 mm
Resultado no calco ex. Espessura = 3,20 mm

Cologue o calco (ex. Espessura = 3,20 mm) no orificio da caixa.

Encaixe 0 anel retentor naranhuracircular do casquilho.

(S) Conjunto de alicatesinternos 5870 900 013

Introduza o casquilho nos dentes até obter contacto.
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Cologue massa lubrificante no O-ring (ver seta) e introduza-o na
ranhura circular do orificio da caixa.

Figura2l

Ajuste dafolga axial no cotovelo 0,1 ... 0,3 mm

(Figura 2?2 ... 27)

Cologue ajunta e aperte aflange com os parafusos sextavados.

Binario de aperto(M8/8,8) ........... Ma =23 Nm

@& Instale a flange no lado de sucgéo (diametro do orificio
maior)!

Figura 22

Coloque massa lubrificante no O-ring (ver seta) e introduza-0 na
ranhura circular.

Figura23

Introduza o cotovelo na flange até obter contacto.

Figura24
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Instale os dois parafusos de gjuste (S) e monte ajunta.

Introduza a bomba e aperte-a com os parafusos sextavados.

Binario de aperto (M8/8,8) ............ Ma =23 Nm

Meca o intervalo entre a caixa da bomba e o cotovelo com um
apalpa-folgas.

Intervalo, eX. ... 2,00 mm

(S) Apapafolgas 5870200 113

EXEMPLO B:

Intervalo. . ............ ... . 2,00 mm
Folgaaxial ex. ..................... - 010mm
Resultado no calgo_ex. Espessura = 1,90 mm

Figura 26
Retire a bomba novamente.

Monte o cal¢o (ex. Espessura= 1,90 mm) no cotovelo.

@™ SO pode instalar a bomba depois de colocar a caixa da bomba
e o controlo hidraulico na caixa da transmissao!

Figura27

Encaixe os freios de anel (ver setas 1) nas ranhuras circulares do
tubo de dleo.

Cologue massa lubrificante os O-rings (ver setas 2) e instale-os.

Figura 28
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Figura29

Figura 30

Figura3l

Figura 32

5871 970 002 918

Introduza o tubo de 6leo no orificio da caixa até obter contacto.

Introduza os parafusos sextavados (4x) no cotovelo.

Monte o cotovelo no tubo de 6leo até obter contacto.

Instale a esfera (ver seta), agueca o anel interno do rolamento e
monte-o no suporte do rolamento até obter contacto.

&= Instale o rolamento apos o arrefecimento!

Introduza os anéis externos dos rolamentos nos orificios da
engrenagem de dentes direitos até obter contacto.

Cologue a engrenagem de dentes direitos pré-montada.
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Figura33

Figura34

Figura35

FiguraJéG

5871 970 002

Aqueca o anel interno do rolamento e monte-o até obter
contacto.

Ajuste dafolga axial do rolamento da engrenagem de dentes
direitos = 0,25 ... 0,75 mm (Figuras 34 e 35)

Aperte aengrenagem de dentes direitos com um cal¢o (ex.
Espessura= 2,00 mm, valor empirico) e o anel retentor.

Coloque o anel interno do rolamento superior no anel retentor e
verifique afolga axia do rolamento da engrenagem de dentes

direitos.
(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

@™ Se a folga axial necessaria diferir (0,25 ... 0,75 mm), tem de
ser corrigida com um calco adequado (Figura 34)!

Coloque o suporte do rolamento com os parafusos sextavados e
introduza as cavilhas cilindricas até obter contacto.

Aperte os parafusos sextavados.

Binario de aperto (M12/10,9) .......... Ma =117 Nm
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Coloque o filtro e o casquilho no orificio da caixa.

@ Instale o filtro com a superficie convexa virada para o
exterior!

Figura 37

Instale os dois parafusos de gjuste (S) e monte a primeira junta.

(S) Parafusos de gjuste 5870 204 011

Figura 38

Monte a chapaintermédia e a segunda junta.

Figura39

Monte a caixa e aperte-a com os parafusos sextavados.

Bin&rio de aperto (M8/8,8) ........... Ma =23 Nm

Figura 40
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Encaixe o anel retentor naranhuracircular internado

casquilho.
(S) Conjunto de dicatesinternos 5870 900 013

Figura4l

Introduza o casquilho nos dentes até obter contacto.

Instale um o bujdo roscado (ver seta) com um O-ring novo.

Bin&rio de aperto (M10x1) ...........

Instale os dois parafusos de gjuste (S) e monte ajunta.

(S) Parafusos de gjuste 5870 204 007

Coloque a transmissio da bomba contra a caixa da transmisséo.

Figura44

5871 970 002
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Introduza as cavilhas cilindricas (ver setas) até obter contacto e
aperte a transmissdo da bomba com os parafusos sextavados.

Bin&rio de aperto (M10/8,8) .......... Ma =46 Nm

Introduza um O-ring novo naranhura circular do tubo de dleo,
posicione o tubo de dleo e instale aligagdo do parafuso.

Bin&riodeaperto................... Ma =80Nm
Figura 46

Instale o buj&o roscado.

Bindriodeaperto................... Ma =80 Nm

Figura47

Pré-monte o filtro conforme mostrado na figura da esquerda.

1=Haste
2=0-Ring
3=Caixa
4=0-Ring

5 = Juntaplana

6 = Pecaintermédia
7 =Filtro

Figura 48
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Instale o filtro.

Bindriodeaperto................... My =23 "1°Nm

Figura49

A figura da esquerda mostra os componentes da vavula
solendide (Transmissdo das rodas frontais).

1=Vavula
2 = Solendide
3=0-Ring

4 = Porca

Figura50
I nstale os componentes da valvula solendide (Transmissdo das
rodas frontais).

Binriodeaperto (Vavula) ............ Ma =30 Nm

(@™ Aperte a porca manualmente!

Figura51

Instale o transmissor de temperatura (temperatura do 6leo da
transmissdo com um O-ring novo.

Bin&iodeaperto................... Ma =20Nm

O aperto do transmissor de temperatura s6 é permitido com
a chave de caixa (adaptador), ndo chave aberta!

Figura52
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Introduza o transmissor de velocidade (Saida da embraiagem
principal) no orificio da caixa e aperte-o com o parafuso
sextavado.

Binario de aperto(M8/8,8) ........... Ma =23 Nm

Instale o transmissor de velocidade com um O-ring novo e
lubrifique-o!

Figura53

A figura da esquerda mostra os componentes da vélvula
solendide (V& vula proporcional-Embraiagem principal).

1 =Vavulasolendide
2 = Solendide
3=0-Ring

4 = Porca

Figura54

Instale avavula.

Binriodeaperto (Vavula) ............ Ma =10 Nm

Figura55

Monte o solendide e 0 O-ring e aperte-0 com uma porca.

(@ Aperte a porca manualmente!

Figura 56
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9.2 Instalacdo do controlo eléctrico-hidraulico

“Cll
8 ® ® O esquema da_esquerda mostra a posi¢ao dos parafusos e dos
Q@Y e = 0 parafusos de gjuste (S).
166 N | 3 ‘ (S) Parafusos de gjuste D, @ 8,5 mm 5870 204 057
S 9= (S) Parafusos de gjuste C, @ 8,8 mm 5870 204 058
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Figura57

Instale os parafusos de gjuste D nos itens 37, 38 e 39, parafusos
de gjuste C no item 40.

(S) Parafusos de gjuste D, @ 8,5 mm 5870 204 057
(S) Parafusos de gjuste C, @ 8,8 mm 5870 204 058

Monte ajunta, a chapaintermédia e ajunta.

Figurab9
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Instale os componentes (Figuras 60 e 61), se for necessario.

1 = Esfera, calgo e O-ring
2 = Orificio
3 = Esfera e mola de compresséo

@& Aperte 0 O-Ring com massa lubrificante!

Monte a placa da conduta.

Aperte a placa da conduta com parafusos sextavados e cal gos
(Iltens1 ... 9e18).

Bin&rio de aperto (M8x35) ........... Ma =23 Nm

Figura 63
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Figura 66

Figura 67

5871 970 002

9.3 Instalacdo do bloco de controlo do avanco-retrocesso

Monte ajunta.

Monte a chapaintermédia e ajunta.

Monte o bloco de controlo.

Aperte o bloco de controlo com parafusos sextavados e anilhas.

Bin&iodeaperto................... Ma =23 Nm

(@ Observe a ordem de aperto dos parafusos da direita para a
esquerda, retirando os parafusos de ajuste (S)!
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Figura 68

Figura69

Figura70

Figura71

5871 970 002

9.4 Instalacdo do bloco de controlo Powershift de 4
velocidades

Monte ajunta.

Monte a chapaintermédia e ajunta.

Introduza a placa de paragem com massa lubrificante na caixa

das vévulas.

Monte o bloco de controlo de 4 velocidades.

9/18
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Aperte o bloco de controlo com parafusos sextavados e anilhas.

Bin&iodeaperto................... Ma =23 Nm

Observe a ordem de aperto dos parafusos da direita para a
esquerda, retirando os parafusos de ajuste (S)!

Instale um interruptor de pressdo (ver seta) com um O-ring novo.

Bin&iodeaperto................... Ma=95Nm
Instale o tubo (ver seta).
Bindriodeaperto................... Ma =100 Nm

Figura74 '
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9.5  Instalacdo da bomba

Instale os dois parafusos de gjuste (S) e monte ajunta.

Figura 75 )

Introduza a bomba.

(@ Tenha atencdo ao calco no cotovelo!

Figura76

Aperte abomba com os paraf usos sextavados.

Binério de aperto (M8/8,8) ............ Ma =23 Nm

Figura77

Instale a junta (utilize massa lubrificante) e aperte o cotovelo
com parafusos sextavados.

Binério de aperto (M8/8,8) ............ Ma =23 Nm
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10. Instalacdo da transmissao do eixo traseiro

veio.

Figural

Figura3

&

Figra4

5871 970 002 10/1

Instale aligagéo aparafusada.

Bin&iodeaperto...........

Introduza o veio nos dentes da transmissao da bomba.

Observe a posicéo de instalagdo. Instale a ligacéo
aparafusada com o orificio virada para a direcgéo da seta!

Encaixe os freios de anel (ver setas) nas ranhuras circulares do

Introduza a tampa vedante (orificio) naligacdo aparafusada e
pressione-o até obter contacto.

Ma =285 Nm




MANUAL DE REPARACAQ | Offeimesons
Division

Pré-monte os componentes conforme mostrado na figurada
esquerda.

1=Adaptador T

2 =Bujdo

3 = Porcade unido
4 = Redutor

5 = Porca de uni&o

Bindriodeaperto.................. Ma =300 Nm

Figura5

Instale aligagdo aparafusada pré-montada.

Bin&iodeaperto.................. Ma =300 Nm

Figura6

Instale os dois parafusos de gjuste e monte a junta.

(S) Parafusos de gjuste 5870 204 023

Observe a marcacéo no carter da ponte traseira — flange (ver
seta)!

Flange marcada com 0 — utilize a junta com um encaixe

(s =0,20 mm)!

Flange marcada com 0 0 — utilize a junta com dois encaixes
(s =0,25 mm)!

Figura7

Esquema:

L MRS By 1 = Marcago no carter da ponte traseira
2 = Encaixe najunta

\\\\OA

Figura8
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Coloque a transmisso com o equipamento de elevacdo contra o
cérter da ponte traseira até obter contacto.

(S) Corrente de elevagéo 5870 281 047

Figura9

Aperte atransmissdo com parafusos sextavados e as porcas
sextavadas.

Bin&rio de aperto (M16/10,9) ......... Ma =280 Nm

Figura 10

Instale o tubo de 6leo.

Instale o tubo de éleo.

Antes de entregar a unidade, coloque 6leo de acordo com as
instrucGes de operacéo 5872 979 001!

Figura12
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LISTA DE FERRAMENTAS ESPECIAIS PARA DESMONTAGEM E

MONTAGEM DO

TRANSEIXO DO TRACTOR T-7336 PS

2094 009 003
Desmontagem | Montagem . x T o
Capitulo/Fig. | Capitulo/Fig. Designacao e utilizacdo N° da peca
101 Carrinho de montagem com dispositivo de inclinacdo # | 5870 350 000
1/07 Acessorio de fixacdo # 5870 350 117
Suporte # 5870 350 125
Para montar a transmissao completa, o carter da ponte
traseirae o canal do eixo no carrinho de montagem.
1/05 7/94 Corrente de elevacdo 3fios 5870 281 047
10/09 Ajuda de montagem e desmontagem pararetirar e instalar
0 eixo traseiro completo e os canais do eixo,
respectivamente.
Para utilizar juntamente com os parafusos de olhal DIN
580 M 16 = 0636 804 001
1/12 10/7 Parafusos de ajuste M16 5870 204 023
Ajuda de desmontagem e montagem para separar e montar
atransmissao completa com o cérter da ponte traseira.
2/06 6/02 Parafusos de ajuste M 8 5870 204 011
2/10 9/38 Ajuda de desmontagem e montagem pararetirar einstalar a
caixa de vavulas completa/ controlo de deslocacéo F/T.
Junta e placa intermédia na caixa da bomba.
2/26 9/43 Parafusos de ajuste M 10 5870 204 007
Ajuda de desmontagem e montagem pararetirar einstalar a
caixa da bomba completa/ controlo de deslocacdo F/T.
2/26 Barra de deslocacéo 1 conjunto = 2 pecas 5870 345 065
3/04 Utilizagdo universal.
Para separar componentes das caixas, flanges e veios.
Pararetirar o travao do cérter da ponte traseira
2/28 3/10 6/21_7/74 | Conjunto de alicates externos A1-A2-A3-A4 5870 900 015
3/16_3/22 7/82_7/82 | Utilizagdo universal.
3/26_3/29 8/25_8/49 | Paraencaixar e desencaixar os anéis retentores fixos
3/44 5/32 externamente.

5871 970 002
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)

LISTA DE FERRAMENTAS ESPECIAIS PARA DESMONTAGEM E

MONTAGEM DO

TRANSEIXO DO TRACTOR T-7336 PS

2094 009 003
Desmontagem | Montagem . x T o
Capitulo/Fig. | Capitulo/Fig. Designacéo e utilizacéo N° da pega
2/29 Extractor de dois bracos Abertura de 120 mm 5870 970 002
Utilizagdo universal.
Pararetirar o rolamento de esferas do suporte do
rolamento.
3/04 Parafusos de ajuste M 16 5870 204 023
Ajuda de desmontagem e montagem pararetirar einstalar a
tampa compl eta da caixa da transmissdo.
3/07 Garra rapida # 5873 011 014
Pararetirar o anel interno do rolamento 32012X =
0750 117 505 da engrenagem de entrada 2094 359 046.
Para utilizar juntamente com:
Dispositivo bésico 5873 001 000
3/08_3/18 Acessorio de fixacao # 5873 001 038
3/19 3/21 Pararetirar o anel interno do rolamento 30 210X = 0750
3/24_3/47 117 656 do grupo divisor do veio de entrada.
Para utilizar juntamente com:
Dispositivo basico 5873 001 000
3/11 7185 Casquilho de presséo # 5870 506 117
3/27 8/25 Para pré-carregar os anéis de compressdo 0732 041 183 no
3/39 8/50 grupo divisor do suporte de discos.
8/92 Para pré-carregar o conjunto de molas cénicas 0501 314
521 na FA e na embraiagem Powershift.
3/13 Alicates de fixacéo 5870 900 007
3/29 Pararetirar o émbolo 2094 359 004 do grupo divisor do
3/41 suporte de discos.
3/14 Extractor interno 5870 300 005
3/30 Suporte do contador 5870 300 003
3/42 Utilizacdo universal.
Pararetirar o rolamento de agulha 0750 115 365 do grupo
divisor do suporte de discos.
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321
3/34

Acessorio de fixacdo #

Pararetirar o andl interno do rolamento 32 007X =
0750 117 503 do grupo divisor do veio de saida.
Para utilizar juntamente com:

Dispositivo basico

5873 000 035

5873 000 000

3/23
4/01

Extractor de dois bracos Aberturade 160 mm
Utilizagdo universal.

Pararetirar a engrenagem de dentes direitos 2094 359 056
com o rolamento

0750 117 656 do veio de saida.

Pararetirar o andl interno do rolamento 0635 376 013 do

veio de saidaFA.

5870 970 003

3/33

Acessorio de fixacdo #

Pararetirar o anel interno do rolamento JLM 714148 =
0750 117 267 do grupo divisor do veio de saida 2094 359
064.

Para utilizar juntamente com:

Dispositivo basico

5873 002 025

5873 002 001

3/45

Acessorio de divisao # Abertura 155
Utilizagdo universal.
Para separar a engrenagem de dentes direitos 2094 359 048

do veio intermédio 2094 359 042 .

5870 300 028

3/46

Acessorio de fixacéo #

Pararetirar o anel interno do rolamento 30 210X =
0750 117 656 do veio intermédio 2094 359 042.
Para utilizar juntamente com:

Acessorio de divisdo

5873 001 038

5870 300 028

4/02

Percutor #

Utilizagdo universal.

Para expulsar a cavilhacilindrica 0631 315 561 da caixa ou
datampa.

5870 650 001
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4/04 7194 Equipamento de elevacdo # 5870 281 050
Para levantar e baixar o veio de saida completo
2094 346 054 FA com atampa e a embraiagem.
4/07 Acessorio de fixacdo # 5873 001 064
Pararetirar o anel interno do rolamento 4493= 0750 117
444 do veio de saida 2094 346 054.
Para utilizar juntamente com:
Acessorio de divisdo 5873 001 000
4/09 7/10 Casquilho de presséo 5870 506 116
4/27 7132 Utilizagdo universal.
Para pré-carregar amola laminada 0501 314 521 .
Para pré-carregar o suporte de discos — embraiagem
principal.
4/13 Conjunto de alicates externos A11-A21-A31-A41l 5870 900 016
4/27 Utilizagdo universal.
5/41 Para encaixar e desencaixar 0s anéis retentores fixos
externamente.
4/20 6/38_6/49 |Indicador de profundidade digital 200 mm 5870 200 072
7/14_7/35 | Utilizagdo universal.
8/15_8/112 | Paravarios procedimentos de medicao.
4/29 Dispositivo de reposicéo 2 X necessarios 5870 400 001
Utilizagdo universal.
Para separar o suporte de discos da caixa da embraiagem.
5/15 6/78 Chave de porcas ranhuradas # 5870 401 049
6/85 Para desapertar e apertar a porca ranhurada 0737 502 164
do veio principal.
5117 Extractor # 5870 300 026

Utilizac&o universal.
Para desmontagem e montagem do veio principal.
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5/19 8/75 Acessorio de divisio # 5870 300 028
Utilizagdo universal.
Pararetirar o anel interno do rolamento 32313 =
0750 117 499 do veio principal.
Para pré-carga axial da engrenagem de dentes direitos 2094
359 048.
5/35 8/56 Extractor de dois bracos 5870 970 004
8/60 Utilizagdo universal.
Pararetirar a engrenagem 2094 303 064 do veio
secundario.
Pararetirar ou pré-carregar axiamente a engrenagem de
dentes direitos
2094 359 056 até obter contacto com o anel retentor.
6/09 Conjunto de alicates externos 5870 900 013
9/16 Utilizacdo universal.
Paraencaixar e desencaixar os anéis retentores fixos
internamente.
6/10 Soprador de ar guente # 230V 5870 221 500
Soprador de ar guente # 115V 5870 221 501
Para aquecer varios componentes.
6/34 Ferramenta de montagem 5870 058 073
Paraintroduzir o anel externo do rolamento 30310 = 0750
117 588 no orificio da caixa.
Para utilizar juntamente com:
Manipulo 5870 260 002
6/41_6/97 |Suporte magnético # 5870 200 055
7/33_7/86 |Indicador # 5870 200 057
8/09_8/58 | Utilizagdo universal.
8/76_8/120 | Paravérios procedimentos de medicéo — Folgaaxid, folga, .
9/35
6/49 Réqua # 580 mm 5870 200 022
7/100 Utilizagdo universal.
7/101 Para varios procedimentos de medicao.
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6/79
6/86

Chave dinamoémetro 1-12Nm
Utilizag&o universal.
Para verificar aresisténcia de rotacdo no rolamento do veio

principal.

5870 203 031

6/89
6/90

Ferramenta de montagem #

Paraintroduzir a camisa de agulhas HK 2520 = 0635 303
053 no casquilho 2094 306 014.

Paraintroduzir o vedante do veio 25x 35 x 7 = 0634 301
303 no casqguilho 2094 306 014 .

5870 048 284

7111

Indicador de calibragem digital 150 mm
Utilizagdo universal.

Para varios procedimentos de medicao.

5870 200 109

714
7/133

Célula de carga 1-10KN
Utilizagdo universal.
Para pré-carregar o conjunto de molas cénicas na

embraiagem principal com uma precisao precisa.

5870 700 003

7/15

Acessorio de fixacdo #

Para pré-carregar o conjunto de discos completo da
embraiagem principal. Suporte de discos 2094 371 003 na
placa de pressdo 2094 371 001.

5870 654 028

7137

Indicador de profundidade digital 300 mm
Utilizagdo universal.

Para varios procedimentos de medigdo > 200 mm.

5870 200 114

7176

230V
115V

Soprador de ar guente
Soprador de ar guente
Utilizagdo universal.
Para aquecer o suporte do casquilho, os componentes da
caixa e da transmissao.

5870 221 500
5870 221 501
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7/86 Célula de carga 0-25KN 5870 700 005

Utilizag&o universal.
Para pré-carregar o conjunto de discos na embraiagem FA
COM uma pressao precisa.

7/100 Blocos indicadores 1 conjunto = 2 pegas. 5870 200 066
7/102 Utilizacdo universal.

Para utilizar juntamente com a régua 5870 200 022 e 5870
200 072 /5870 200 114 para varios procedimentos de
medi ¢ao.

8/03 Casquilho de presséao 5870506 119
8/54 Parainstalar o rolamento de rolos cénicos 0750 117 656 no
8/71 veio de entrada 2094 359 044 ou no lado da embraiagem
8/73 B/D

Veio intermédio 2094 359 042 na embraiagem G/F.

8/08_8/54 |Dinamémetro # 0—25Nm 5870 230 004
8/57_8/73 | Utilizagdo universal.
8/76 Para verificar o momento de rotagcdo no rolamento da

engrenagem de dentes direitos.

8/10 Puncéo de montagem # 5870 506 105
8/36 Paraintroduzir o rolamento de agulha HK 4016 = 0735
8/78 115 365 no suporte de discos 2094 259 023 .

8/105 Parafusos de ajuste 1 conjunto = 2 pegas 5870 204 021
Utilizagdo universal.

Instalacéo fécil datampa 2093 301 044 nacaixada
transmiss3o.

8/108 Ferramenta de montagem # 5870 048 176
Paraintroduzir e posicionar o vedante do veio
0750 111 368 = 45 x 76 x 12 natampa 2094 301 044.

8/110 Extractor 5870 000 017
8/111 Para pré-carga axial = veio de saida
2094 359 064 .
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8/121 Ferramenta de montagem # 5870 048 175
Paraintroduzir e posicionar o vedante do veio
0750 111 371 = 70 x 95 x 10 natampa 2094 301 044.
8/123 Régua # 5870 200 087
Medir a deslocagdo excessiva da caixa de velocidades do
tractor com rasto continuo.
Ver também: Suporte magnético 5870 200 055 e indicador
5870 200 057 .
9/26 Apalpa-folgas # 5870 200 113
Utilizagdo universal.
Para determinar o interval o entre a caixa dabombae o
cotovelo.
10/57 Parafusos de ajuste # @ 8,5mm 5870 204 057
10/58 Parafusos de ajuste # 2 8,8 mm 5870 204 058

Para posicionar e alinhar os componentes da unidade de
controlo eléctrico-hidradlico.

# Ferramentas especiais importantes para reparacao
de componentes (reparacéo de pecas gastas)!
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