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INFORMACAO IMPORTANTE:

A grande variedade de unidades ZF obriga a uma restricdo dos Manuais de desmontagem e
montagem para uma unidade de producdo ZF standard. A actualizacdo técnica continua das
unidades ZF e as extensfes relacionadas com as op¢Oes de design podem requerer passos diferentes,
gue podem ser efectuados por técnicos qualificados sem dificuldades com os esquemas incluidos nas
listas de pecas sobresselentes.

Este manual de desmontagem e montagem baseia-se no nivel de design de uma unidade de producéo
ZF no momento de preparacao do Manual de reparacao.

A ZF Passau GmbH reserva-se o direito de substituir este manual de montagem e desmontagem por
uma edicdo subsequente a qualquer momento sem preévio. A ZF Passau GmbH aconselhara a pedido
que edicdo é valida.

ATENCAO:

Para mais instrucdes sobre a operacdo, a manutencéo e a descricédo, consulte o0 Manual de operacéo
ZF, n° de encomenda: 5872 984 002

Encontre a desmontagem e a montagem do eixo traseiro no manual de reparacdo do eixo traseiro T-
7100, n° de encomenda: 5871 955 102

Cumpra as especificacdes e as instrucdes do fabricante do veiculo para a instalacdo e o servico da
unidade!
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PREFACIO

Esta documentacdo foi desenvolvida por pessoal especializado formado pela ZF Passau para trabalhos de
reparacdo e manutencdo nas unidades ZF.

Esta documentacao descreve um produto ZF com um nivel técnico valido na data da edicéo.
Devido a actualizacdo técnica continua do produto, no entanto, a reparacéo da unidade pode requerer fases
de trabalho, dados de teste e definicdo diferentes.

Por esta razéo, recomendamos que qualquer trabalho no produto ZF seja efectuado por técnicos qualificados
cujaformacdo prética e tedrica € actualizada regularmente no nosso centro de formacao.

As estagdes de servico estabelecidas pela ZF Friedrichshafen em todo o mundo oferecem-lhe:

1. Pessoal com formacgédo permanente
2. Equipamento especificado, por exemplo, ferramentas especiais

3. Pegas sobresselentes ZF genuinas avancadas

Todos os trabal hos sdo efectuados com 0 méaximo cuidado e fiabilidade.

Além disso, o trabalho de reparacéo efectuado pelas estacdes de servico ZF é abrangido pela garantia
da ZF dentro dos termos das condicGes contratuais aplicaveis actualmente.

Os danos resultantes de trabalhos realizados de uma forma inadequada e néo profissional por terceiros e 0s
custos indirectos serdo excluidos desta responsabilidade contratual .
Sera também aplicavel se utilizar pecas sobresselentes ndo ZF.

ZF Passau GmbH

Departamento de assisténcia

5871 956 002 0/1
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GERAL

O Manual de Assisténcia abrange todos os trabal hos de desmontagem e montagem necessarios.

Quando reparar a transmissdo, ndo se esqueca da limpeza e de efectuar o trabalho de uma forma
profissional.

Desmonte a transmissao apenas se tiver de substituir pegas danificadas. Depois de retirar os parafusos ou as
porcas, desaperte as tampas e as pegas das caixas instaladas com vedantes com marteladas suaves com um
martelo de pléstico. Utilize dispositivos de extraccdo adequados para remover pecas instaladas nos veios,
como rolamentos e anéis de rolamentos e similares.

Efectue o trabalho de montagem e desmontagem num local de trabalho limpo. Utilize ferramentas especiais
desenvolvidas para este efeito. Antes de reinstalar as pegas, limpe os residuos de vedantes das superficies de
contacto das caixas e das tampas. Retire qualquer rebarba ou irregularidade similar com uma pedra de &fiar.
Limpe as caixas e as tampas, em especial 0s cantos e os angulos, com um detergente adequado. As pegas
com elevado desgaste ou danificadas tém de ser substituidas, com uma avaliacdo especializada se as pecas
sujeitas a um desgaste normal durante o funcionamento, como rolamentos, anilhas de impulso, etc., seréo
reinstaladas.

As pecas, como anéis vedantes, placas de fixagdo, cavilhas divididas, etc., tém de ser geramente
substituidas. Os anéis vedantes radiais com a borda vedante gasta ou partida tém de ser substituidos. Em
especial, certifique-se de que nenhum pedaco ou outro corpo estranho permanece na caixa. Verifique as
ranhuras e os orificios do 6leo de lubrificagdo para ver se a passagem estalivre.

Aplique 6leo em todos os rolamentos antes da i nstal acéo:

NOTA: S6 é permitido um forno de aguecimento (banho de 6leo) ou um secador eléctrico para aquecer
pegas, como rolamentos, caixas, etc.!
As pegas instaladas em estado aguecido tém de ser regjustadas depois de arrefecerem para
garantir um contacto perfeito.

ATENCAO

Quando montar a unidade, utilize os binérios de aperto e dados de defini¢éo indicados no manual. Aperte os
parafusos e as porcas de acordo com a tabela standard em anexo, excepto se indicado em contrério.

A utilizagcdo de vedantes liquidos ou de Molykote ndo € permitida na parte de controlo das transmissoes
devido auma avaria possivel.

Nunca lave as placas da embraiagem com revestimentos de fricgdo organicos (ex. revestimentos de papel)
(efeito adverso na aderéncia do revestimento).
SO € permitida alimpeza a seco (camurca).

Quando instalar anéis roscados e retentores, tenha atencdo a um contacto exacto nas ranhuras!

PERIGO
& Quando utilizar detergentes, cumpra as instrucdes de manuseamento do fabricante.

5871 956 002 0/2
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Estrutura do Manual de Servico

A estrutura deste manual de reparacéo reflecte a sequéncia dos passos de trabalho para desmontar
completamente a unidade.

Encontre as ferramentas especiais necessérias para efectuar o trabalho de reparagdo no texto actual e nos
capitulos “W” (Listade ferramentas) e “WB” (tabelas ilustradas).

Informacdes importantes sobre seqguranca industrial

Como um principio, as pessoas que reparam unidades ZF sdo responsdveis pela segurancaindustrial .

O cumprimento dos regulamentos de seguranca validos e dos requisitos legais € uma pre-condicao
para evitar danos pessoais e materiais durante o trabalho de manutencéo e reparacéo.

As pessoas que efectuam o trabalho de reparacédo tém de estar familiarizados com estes regulamentos
antes de iniciar o trabalho.

E necessério pessoal qualificado para uma reparacéio adequada destes produtos ZF.

O reparador € obrigado para efectuar a formagao.

O manual utiliza as seguintes notas de seguranca:

Encontrar4d este simbolo neste manual de reparacdo onde é
& | ATENCAO efectuada uma nota de referéncia a procedimentos de trabalho
especiais, métodos, informacao, aplicacbes de auxiliares, etc.

Este simbolo identifica situacbes em que a falta de cuidado pode
& PERIGO conduzir a danos pessoais e materiais.
INOTA: Antes deiniciar os testes e o trabalho de reparacdo, estude este manual.
NOTA: As figuras, os desenhos e as pegcas ndo representam sempre O original; aparece o
procedimento de trabal ho.

Asfiguras, os desenhos e as pegas ndo sdo apresentados a escal a, ndo tire conclusdes sobre 0
tamanho e o peso (hnem mesmo num e na mesma ilustracéo).
Efectue o trabalho de acordo com a descric¢éo da legenda.

NOTA: Depois de efectuar o trabalho e os testes, os técnicos tém de verificar se o produto estd em
perfeitas condi¢bes de funcionamento.

5871 956 002 0/3
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TABELA DE CONVERSAO

25,40 mm

1 kg (Quilograma)

9,81 Nm (1kpm)
1,356 Nm ( 0,138 kpm )
1kg/cm

1 bar (1,02 kp/cm?)
0,070 bar ( 0,071 kp/cm?2)
1litro

4,456 litros

1litro

3,785 litros

1.609,344 m

0° C( Celsius)

0° C(Celsius)

1 pol (polegada)
2,205 Ib (libras)

7,233 |bf x pé (libra pé de forca)
1 1bf x pé ('librapé deforca)
5,560 Ib / pol (libra por polegada)
14,5 psi (forcaem libras por polegada quadrada 1bf/pol 2)
1 psi (1bf/pol2)

0,264 galdo ( Imp.)

1 gado (Imp.)

0,220 gal30 (EUA)

1 galZo (EUA)

1 milha (Milhaterrestre)

+ 32° F ( Fahrenheit )

273,15 Kelvin

5871 956 002
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MANUAL DE REPARACAO

Corporate Division
Off-Road Driveline Technology
and Axle Systems

DENOMINACAO DE DIMENSOES STANDARD

Nota: Densidade linear em kg/m; Densidade areal em t/m?
Unidade Simbolo Novo Antigo Conversao Nota
Massa m kg (Quilograma) kg
Forca F N (Newton) kp 1kp=9,81LN
Trabalho A J (Joule) kpm 0,102kpm = 1J= 1INm
Poténcia P KW (Kilowatt) PS(DIN) |1PS=0,7355KW
1 KW =1,36PS
Binério T Nm (Newtonmetro) kpm 1kpm=9,81 Nm T (Nm) =
F(N) r(m)
Momento (Forga) M Nm (Newtonmetro) kpm 1 kpm=9,81 Nm M (Nm) =
F(N) r(m)
Pressio pii bar atil 1,02 atii = 1,02 kp/cm?
(Sobrepressdo) = 1 bar = 750 torr
Velocidade n min *
5871 956 002 0/5




SERVICE

MANUAL DE REPARACAO

Corporate Division
Off-Road Driveline Technology
and Axle Systems

BINARIOS DE APERTO PARA PARAFUSOS (IN Nm) DE ACORDO COM A NORMA ZF 148 |

Coeficiente de friccdo: u tot.= 0,12 para parafusos e porcas sem trabalho, assim como porcas

fosfatadas. Aperte manualmente!

Utilize os binarios de aperto da tabela abaixo, excepto se indicado em contrario:

Rosca DIN 13 Norma 1SO métrica, pagina 13

Tamanho 8,8 10,9 12.9
M4 2,8 4,1 4,8
M5 55 81 9,5
M6 9,5 14 16,5
M7 15 23 28
M8 23 34 40
M10 46 68 79
M12 79 115 135
M14 125 185 215
M16 195 280 330
M18 280 390 460
M20 390 560 650
M22 530 750 880
M24 670 960 1100
M27 1000 1400 1650
M30 1350 1900 2250
M33 1850 2600 3000
M36 2350 3300 3900
M39 3000 4300 5100
Rosca fina DIN 13 Norma ISO métrica, pagina 13
Tamanho 8,8 10,9 12,9
M8x1 24 36 43
MO9x1 36 53 62
M10x1 52 76 89
M 10x 1,25 49 72 84
M 12x 1,25 87 125 150
M12x15 83 120 145
M 14x 1,5 135 200 235
M 16x 15 205 300 360
M 18x 1,5 310 440 520
M 18 x 2 290 420 490
M 20x 1,5 430 620 720
M22x 15 580 820 960
M 24x 15 760 1100 1250
M 24 x 2 730 1050 1200
M27x15 1100 1600 1850
M 27 x 2 1050 1500 1800
M 30x15 1550 2200 2550
M 30x 2 1500 2100 2500
M33x 1,5 2050 2900 3400
M 33x 2 2000 2800 3300
M 36x1,5 2700 3800 4450
M 36x 3 2500 3500 4100
M39x15 3450 4900 5700
M 39x 3 3200 4600 5300

5871 956 002
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MANUAL DE REPARACAO

Corporate Division
Off-Road Driveline Technology
and Axle Systems

PONTOS DE SEPARACAO DA TRANSMISSAO DO TRACTOR

T -7100KT

Quando reparar vérias montagens, abra 0s pontos de separacdo da transmissao do tractor.

Ponto de separac@o A-A = motor/caixa de embraiagem | = caixa da embraiagem
Ponto de separacéo B-B = caixa da embraiagem/transmissdo Powershift |l = transmisséo Powershift
Ponto de separacéo C-C = transmissao Powershift/transmissdo principal 111 = transmissao principal

Ponto de separacdo D-D = transmissao principal/eixo traseiro

X = separacdo necessariaem.... (ex. A-A)

IV = eixo trasairo

(.) = sequéncia
N° Montagens Ponto de Ponto de Ponto de Ponto de
separacdo A-A | separacdo B-B | separagdo C-C | separacdo D-D

1 Veio de entrada X (1) - - -

2 Caixa da embraiagem X (1)

3 Embraiagem A/B X (1) - -

4 Embraiagem D/C X (1) - -

5 Veio de saida (Caixa splitter) X (1) X (3) X (4)

6 Embraiagem principal - - X (1) X (2)

7 Unidade de deslocacdo - - -
estrada/campo (com figura)

8 Tampa da engrenagem de - -
deslocagdo (sem figura)

9 Transmissdo das rodas frontais - X X (2

10 Engrenagem de deslocagdo (sem - X (1) X (2
figura)

11 | Veiodo selector X (1) X (2)

12 | Veointermédio X (1) X (2)

13 | Veioprincipal X (1) X (2)

14 | Veiodepinh&o X X (2

15 Diferencial - X (1)

16 | Veiodeentrada/TDF (sem figura) X (@)

17 | Veiode saida/TDF (sem figura) -

18 | TDF de?2 ou 4 velocidades - -

5871 956

002
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1. UNIDADE DE CONTROLO DE DESLOCACAO ELECTRICA —
HIDRAULICA

ATENCAO:

No caso de avaria da transmissdo devido a uma unidade de controlo de deslocagdo defeituosa,
recomendamos a substituicdo da unidade de controlo de deslocacdo completa de acordo com as
condig0es de troca.

Numero de encomenda ZF da unidade de controlo de deslocacdo — consulte a lista de pecas
sobresselentes correspondente.

A curva de controlo de pressdo ndo deve ser modificada sem autorizacao previa da ZF. As unidades
de controlo de deslocacdo devem ser reparadas exclusivamente pelos centros de assisténcia da ZF.

O equipamento da oficina adequado dos centros de assisténcia (equipamento de teste da transmisséo e
de controlo de deslocacdo) e o pessoal qualificado garantem a reparacéao profissional.

As instrucdes de desmontagem e montagem seguintes (pagina 1/01 ... 1/13) tém apenas um fim

informativo para os centros de assisténcia da ZF e os fabricantes de veiculos com um equipamento de
oficina correspondente e pessoal qualificado a disposicgao.

PONTOS DE MEDICAO T-7100

Comentarios do esquema:

1 | PRESSAO DO SISTEMA 18 bar | M 10x1
2 | PRESSAO PILOTO 10bar | M 10x1
3| EMBRAIAGEM B 18 bar | M 10x1
4 | EMBRAIAGEM C 18 bar | M 10x1
5| EMBRAIAGEM A 18 bar | M 10x1
6 | PRESSAO CONTROLO 18 bar | M 10x1
7 | EMBRAIAGEM D 18 bar | M 10x1
8 | PRESSAO DE SUPORTE/RESPIRACAO 18bar | M 10x1

5871 956 002 11
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1.1 DESMONTAGEM DA UNIDADE DE CONTROLO DE DESLOCACAQ
ELECTRICA-HIDRAULICA

A figura oposta mostra uma unidade de controlo de deslocacdo
completa montada na transmissao.

Retire 0 bujdo roscado, desaperte o0 parafuso de unido e
desmonte o tubo de Oleo (seta).

Se necessério:
Retire os casquilhos roscados (seta 1) e o interruptor de pressdo
(seta 2).

Desaperte a junta roscada da unidade de controlo de deslocagéo,
retire a unidade de controlo de deslocag&o completa e os
vedantes de libertacio com a placaintermédia.

(S) Parafusos de gjuste M8 5870 204 049

Retire a placa de canais e o vedante.

Figura4d

5871 956 002 172
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Figura5

Figura6

Figura8

5871 956 002

Desmonte o suporte de fixag8o, retire atampae o O-ring..

Desmonte a cablagem.

Desmonte as valvul as solendides.

(& Tenhaatencdo as anilhas de libertag@o — ver setal

Retire a placa de fixag&o.

@& A placadefixagdo tem molas!

13
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Retire os componentes da caixa de vavulas (ver figura).

Z™ Tenhaatencdo aos calcos de libertago e a posicéo de instal agio!

Substitua os 2 parafusos cilindricos pelos parafusos de guste
(com porca).

Retire os restantes parafusos cilindricos e separe a tampa (molas)
da caixa de vévulas, desapertando as porcas dos parafusos de
gjuste uniformemente.

(S) Parafusos de gjuste (M6) 5870 204 049
(com porca)

Retire os componentes da caixa de valvulas (ver figura).

Figurall

Retire o orificio C-2 com os O-rings.
Retire os bujdes roscados.

igura1Z

5871 956 002 1/4
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1.2 MONTAGEM DA UNIDADE DE CONTROLO DE DESLOCACAO ELECTRICA
— HIDRAULICA

Verifique se todos os componentes tém agum
dano, e substitua, se for necessario!

Garanta a deslocagdo das pecas méveis na caixa
antes dainstal ac&o!

Os émbol os podem ser substituidos individua mente!

Apligque 6leo nos componentes antes da montagem!

Comentéarios do esqueman® 13:

1 Vaévulade pressdo do sistema
Vavulade controlo de presséo
Vavulareversivel

Vavulade deslocagdo Y4
Vavuladedizante F.N.R. Y1/Y3
Vavulade deslocagdo Y2
Valvulade reducéo
Valvulade pressdo de suporte
Vdavulas solendides

Cablagem

10

POoOO~NOUORWN

o

Figural3

Apenas guando montar uma caixa de valvulas nova:

JL JL lL .[L Jl. (Figurane 14)
“Ldls L djp = djp L <o A s

V ede as aberturas acabadas a maguina (10x — ver setas) dos
orificios de fornecimento de 6leo com esferas.

4' il
I

il

Instale os bujdes roscados com O-rings novos e rode o Ultimo.
Consulte também o esquema n° 16.

Posicione o O-ring (3) centradamente no orificio inferior até
obter contacto.

Monte o O-ring (2) einstale o arificio C-2 (1).

Binario de aperto:

Orificio C-2 MA =15Nm
Buj&es roscados (M10x1) MA =15Nm
Bujdes roscados (M18x1,5) MA =35Nm

Figura15

5871 956 002 1/5
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Figura16
" »
Figural7
Figura18

Figural9

5871 956 002

Comentério do esquema:

A WN PR
o n

Orificio C-2
O-ring

O-ring
Caixadevavulas

Corresponda a abertura do orificio para a versao daranhura (seta) na
cabecado orificio:

1 Ranhuracircular (largura= ap. 3 mm) = @ aberturado orificio = 0,65 mm
1 Ranhuracircular (largura= ap. 1 mm) = @ aberturado orificio = 0,70 mm
2 Ranhuracircular (largura= ap. 1 mm) = & aberturado orificio = 0,75 mm
3 Ranhuracircular (largura= ap. 1 mm) => @ abertura do orificio = 0,80 mm

Vévula de pressdo do sistema (item 1, esqgueman® 13)

Instalacéo
1 = Moladecompressdo (L, = ap. 98,00 mm)
2 = Cdco(s) (opciona)
s=4,00 mm = valor de experiéncia
para definicdo da pressdo do sistema (18 + 1 bar)
3 = émbolo.

Véavula de controlo de pressdo (item 2, esqueman® 13)

Instalacéo

1 = Embolo

2 = Moladecompressdo (L, = ap. 123,50 mm)

3 = Moladecompressio (L, = ap. 77,00 mm)

4 = Espacegador (posicdo de instalacdo—contrapungoado na

5

direccéo damola)
Embolo

Vévulareversivel (item. 3, esqueman® 13)

Montagem
1 = Embolo
2 = Moladecompressdo (L, = ap. 57,00 mm)

1/6
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Vévulade deslocaco Y4 (item. 4, esquema nP 13)

Instalacdo
1 = Embolo
2 = Moladecompressdo (L, = ap. 53,00 mm)

Figura20

Rode os dois parafusos de gjuste, monte o vedante e a tampa
uniformemente com os parafusos de gjuste até obter contacto.
Fixe atampa com parafusos cilindricos.

Bin&rio de aperto (M6/8,8) ................. Ma=95Nm

(S) Parafusos de gjuste (M6) 5870 204 049
(com porcas)

Figura2l

Véavuladedizante F.N.R Y 1/Y 3 (item 5, esqueman® 13)

Vavuladeslizante F.N.R. prémontada

‘ 1 = Camisademolas
J— J 1l 2 = Freiodeand

3 = Moladecompressdo (L, = ap. 41,20 mm)
NS 3 Is ) 4 = Embolo.

Figura 22

Introduza a valvula deslizante F.N.R. pré-montada.

a Tenha aten¢do a posi¢éo de instalagdo, consulte afigural

Figura23

5871 956 002 17
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Vévulade deslocaco Y2 (item. 6, esquema n° 13)

Instalacdo
1 = Moladecompressdo (L, = ap. 53,00 mm)
2 = Embolo.

Figura24

Vévulade reducdo (item. 7, esqueman® 13) PR = 10 bar

Instalacao
1 = Embolo
2 = Moladecompressdo (L, = ap. 37,00 mm)

3 Anel (s=1,90 mm)

Figura25

Véavula de pressao de suporte (item 8, esqueman® 13)

I nstal acéo
1 = Embolo.
2 = Cdco(s) (opcional)

s= 3,50 mm (valor de experiéncia)
paradefinicdo P=7.30 + 0.3 bar
Mola de compresséo (L, = ap. 74,00 mm)

w
1

Figura 26

Rode os 2 parafusos de gjuste (M5).

Monte a placa de fixagdo uniformemente com as porcas dos
parafusos de gjuste até obter contacto.

Aperte aplaca de fixagdo com os parafusos cilindricos.

Bin&rio de aperto (M5/8,8) ......... Ma =55Nm

(S) Parafusos de gjuste (M5) 5870 204 036
(com porcas)

Figura 27

5871 956 002 18
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igura31

5871 956 002
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Monte as valvulas solendides (item 9 —Y 2/Y 3/Y 4, esquema n®
13) conforme nafigura

Figura

1 = Vavulasolen6ide

2 = Pardafuso cilindrico

3 = Placadefixagdo

4 = Anilha(s=2,00 mm)

Tenha atencdo a posicdo de instalacdo das vévulas solendides
(posicéo das ligacOes da cablagem)!

As garras das placas de fixac8o (setas) tém de aparecer na caixa
devévulas!

Bin&rio de aperto (M5/8,8) ......... Ma =5,5Nm

Monte avavulasolendide (item 9 —Y 1, esquema n® 13)
conforme nafigura

Comentéario dafigura:
Valvula solendide
Parafuso cilindrico
Placa de fixacdo
Anilha (s= 2,00 mm)
Anilha (s= 1,00 mm)
Anilha (s= 1,00 mm)

OO WNPEF
{1 | R VB |

Tenha aten¢do a posicéo de instalacdo das vavulas solendides
(Posicao das ligagBes da cablagem)!

As garras das placas de fixag8o (setas) tém de aparecer na caixa
de vévulas!

Binario de aperto (M5/8,8) ......... Ma =55Nm

Monte a cablagem — tenha atencéo a posi¢ao de instalagéo da
ponta daficha

Comentérios da figuran® 30 e do esquema de detalhe:

1 = Tomada com nariz interior (Posi¢do — ver
Seta)
2 =Vedante
3 =Camisa
\§ 4 = Vedante
5 = Linhas/buj&o
6 = Placa de fixacdo
7 = Parafusos cilindricos

Binario de aperto (M6/8,8) ................ Ma=95Nm

Ligue afichalcablagem com as vavulas solendides
— consultar figuran® 31!
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Figura32

Figura 33

0
Figura34

Figura 35

5871 956 002

&

Introduza o O-ring natampa.
Cologue a tampa e fixe-a com o suporte de fixag&o.

Rode as cavilhas de montagem (2 pecas) D (& 8,50 mm).

Posicéo das cavilhas de montagem — consultar figuran® 33 e
esquema n® 35)!

(S) Cavilhas de montagem D (& 8,50 mm) 5870 204 057

Monte a junta.

Comentérios do esguema n° 35:

NO
D

posicao do parafuso
posi¢do da cavilha de montagem (n° 16 e n° 25)

S6 sdo permitidos parafusos cilindricos ZF genuinos para a placa
da conduta e a fixag&o da unidade de controlo de desl ocacdo!
Tenha atencdo aos diferentes comprimentos dos parafusos!

/10
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Figura 37

i
Figura39

5871 956 002

&

vi

Aperte os parafusos cilindricos item 1 ... item 5
(consultar esgquema n® 35).

Bin&rio de aperto ........c.ccceueeene Ma =23 Nm

Monte a junta.

Monte a placaintermédia e a segunda junta.

Monte a unidade de controlo de deslocagéo pré-montada (bloco
de vélvulas) (cavilhas de montagem).

Fixe a unidade de controlo de deslocagdo com os parafusos
cilindricos (item 6... item 29).

Aperte os parafusos a partir do rebordo do parafuso (item 1 ... 5)
(ver esquemane 35) e paraadireital

Retire as cavilhas de montagem e substitua por parafusos
cilindricos!

Binério de aperto ........c.coeueeee. Ma=23Nm
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Monte o interruptor de pressdo (seta 1) com o O-ring.

Bin&rio de aperto ........c.ccceueeene Ma=95Nm

Monte os casquilhos roscados (setas 2) com o O-ring.

Binario de aperto ........cccoceueuee. Ma= 100 Nm

Instale arede no orificio de fornecimento de 6leo.

Figura4l

Comentarios dafiguran® 42:

1 = Corpo dajuntaroscada

2 = Anel vedante — tenha atencdo a posicao de instalagéo —
rebordo do vedante (seta) na direccéo da superficie de montagem
3 = Casquilho circular

4 = Buj&o roscado

¥ | Aperte as juntas e as porcas de uni&o dos tubos de 6leo
manual mente.

5871 956 002 V12
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Aperte 0 casquilho circular enquanto segura o corpo dajunta
roscada na posi¢éo.

Binério de aperto/casquilho circular
M22XL5 .o Ma= 128 Nm
M16XL5.........oevvvvvvvieeee. Ma= 80 NmM

Aperte os bujdes roscados enquanto segura o corpo dajunta
roscada na posi¢éo.
Aperte as porcas de unio.

Biné&rio de aperto/buj&o roscado
M22XL5 oo Ma= 128 Nm
MIBXLS5 ..o, Ma= 80Nm

Figura 45

5871 956 002 /13
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2. EIXO TRASEIRO

Figura4 '

5871 956 002

211

2.1 Separacdo do eixo traseiro da transmissao

Powershift:

Drene o 6leo da transmissao e monte a transmissdo completa do
carrinho de montagem.

Fixe a transmissdo com o0s suportes!

(S) Carrinho de montagem 5870 350 000
(S) Suporte 5870 350 117

Para separar a transmissdo em varias montagens, consulte a
tabela dos pontos de separagéo na pagina 0/07!

Desmonte os tubos (setas).

Retire o0 eixo traseiro com uma corrente de elevacdo e desaperte
aligacdo roscada (seta).

Garanta uma posi¢do horizontal em todos os niveis do eixo
traseiro (ajuda de desmontagem)!

(S) Corrente de elevacéo 5870 281 047
(S) Alavanca de montagem 5870 345 065

Separe 0 eixo traseiro das transmissdes e retire ajunta de
libertac&o.

A desmontagem € mais dificil devido afixacdo dacavilha
cilindrica (2x)!

(& Para passos de desmontagem adicionais do eixo traseiro,

consulte 0 Manual de Reparag¢do ZF “EIXO TRASEIRO T-
7100” N° de encomenda: 5871 955 102!
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Figura5

Figura7 -

5871 956 002

2/2

Retire o veio (Transmissdo da TDF).

O veio pode também permanecer no eixo traseiro quando separar
0 eiXo traseiro datransmissao.

2.2 Instalacao do eixo traseiro T-7100KT:

Retire 0 eixo traseiro com uma corrente de elevagao.

Garanta uma posi¢do horizontal em todos os niveis (ajuda de
montagem)!

(S) Corrente de elevagéo 5870 281 047

A figura mostra a transmisséo do tractor T-7100 KT (sem eixo
traseiro) no carrinho de montagem.

(S) Carrinho de montagem com dispositivo de inclinacéo
5870 350 000

(S) Suporte 5870 350 117
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Monte o veio (Transmissdo da TDF) até obter contacto.

W
con R

L | @™ Introduzaas cavilhas cilindricas (setas).

Figuraf 8

2.2.1 Determinacdo da junta para o eixo
traseiro/transmissdo Powershift (ponto de
separacéo D/D):

A marcadaflange do céarter da ponte traseira (detalhe X,
consultar o esquema n® 9) determina a junta a utilizar!

Seleccione ajunta com a mesma etiquetagem
versio A

Etiquetagem do carter da ponte traseira=> o

V edante com etiquetagem = 0

versio B
Etiquetagem do cérter da ponte traseira >
V edante com etiquetagem =

Comentério do esquema:

X = Detahesdependendo daversdo A ou B
1 = Flangedo cérter da ponte traseira/etiquetagem
2 = Junta/etiquetagem

Monte a junta sel eccionada (consultar o esqueman® 9).

Figura 10

5871 956 002 2/3



MANUAL DE REPARACAO o o Drivetioe
Technology and Axle Systems

4 SU

"X"+0,1 mm

Figurall

Comentério do esquema:

Velo de saida da transmissdo das rodas frontais
Superficie de montagem/transmissao principal
Superficie de montagem/eixo traseiro
Cavilharoscada (fixar com Loctite 270)

TDF de velocidade

Junta

OO WNE

Definicdo da TDF de velocidade

1. Determine adimensdo A e adimensdo B.
2. Determine adimensio X= Dimensio X =A - B * 0,1 mm
(Cologue sem junta (6)).
3. Pressione a TDF de velocidade no eixo traseiro contra o rolamento de rolos sem folga na direccéo axial e definaa
dimenséo de
gjuste X +01 mm com a cavilha roscada (fixar com Loctite 262).
A folgaaxia actual da TDF de velocidade € 0,1 mm + espessura do vedante.

5871 956 002 2/14



MANUAL DE REPARACAO Ot et Driveiine
Technology and Axle Systems

Humidifique os lados dentados da roda de coroa com tinta de
marcagdo (determinagdo do padrdo de contacto).

Rode os 2 parafusos de gjuste (setas).

(S) Parafusos de gjuste (M 14) 5870 204 022

Cologue o eixo traseiro juntamente com atransmissao, o0 veio
(Transmissdo da TDF) e a TDF de velocidade (versdo com TDF
de velocidade) tem de ser encaixada na estria.

Se for necessério, altere a posicao da estriados veios individuais
através darotacao!

(S) Corrente de elevacéo 5870 281 047

Ligue o eixo traseiro/transmissdo com parafusos e retire os
parafusos de gjuste.

&Fixe 0 eixo traseiro com um suporte!

Binério de aperto (M14/10,9) ......cccccevevenee Ma=185Nm

Figural5

5871 956 002
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Figura19

5871 956 002
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2.2..3 _ Verificacdo do retorno da roda de coroa
(0,10 ... 0,30 mm):

Desmonte o distribuidor de 6leo (seta).

Coloque o indicador em angulos rectos num lado dentado na
roda de coroa e verifique o retorno!

Retorno 0,10 ... 0,30 mm

Se o retorno especificado néo for atingido, verifique o ajuste
da roda de coroa e reajuste — con sultar manual de reparagéo
— Eixo traseiro T-7100 (N° de encomenda ZF 5871 955 102)
pagina 16!

Rode as saidas do eixo traseiro simultaneamente — aroda de
coroa roda sobre o pinh&o.

Verifique o padréo de contacto visual mente nos lados dentados
daroda de coroa (ver seta).

Se 0 padré&o de contacto diferir consideravelmente, foi efectuado

um erro de medi¢do quando determinar o cal¢o (sec¢do 5.1.1,
pagina 1), que necessita de ser corrigido em qualquer caso!

Monte o distribuidor de 6leo.
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Monte atubagem (seta)

Monte atubagem (seta).

Figura2l

& Antes de utilizar a maquina, observe as especificagdes e 0s
regulamentos das instruces de manutencéo e operacgdo da
ZF (n° de encomenda: 5872 984 002), e as instrugdes e 0s
regulamentos do fabricante do veiculo!

5871 956 002 217
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3. DESMONTAGEM DA TRANSMISSAO POWERSHIFT

A figura mostra a transmisséo do tractor T-7100 KT (sem eixo
traseiro) instalada no carrinho de montagem.

Para uma separac¢éo da transmissdo quando trabalhar em
varias montagens, consulte a tabela de pontos de separacao
na pagina 0/7!

(S) Carrinho de montagem 5870 350 000
(S) Suporte 5870 350 117

3.1 CAIXA DA EMBRAIAGEM:

Coloque a cavilha ranhurada (ver seta) no centro do veio (item X
- ver esquemanc 8) eretire o veio de entrada.

Comentérios do esgueman® 3:

1 = Veiodeentrada
3 2 = Cavilharanhurada
. i 3 = Veio (embraiagem A/B)
== F X = Posi¢éo da cavilharanhurada para desmontagem do veio
)f % de entrada
- - ?

N

Figura3

Retire o tamp&o roscado e desmonte a vdvula de pressdo de
[ubrificag&o.

Figura4d
5871 956 002 31
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Retire 0 sensor de velocidade (PS-Splitter/Saida) e retire o
sensor de velocidade (PS-Splitter/Entrada) — ver seta.

Desaperte a junta roscada (ponto de separagéo B-B) e separe
cuidadosamente a caixa da embraiagem da transmissdo
Powershift.

O velo de entrada (embraiagem A/B) tem de permanecer na
transmissao Powershift (manter na posi¢ao, se for necessario)!
As caixas sdo fixadas com cavilhas cilindricas (2 pegas) (tornaa
separacdo dificil)!

Retire o vedante do veio da caixa da embraiagem.
Retire as tampas (setas), se for necessario.

3.2 PECAPOWERSHIFT/CAIXASPLITTER:

Movatodos os veios (cpl.) paraafrente até libertar o veio da
engrenagem de dentes direitos dupla (figurainferior direita).
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Figura 11

igural12

5871 956 002 3/3

Retire o veio da engrenagem de dentes direitos dupla da
transmissao.

Retire os rolamentos de esferas.

(S) Extractor de dois bragos 5870 970 003

(& Tenhaatencdo ao calco solto.

321 EMBRAIAGENS A/B:

Retire o veio da embraiagem (A/B) da transmissdo.

A desmontagem do veio de saida (com o suporte de discos da
embraiagem B) ndo é possivel sem abrir os pontos de separacao
C-C antes (consultar também a tabela de pontos de separacéo
(pégina 0/7)!

Retire a cavilha ranhurada (seta, consultar também o esquema n®
3 - pagina 3/1) do orificio.

Embraiagem - etiqueta A e B.

Mantenha a posi¢do de instalagdo dos componentes
(embraiagens A e B) para ajuda da montagem!
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EMBRAIAGEM A:

Desprenda os anéis rectangul ares.

Figural3

Retire o rolamento de esferas.

(S) Extractor de dois bragos 5870 970 003

Figura 14

Retire o calco e o anel retentor.

Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura15

Retire a engrenagem de dentes direitos e retire o rolamento de
esferas da engrenagem de dentes direitos.

(S) Extractor de trés bragcos 5870 971 002

Figura 16

5871 956 002 3/4
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Desencaixe o freio de anel e retire os discos da caixa da
embraiagem.

Figural7

Retire o rolamento de esferas.

(S) Extractor de trés bragos 5870 971 002

Figura18

Pré-carregue a mola de compressao e desencaixe o anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura19

Retire os componentes.

Figura 20

5871 956 002 3/5
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Pressione 0 émbolo com ar comprimido.

(S) Tampade borracha 5870 505 007

Figura2l

Retire os O-rings (vedantes dos émbol o) e verifique o
funcionamento da valvula de descarga (seta) — a esfera tem rodar
livremente no orificio!

Figura22

EMBRAIAGEM B:

Desprenda e retire os anéis rectangul ares (ver seta).

Figura 23

Retire o rolamento de esferas e desmonte os componentes da
embraiagem B com a mesma sequéncia da embraiagem A (figura
n° 15 ... n° 22).

(S) Extractor de trés bragos 5870 971 002

Figura24

5871 956 002 3/6
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Figura 25

Figura 26

igura 27

igura 28

5871 956 002 3/7

Desmontagem do veio de saida — ver seccdo 3.2.7/pégina 3/13!

Comentarios do esqguema n® 25:

1
2
3

3.2.2

Veio de saida
Caixa da embraiagem/embraiagem principal
Caixa datransmissdo Powershift

EMBRAIAGEM D/C:

Mova a embraiagem para fora da transmiss&o.

Embraiagem - etiquetas D e C.

Mantenha a posi¢éo de instalagdo dos componentes
(embraiagens D e C) para ajuda da montagem!

EMBRAIAGEM D:

Desprenda e retire 0 anel rectangular.

Retire a engrenagem de dentes direitos com os rolamentos de
esferas do veio.

& Tenhaatencdo ao calco solto.

(S) Extractor de dois bracos 5870 970 003
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Desaperte o freio de anel e retire os discos da caixa da
embraiagem.

Figura29

Retire o rolamento de esferas e desmonte os componentes da
embraiagem D com a mesma sequéncia da embraiagem A
(figuran®19 ... n°22).

(S) Extractor de dois bracos 5870 970 003

Figura 30

EMBRAIAGEM C:

Desprenda os anéis rectangulares (3 pegas).

Figura 31

Retire o rolamento de esferas.

(S) Extractor de dois bracos 5870 970 003

Figura 32

5871 956 002 3/8
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Figura33

Figura 35

Figura 36

5871 956 002

Desencaixe 0 anel retentor e desmonte os componentes da
embraiagem C com a mesma sequéncia da embraiagem A (figura
n°16 ... n° 22).

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

3.2.3  Desmontagem da unidade de controlo de deslocacdo

Retire os bujfes roscados (seta) das juntas roscadas do tubo de
Oleo

Desaperte os parafusos de unido internos e desmonte os tubos de
oleo.

(& Tenhaatencéo aos dos elementos vedantes soltos!

3/9

Retire arede do orificio de fornecimento de 6leo, se for
necessario.
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Desaperte a junta roscada da unidade de controlo de deslocacéo,
retire a unidade de controlo de deslocagdo e os vedantes de
libertac8io com a placaintermédia.

(S) Parafusos de gjuste 5870 204 057

Retire aplacade canais e 0 vedante.

Figura38

3.2.4  Valvula proporcional e sensor de velocidade
(embraiagem principal):

Desaperte a porca e retire a bobina com o O-ring.

Figura39

Desmonte avavula

(S) Chave de caixa 5870 656 101

Figura40

5871 956 002 3/10
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Desmonte 0 sensor de velocidade (entrada da transmissdo
principal).

3.25  Desmontagem do acessério da transmissdo das rodas

5 4 3 frontais:
%6:
—h Comentérios do esgueman® 42 edafiguran® 44:
1

Capa

Vedante do veio

Anel retentor

Cdco

Rolamento de esferas

Eixo frontal —veio de saida

Caixa da transmissao/transmissao Powershift
Caixa da transmissdo/transmissdo principal

moo
P
\®]
—_
O~NOOOUTRWN
L T I T 1 A 1 A 1 A T 1|

Retire a capa (1) e o vedante do veio (2).

a Fure a capa, se for necessario (gjuda de desmontagem).
A capa e o vedante do veio serdo destruidos durante a
desmontagem!

Desencaixe 0 anel retentor (3) e retire o calco existente por trés

4.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

e

Fi gura 44

5871 956 002 3/11
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3.2.6  Separacdo da caixa da transmissao Powershift da
transmissao principal:

Fixe a caixa da transmissdo Powershift com uma correia de
elevacdo e desaperte os parafusos (ponto de separagéo C-C).

(S) Correiade elevacdo 5870 281 026

Pressione a caixa da transmisséo.

(&= Pode ser lento devido as cavilhas cilindricas (2 pecas) e a0 veio
de saida do eixo frontal/base do rolamento de esferas.

Simplificacdo da desmontagem:
j Mova o veio de saida do eixo frontal para tras passo a passo,

no entanto, a folga (aprox. 3mm) entre a engrenagem de
dentes direitos e a anilha dentada (ver esquema n° 49) ndo
deve ser excedida (anilha dentada sera danificada)!

(S) Alavanca 5870 345 036

@

Figura 4

Retire a caixa da embraiagem.

=t A caixa da embraiagem pode colar-se a embraiagem.

Figura48

5871 956 002 3/12
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Detalhe

Engrenagem de dentes direitos
Anilha dentada

Eixo frontal —veio de saida
Dimensao aprox. 3 mm

Comentarios do esqguema n°® 49:
w’% L Qib

=

- ) I

sl

X WN RN
TR TRRTRRTENT:

Figura49

3.2.7 Desmontagem do veio de saida (transmissao

Powershift):

Retire o veio de saida.

- (S) Extractor de dois bragos 5870 970 006

Figura50 _

ya’ Desprenda e retire os anéis rectangulares (3 pecas) e, em
' seguida, retire o rolamento de esferas.

Figura51

5871 956 002 3/13
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Retire os rolamentos de esferas e os tubos de dleo (setas) da
caixa datransmissdo Powershift.

3.3 EMBRAIAGEM PRINCIPAL:

Desprenda e retire o anel rectangular.

Desencaixe o freio de anel.

Retire aembraiagem principal completa do veio intermédio.

(S) Alavanca 5870 345 036

Figura55

5871 956 002 3/14
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Retire os anéis rectangulares do suporte do émbolo.

Figura 56
Pré-carregue o suporte de discos e as molas de compressao com
aprensa e acamisade pressdo (S) e desencaixe o anel retentor.
(S) Camisa de pressdo 5870 506 116
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura57

Retire o suporte de discos.

Figura58

Retire arede interna através dos orificios de 6leo, se for
necessario.

Figura59

5871 956 002 3/15




MANUAL DE REPARACAO

Corporate Division
Off-Road Driveline
Technology and Axle Systems

Retire 0 O-ring

igura 61

Figura 62

Figura 63

5871 956 002 3/16

Retire o calco e todos os componentes dos discos.

Retire os anéis de compressdo e 0 O-ring (ver seta) do émbolo.

Retire a placa de presséo e 0 émbolo do suporte do émbolo.
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Figura 64

Figura 65

émbolo.

Figura 66

5871 956 002

3/17

Desencaixe o freio de anel eretire a placa de pressdo.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Retire 0 vedante com rebordo radial (ver seta) do émbolo.

Retire o vedante com rebordo radial da ranhura do suporte do
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4. DESMONTAGEM DA TRANSMISSAO PRINCIPAL

41 CONTROLO REMOTO:

Desmonte o interruptor de impul so.

Desaperte a porca, retire a solendide com o bloqueio de
deslocagdo e amola de compressio.

Desaperte os parafusos e retire atampa.

Figura3

Retire o raspador (seta) e 0 vedante do veio da tampa.

Retire os casguilhos da tampa (guia de bloqueio de deslocacdo).

Figura4
5871 956 002 4/1
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42 UNIDADE DE CONTROLO DE
DESLOCACAO ELECTRICA-
HIDROSTATICA ESTRADA/CAMPO:

Depois de desmontar a unidade de controlo de deslocacéo de
&estrada/campo, é obrigatdria uma calibragem da unidade de
controlo de deslocagéo!

Retire o tubo e os parafusos.

Figura5

Desaperte as porcas das vavulas solenoides e retire as bobinas
(com o O-ring).

Figura6

Retire as valvulas (com os O-rings).

Figra 7

Desaperte os parafusos e retire o sensor de posi cionamento.

Figura8

5871 956 002 4/2
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Desaperte os parafusos e retire a tampa com o O-ring.

Jr

Figura9

Desaperte os parafusos, levante a caixa de controlo de
deslocacdo eretire o vedante.

o A desmontagem é mais dificil devido a fixagdo da cavilha
cilindrical

(S) Barrade deslocacéo 5870 345 071

Figura10

Desaperte os parafusos e retire o suporte do solendide.

Figurall

Desaperte o bujéo roscado com O-ring e retire 0 émbolo.

Retire os bujdes roscados (setas) com o O-ring.

Figura12

5871 956 002 4/3
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43 TAMPA DA ENGRENAGEM DE
- DESLOCACAO:
3
4

Comentério do esqguema 13:

(8]
o

1 = Caixa datransmissdo principal
2 = Tampa da engrenagem de deslocagéo

6 T ,_ 3= Vélvulasolendide
— 4= Veio do selector
~ 5 = Placa de suporte
9 3 6 = Ligagdo (fluxo de retorno de 6leo)

7 = Ligacdo de entrada

Figura 13 8 = Sensor de temperatura
9 = Direc¢éo daligacéo de entrada
*_° Desaperte a porca (Pos. 3) eretire avavula solendide.
o — Retire 0 sensor de temperatura (Pos.8).
©
‘ ©)
ji:; i
o 8
Figural4

Desaperte os parafusos da tampa, rode os dois parafusos de
gjuste (setas) eretire atampa.

(S) Parafusos de gjuste (M 10) 5870 204 007

Retire a tampa enquanto prime o veio do selector (seta) para
dentro (manter posi¢éo).

=t Tenha atencdo ao veio do selector solto (com a forquilha da
mudanga de vel ocidades)!

Figura16

5871 956 002 4/4
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&

Figura 18
4 5 6 7 6 5
° 3
< ;- ) S
1/
Figura19

>

Figura20

5871 956 002 4/5

Retire o veio do selector completo da transmisséo.

Tenha atengdo aos amortecedores de desl ocagéo soltos!

Introduza a cavilha ranhurada no parafuso do rolamento
(consultar também esqueman® 19).

Comentarios do esqgueman® 19:

1 = Parafusodorolamento 5 = Anilhadeimpulso

2 = Cavilharanhurada 6 = Caixade agulhas

3 = O-ring 7 = Engrenagem de dentes
4 = Caxa direitos dupla

X = Posicéo da cavilha ranhurada para desmontagem do

parafuso do rolamento

Retire o parafuso do rolamento e as restantes pecas da
engrenagem de dentes direitos — consulte também o esquema
n° 19.
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Figura22

Figura23

5871 956 002 4/6

Desencaixe 0 anel retentor.
Retire o parafuso de paragem e a mola de compress&o.

O parafuso de paragem estd sujeito a pré-carga da mola de
compressao!

(S) Conjunto de alicatesinternos 5870 900 013

44  TRANSMISSAO DAS RODAS FRONTAIS:

Para desmontar a fixacdo datransmissio das rodas frontais,
consulte a secgdo 3.2.5, pagina 3/11!

Desaperte o parafuso sextavado (fixac8o darede).

Apoie o suporte de discos/engrenagem de dentes direitos (1) da
transmissdo das rodas frontais (faixa de fixag@o — ver seta) e
retire o veio de saida do eixo frontal (3) (consultar também o
esquema n® 24).

O apoio do suporte de discos impede danos na anilha dentada (2)
durante a remocé&o (instalado no veio de pinhdo (4) da
engrenagem conica)!

(S) Correiade fixagdo 5870 654 029
(S) Extractor de dois bragos 5870 970 006
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Comentérios do esguema n° 24:

Anilha dentada

Veio de pinhdo

b wNBE
[ T |

Caixa

Figura24

igura 75

direitos.

igura 26

5871 956 002

a7

Suporte de discos/engrenagem de dentes direitos

Veio de saida do eixo frontal

Retire o veio de saida do eixo frontal.

Mova arede e a engrenagem de dentes direitos da caixa.

Se for necessario, retire o casquilho da engrenagem de dentes
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Retire a anilha de impulso, a segunda rede e o rolamento de
esferas.

Ifigura 27

Desprenda os anéis rectangul ares.

Pré-carregue a mola conica com uma prensa e desencaixe o anel
retentor.

(S) Camisa de presséo 5870 506 117
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura29

Retire o anel retentor, 0 anel do espacejador e amola cénica.

Figura 30

5871 956 002 4/8
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Pressione o émbolo com ar comprimido.

(S) Tampade borracha 5870 505 007

Figura31l

Retire o parafuso de pressdo (3 pegas), os O-rings (parafuso de
pressdo) e os vedantes com rebordo (émbolo), se for necessario.

Figura 32

Desencaixe o freio de anel e o prato.

Retire os discos e a anilha (opcional).

igura34

5871 956 002 4/9



MANUAL DE REPARACAO | onmmorifiiiniss
and Axle Systems

45 ENGRENAGEM DE DESLOCACAO:

4.5.1  Versdo A - com engrenagem de deslocacao:

Desencaixe o anel retentor do lado do eixo traseiro eretire o
calco.

Figura 35

Retire o anel retentor do lado da Powershift e o calco.

(S) Conjunto de alicatesinternos 5870 900 013

Retire o anel de fornecimento de dleo.

Movao veio paratras até libertar o anel externo do rolamento no
lado do eixo traseiro.
Retire o anel externo do rolamento.

4

Figura38

5871 956 002 4/10
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Figura 40

rA

igurad?

5871 956 002 4/11

Retire as pegas soltas.

Empurre o anel interno do rolamento no lado do eixo traseiro.
Retire o veio da caixa.
Retire o anel externo do rolamento do lado da Powershift.

5873 000 030
5873 000 001

(S) Acesstrio de fixagdo Super
(S) Ferramenta basica

4.5.2  Versdo B - sem engrenagem de deslocacao:

Desmonte as pegas conforme mostrado naversdo A —com
engrenagem de deslocagdo.

4.6 VEIO PRINCIPAL/VEIO INTERMEDIO:

Cologue a unidade de controlo de mudanca de vel ocidades —
1322 vel ocidade e 3"42 velocidade na posicéo Neutral!

Retire 0 sensor de velocidade (vel ocidade de estrada/conta-
quilémetros).
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Desmonte o blogueio (barra de mudanca de velocidades — 1322
velocidade) (bujdo roscado, mola de compresséo e esfera).

Figura43

Desencaixe o anel retentor.
Retire o cal¢o e 0 anel de fornecimento de dleo.

(S) Conjunto de dicatesinternos 5870 900 013

Desaperte os parafusos sextavados e retire a tampa do rolamento.
Retire o tubo e os anéis externos do rolamentos.

Tenha atenco ao calco (veio intermédio do rolamento)!

(S) Alavanca de montagem 5870 345 036

Cologue a unidade de controlo de mudanga de vel ocidades -
estrada/campo na posicéo Field (seta)!

Desaperte as cavilhas ranhuradas (forquilha de mudanca de
velocidades 1322 vel ocidade).

Figura 46

5871 956 002 4/12
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Retire a barra de mudanca de velocidades completa
(1822 velocidade).

Desmonte o blogueio (barra de mudanca de velocidades -
estrada/campo).

Figura 43

Retire as cavilhas roscadas da pun¢do no lado do pinh&o (da
barra de mudanca de vel ocidades — estrada/campo).

Retire a cavilha da punc&o.

5871 956 002 4/13



SERVICE

MANUAL DE REPARACAO | onmmorifiiiniss
and Axle Systems

Figura51

Retire a barra de mudanca de vel ocidades (estrada/campo).

Desmonte o blogueio (Barra de mudanca de vel ocidades — 3342
velocidade).

Retire as cavilhas roscadas da forquilha de mudanca de
velocidades (32/42 velocidade).

Figura54

5871 956 002

Retire a barra de mudanca de velocidades (3?/ 42 vel ocidade).

Cologue a unidade de controlo de mudanca de vel ocidades -
estrada/campo na posicéo Neutral (seta)!

4/14
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Retire aforquilha de mudanca de velocidades.

(& Tenhaatencdo aos amortecedores de deslocagéo soltos!

Retire as cavilhas de fixag&o (bloqueio da barra de mudanca de
velocidades) do orificio com uma barra magnética.

Retire o veio intermédio e o veio principa até libertar o
rolamento de rolos conicos do lado do pinhao.

Levante o veio intermédio e retire aforquilha de mudanca de
velocidades (12 /22 vel ocidade).

@& Tenhaatencéo aos amortecedores de deslocagdo soltos!

Figura 58

5871 956 002 4/15
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46.1 VEIO INTERMEDIO:

Movao veio intermédio para fora da transmissdo.

Retire a embraiagem com a engrenagem, a anilha de impulso e o
anel interno do rolamento.
Retire o0 anel do sincronizador.

(S) Extractor de dois bracos 5870 970 003

Retire o casquilho de agulhas do veio, se for necessario.

(S) Extractor interno 5870 300 004
(S) Suporte do contador 5870 300 003

Figura 61

5871 956 002 4/16
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Retire a caixa de agulhas aberta.

Figura 62
- Desencaixe 0 anel retentor e retire o sincronizador (com a
— camisa do sincronizador).
Figura 63
Desmonte os componentes do sincronizador, se for necessério.
&= A pegca de pressio e a cavilha de esferas est@o sujeitas a pré-
cargal
Figura 64
Desencaixe o anel retentor.
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015
Figura 65

5871 956 002 417
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Figura 66 '

Figura 67

Figura 68

Figura69

5871 956 002

4/18

Retire a anilha de impulso e a engrenagem.

Retire as metades do anel dividido (seta).

Retire a cavilha ranhurada (seta).

Retire a anilha de impul so e a engrenagem de dentes direitos.




MANUAL DE REPARACAO | onmmorifiiiniss
and Axle Systems

Figura71

"!f

Retire a embraiagem e o anel do sincronizador.

Desencaixe 0 anel retentor.
Retire o sincronizador completo e desmonte os componentes, se
for necessério.

Desencaixe 0 anel retentor, retire a engrenagem e a anilhade
impulso.

Figura72

Retire o0 andl interno do rolamento do veio.

Figura 73

5871 956 002
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Figura75

igura 76

Figura 77

5871 956 002

Retire 0 anel externo do rolamento e a placa de fixac&o existente
por trés.

(S) Percutor 5870 650 004

46.2 VEIOPRINCIPAL.:

Retire o veio principal completo da transmissao.

Tenha atencéo ao calco solto — ver figuran® 76!
i C co g

Retire o cal¢o solto e 0 anel retentor.

Retire o andl interno do rolamento.

5873 001 020
5873 001 001

(S) Acesstrio de fixagdo Super
(S) Acesstrio de fixagdo Super

4/20
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Retire o segundo anel interno do rolamento.

| %

(S) Acesstrio defixagdo Super 5873 000 025
(S) Ferramenta basica 5873 000 001

Retire o anel externo do rolamento.

(S) Percutor 5870 300 017

¢

|
h

i
,

Figura79

4.7 VEIO DE PINHAO:

Retire os parafusos da junta de ambos os lados.

Retire aforquilha de mudanca de velocidades.

@& Tenhaatencéo aos amortecedores de deslocagdo soltos!

igura sl

5871 956 002 4/21
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Figura 84

5871 956 002

&

4/22

Retire os anéis sincronizadores (posi¢éo de mudanca de
velocidades — estrada).

Desbloguei e a porca ranhurada (seta).

Para desapertar a porcaranhurada (ver figuran® 85), fixe o veio
de pinhao radial mente com um suporte (suporte na engrenagem-
ver seta)

N&o utilize um suporte duro!

(S) Chave de porcasranhuradas 5870 401 005
(S) Faixadefixacdo 5870 240 045
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Figura 87

Figura 88

5871 956 002

Desaperte a porca ranhurada e retire os cal gos soltos.

Retire o veio de pinhéo.

i Tenha aten¢do as pegas soltas!

4/23

(S) Extractor 5870 000 065

Retire as pegas.

Retire o veio de pinh&o e a engrenagem com a anilha dentada da
transmiss&o.
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Desencaixe 0 anel retentor (seta) e pressione o anel interno do
rolamento do veio de pinh&o.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura89

Retire o anel externo do rolamento e o cal¢o solto.
Retire 0 segundo anel externo do rolamento.

(S) Percutor 5870 650 004

48 VEIO DO SELECTOR:

Retire a cavilha ranhurada (fixacéo da patilha de mudanca de
velocidades).

Retire o veio do selector, a patilha de mudanca de velocidades e
0 anel de compressgo.

Retire a cavilha ranhurada (seta) e o anel, se for necessario.

Figura92

5871 956 002 4/24
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5. MONTAGEM DA TRANSMISSAO PRINCIPAL

5.1 TRANSMISSAO ANGULAR (veio de pinhio):

5.1.1 Determinacdo da espessura do calco para um padrdo de contacto correcto:

Férmula: S =88l5+A-T-(x X)
X

7 Kl r ) ’ i ne

A T
sl T L I S ) ¥

\ * 1S
G T
B (.

Figural

Comentarios do esqgueman® 1:

Dimensdo A = superficie de montagem/caixa-orificio inferior

Dimensdo T = dturado rolamento

Dimensdo S = espessurado cal¢o

Dimensdo X = correcgdo da dimensdo do pinh&o — dimensdo de instalagdo tedrica do veio de pinhdo = 151,46 mm

(sem especificagdo de correccdo significa X = 0,00 mm)
8,815 = Constante numérica
Dimensdo K = dimensdo de referéncia (ler depois de montar o pinh&o)
- ver figuran® 35, pagina 5/10

&

Efectue os seguintes passos de medi¢do com a maxima preci sao!
As medi¢des imprecisas resultardo num padréo de contacto incorrecto nos flancos dos dentes da roda de coroal

5871 956 002 5/1
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Figura3
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Figura4
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Determine adimensdo A (ver também esqueman® 1).

DIimensdo A €X. ....coeeeeeveeesieeeeeen e 27,81 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Determine adimensdo T (altura do rolamento), certificando-se
de que os rolos ndo tém folga (rodar anel interno do rolamento
em ambas as direcgOes varias vezes — defini¢éo do rolo)!

Como o rolamento de rolos instalado esta sujeito a uma pré-
carga, na posicao de instalagdo, deduza um valor de experiéncia

de - 0,05 mm!

Dimensdo T = ex. 34,15 mm —0,05mm — 34,10 MM

EXEMPLO DE CALCULO:

Constante ........coeeeveeeeeienns 8,815 mm
DIiMeNnsio A EX. wocveieeeccesiiiciies s + 27,810 mm
1é 36,625 mm
DIMeNS0 T €X. cocvvvvvceeeiiiieiiee e - 34,100 mm
Resultado ..o = 2445 mm

Espessura do cal¢o a escolher, se:

X = 000(151,46 mm) = S=245mm
ex. X =+ 0,10(151,46*%) =S=2,30mm
X =

ex. - 010(151,46.91)) = S=2,50mm
Os calcos estdo disponiveis em incrementos de 0,05 mm!
Seleccione o cal¢o seguinte S!
Considere adimensdo X neste caso!
(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072
(S) Blocos indicadores 5870 200 066

5.1.2  Veio de pinhao:

Comentérios sobre 0 esgueman® 4:

1 = Veiodepinhdo 9 = Rolamento derolos
2 = Rola derolosconicos10 = Anilhadeimpulso
3 = Caxa 11 = Engrenagem

4 = Cdco 12 = Caixade agulhas
5 = Anel retentor 13 = Sincronizador

6 = Anilhadentada 14 = Cadcgo

7 = Engrenagem 15 = Porcaranhurada

8 =

Casquilho do espacejador

coénicos
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M,_h J
Figurab

Figura6

Figura7

Figura8

5871 956 002 5/3

Instale o calgo e 0 anel externo do rolamento determinados.

(S) Puncéo 5870 058 070
(S) Manipulo 5870 260 002

Instale o segundo anel externo do rolamento.

S) Puncéo 5870 058 083
( G

S) Manipulo 5870 260 003
( p

Pressione o0 andl interno do rolamento até obter contacto.

Encaixe o anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015
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5.1.2.1 Sincronizador Estrada/Campo:

Comentérios do esgueman® 9:

1 = Engrenagem

2 =Caixa de agulhas

3 =Anel daembraiagem
4 = Anel interno

5= Anel conico

6 = Anel do sincronizador
7 = Anel daembraiagem

8 = Paragem

9 = Cubo do sincronizador
10 = Mola de compressdo
11 = Cavilha de cabeca esférica
12 = Pega de pressdo

13 = Camisamével

Introduza ambas as caixas de agulhas na engrenagem (fixar
massa [ubrificante — ajuda de montagem).

Figura10

Monte o anel da embraiagem.

Figurall

Monte o an€l interno.

Figura12

5871 956 002 5/4



FII== | MANUAL DE REPARAGAO | orrmuoHiiics
SERVICE and Axle Systems

Monte o anel conico.

Os encaixes tém de estar localizados nas cavidades do anel da
embraiagem (seta)!

Figura 13

Monte o anel do sincronizador.

Coloque o0 anel do sincronizador numa posi¢do em que o
intervalo (seta 2) adireita da patilha de localizagéo (seta 1)
corresponda ao encaixe (seta 3) do anel internol

Comentério das figuras n® 15... n°. 19:

1 = Corpo do sincronizador

2 = Molas de compressio

3 = Cavilhade cabeca esférica
4 = Pegade pressio

5 = Paragem

Figura 15

Introduza o corpo do sincronizador na engrenagem.

Posicione o corpo do sincronizador com as cavidades (setas)
sobre as cavidades do anel do sincronizador / encaixes do anel
interno — ver também figura n® 14!

Figura16

5871 956 002 5/5
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Introduza as paragens (3x) e fixe-as com massa lubrificante —
ajuda de montagem.

Figural7

Monte a camisa moével.

Posicione os dentes duplos (seta) nas cavidades dos dentes do
corpo do sincronizador (3x)!

Figura 18 J'|7

Introduza as molas de compressdo (item 2 —ver figuran® 15 e
esquema n® 9) com a cavilha de cabeca esférica (item 3) e as
pecas de pressio (item 4) (setas).

-{}-Fixe-as com massa de lubrificacdo — g uda de montagem!

Cologue a camisa moével na posicao Neutral da caixade
velocidades (posicéo central).

Figura19

Comentérios das figurasn® 20 ... 27:

1

Veio de pinhdo pré-montado (com ferramenta de montagem
Partel)
Anilha dentada
Engrenagem
Casquilho do espacejador
Anel interno do rolamento
Anilha de impulso
Engrenagem/sincronizador pré-montado
Ferramenta de montagem Parte | (aparafusada no veio de
pinh&o)
Figura 20 9 = Ferramenta de montagem Parte Il
10 = Ferramenta de montagem Parte 111
(S) Ferramenta de montagem 5870 080 058

O~NO OB WN
(1 I I T I I 1 |

5871 956 002 5/6
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Introduza o veio de pinhdo pré-montado com a ferramenta de
montagem Parte | aparafusada — monte a engrenagem e a anilha
dentada.

Tenha atencdo a posi¢éo de instalagdo da engrenagem e da
anilha dentada— ver também o esquema n® 4, pagina 5/2!

(S) Ferramenta de montagem 5870 080 058

Monte o casquilho do espacejador — tenha atengéo a posi¢éo de
instalacao!

Utilize o casquilho do espacejador apenas umavez para
montagem!

Monte o anel interno do rolamento — tenha atencéo a posicéo de
instal agc&o!

Introduza o veio de pinhdo até uma medida que permita a
montagem da engrenagem e da anilha de impulso (com elemento
do sincronizador).

Monte a anilha de impul so.

5871 956 002

5/7
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Figura25

Figura28

5871 956 002 5/8

Monte a engrenagem pré-montada (com elemento do
sincronizador).

Verifique a posi¢do neutral da camisa mével e mantenha o
elemento do sincronizador na posi¢do de contacto na
engrenagem!

Introduza a ferramenta de montagem partes |1 elll.

(S) Ferramenta de montagem 5870 080 058

Fixe o veio de pinhdo axialmente com o suporte (seta) localizado
na engrenagem.

Cologue o veio de pinh&o e as pegas montadas ha posi¢éo de
contacto com a ferramenta de montagem.

Retire a ferramenta de montagem.

(S) Faixa de fixaggo 5870 240 045

5.1.2.2 Ajuste do momento de rotacdo do rolamento de
pinhdo
Valor nominal 2-3 Nm :

Aperte a porca ranhurada até obter um momento de rotagéo de 2
— 3 Nm (tentar obter valor superior).

Durante a montagem, rode o veio de pinhdo em ambas as
direcgdes varias vezes — defini¢do dos rolos!

(S) Chave de porcasranhuradas 5870 401 005
(S) Faixadefixacdo 5870 240 045
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&

Figura 30

Figura 3L

5871 956 002 5/9

Definalverifique o momento de rotag&o.
Momento de rotacdo do rolamento 2 .... 3Nm

5870 203 031
5870 656 056

(S) Chave dinamémetro
(S) Adaptador dereducdo vz - V4

Retire a porca ranhurada novamente.

Mantenha a pré-carga dos rolamentos e o contacto dos
componentes para a seguinte opera¢do de medicéo!

Determine adimensdo X (ver esqueman® 31) da superficie de
contacto da porca ranhurada/corpo do sincronizador até a
superficie de contacto do cal¢o no veio de pinhéo.

DIimensdo X eX. ..ccceevvrervneneennnnes 1,81mm
Espessurado cal¢o necess&ria S = 1,80mm.
(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Pode utilizar a ferramenta de montagem Parte |11 (anel) como
gjuda de medicéo — ver setal

(S) Ferramenta de montagem 5870 080 058

Comentarios dafiguran® 30 e do esqueman® 31:

X =  ex.1,80mm
1 = Corpo do sincronizador
2 = Veiodepinhdo

Coloque o cal¢o determinado no veio de pinhd com massa
[ubrificante.

Aparafuse a porca ranhurada manual mente.
Nivele a pré-carga do rolamento, tendo aten¢&o ao elemento do
sincronizador.
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Figura35

5871 956 002
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Volte afixar o veio de pinho radialmente (ver figuran® 27).

Aperte a porca ranhurada, rodando o veio de pinhdo em ambas
as direcgdes vérias vezes.

Binario de aperto ................. Ma =260 Nm

(S) Chave de porcasranhuradas 5870 401 005

Volte averificar o momento de rotagdo do rolamento!

Momento de rotagdo do rolamento 2 ... 3Nm
(tentar obter valor superior)

Se 0 momento de rotacdo do rolamento necessério néo for
atingido, é necessério utilizar um cal¢co adequado para correcgdo
(figurane 32)!

(S) Chave dinamémetro 5870 203 031
(S) Adaptador dereducdo Y% - ¥4 5870 656 056
(S) Chave de porcas ranhuradas 5870 401 005

Verificagdo da dimensao de referéncia K (ver esquema n°
1/pégina 5/1)!

A dimensdo dereferénciaK é influenciada pela correccao da
dimensdo do pinhdo X (ver esqueman® 1, pagina 5/1).

X = 000 (151,46) =K = 8815+ 0,045 mm
X =ex.+0,1(151,46 **) = K = 8,805 + 0,045 mm
X =ex.—0,1 (151,46 .o;) = K = 8,825+ 0,045 mm

Se a dimensdo de referéncia necessériando for atingida, €
necessario utilizar um cal¢o adequado para correcgao (ver
figuran® 5, pagina 5/3)!

Fixe a porcaranhurada (cal af etagem).
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Fixe os amortecedores de deslocacdo com massa lubrificante na
forquilha de mudanca de velocidades (gjuda de montagem).
Introduza a forquilha de mudanca de vel ocidades, rode para a
posi¢do de instalacdo.

Tenha atencdo a posicéo de instalagdo da forquilha de mudanca
de velocidades — cologue a patilha de transmisséo (seta) no lado
do émbolo!

Fixe aforquilha de mudanca de vel ocidades com os parafusos
oscilantes (instalado com O-ring— ver seta).

Bin&rio de aperto ................. Ma =50 Nm

LACA
Figura 37

Pré-monte o segundo lado do sincronizador:

Monte o anel interno, anel conico e o anel do sincronizador no
anel do corpo da embraiagem

— nesta ligag&o consulte também afiguran® 12 ...figuran® 14).

Coloque o0 anel do sincronizador numa posi¢do em que o
intervalo (seta2) adireitada patilha de localizagdo (seta 1)
corresponda ao encaixe (seta 3) do anel internol

Mantenha os anéis do sincronizador pré-montados em posi¢ao e
instale o corpo do sincronizador.

Tem deintroduzir os encaixes do anel interno (3x) nas cavidades
das paragens!

igura 39

5871 956 002 5/11



MANUAL DE REPARACAO | orrouoiibiionisy
and Axle Systems

45 6 7 10
Figura40
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5.2 VEIOPRINCIPAL / VEIO INTERMEDIO:

5.2.1  Pré-montagem do veio principal:

Comentério do esquema:

1 = Caxa 6 = Veoprincipa

2 = Ane€ retentor 7 = Rolamento de rolos conicos
3 = Fornecimentodedleo 8 = Anel retentor

4 = Cadco 9 = Cdgo

5 = Rol. derolosconicos 10 = Anel daembraiagem

5.2.1.1 Determinacdo do o calco S para a folga axial do
veio principal/embraiagem:

Cacule a dimensdo A - superficie de montagem/caixa -
superficie de contacto/ anel da embraiagem, (ver esqueman® 42).

DIMeENsSBo A ...ooeveeeeeceeereeeeeee 210,65 mm
Verifique o contacto correcto do anel da embraiagem!
(S) Régua 5870 200 022

(S) Indicador de profundidade digital (300 mm)5870 200 114

Calcule adimensdo B — superficie de montagem/caixa - contacto
do rolamento (ver esquema n° 42).

DIiMenso B &X. .ccocevevveeceeceecee e 196,90 mm
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Determine a dimensédo C — altura do rolamento.

DIimensdo C €X. ..cccvevvrecerieennnne 19,30 mm
(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072
(S) Blocos indicadores 5870 200 066

Figurad4

Determine a dimensdo D do anel retentor/superficie de contacto
(calco) até a superficie de contacto do rolamento/veio principal.

Mantenha a posicdo de contacto do anel retentor — veja a
direccdo da setal

DIimMenso D €X. ..ccovveeeeee i 30,75 mm
Figura45
EXEMPLO DE CALCULO:
— o D
(D] 11115055 O ) AN = G 210,65 mm
C— DIMENSI0 B €X. o.oooooesoooesossson - 196,90 mm
Resultados em 13,75 mm
) DIimensdo C eX. .occovvciviciciicennee, + 1930 mm
@ Resultados em 33,05 mm
{ DIMeENSGo D EX. .occoeviiceeieiiiieciiiceiee, - 30,75 mm
Resultados em 2,30 mm
ﬁ Folgaaxial (0,2 ... 0,4 mm (média - 0,30 mm
Resultado = Calco S = 2,00 mm
Figura 46

Retire o an€l retentor.

Pressione os anéis internos dos rolamentos até obter contacto.

Figura47

5871 956 002 5/13
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Encaixe 0 anel retentor novamente (seta), monte o cal¢o
determinado (esqueman® 42 .... exemplo de célculo) e fixe com
massa lubrificante — gjuda de montagem!

Figura48

Introduza o anel externo do rolamento.

(S) Puncéo 5870 058 061
(S) Manipulo 5870 260 002

Figura49

5871 956 002 5/14
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5.2.2 _ Pré-montagem do o veio intermédio:

24 27 28

29
30 34

_ NN
VL \Yﬁ\\\\\\\\\\\\\/\\\ T\ L
11 131516 1819 25 26

4.Gang

3.Gang 2.Gang

1.Gang 3;2 ” 36

LAV L

35
31 33

Figura50

Comentario do esqueman®51 .... Figuran® 84:

Veiointermédio

Caco

Rolamento de rolos coénicos
Anilhadeimpulso (s= 3,2)
Engrenagem (42 vel ocidade)
Anel retentor

Anel do sincronizador
Elemento do sincronizador
Anel do sincronizador

10 = Embraiagem

11 = Anel retentor

12 = Engrenagem (32 velocidade)

OCO~NOOUITAWNPE
1 1 O I I A | I 1

13 = Anilhade impulso (s = 4,0)

14 = Cavilhas ranhuradas

15 = Anel dividido

16 = Anilha de impulso

17 = Engrenagem (22 vel ocidade)
18 = Anilha de impulso

19 = Anel retentor

20 = Anel do sincronizador

21 = Anel conico (revestido)

22 = Anel conico (ndo revestido)
23 = Anel daembraiagem

24 = Elemento do sincronizador

Figura51

5871 956 002

5/15

25 = Anilhade impulso

26 = Engrenagem (12 velocidade)
27 = Anel do sincronizador

28 = Anél conico (revestido)

29 = Anél conico (ndo revestido)
30 = Anel da embraiagem

31 = Engrenagem (12 velocidade)
32 = Caixa de agulhas (aberta)
33 = Anilhadeimpulso (opcional)
34 = Rolamento de rolos cénicos
35 = Placade fixagdo

36 = Casquilho de agulhas

Monte o casquilho de agulhas (seta).
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Monte o anel interno do rolamento aquecido.

& Regjuste 0 anel interno do rolamento apos o arrefecimento!

Figura 52

Monte a anilha de impulso (s = 3,20 mm).

Monte a engrenagem (42 vel ocidade).

Figura54

5871 956 002 5/16
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Encaixe o anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura 55

Monte o anel do sincronizador.

Figura56

Pré-monte os elementos do sincronizador (1/2 velocidade e 3/4
velocidade) conforme apresentado — sincronizador, camisa
maovel, 3 pecas de pressao, cavilhas de cabeca esférica e molas
de compressao - (ver também figura n® 59).

Tenha atencdo a posi¢éo de instalagdo da camisa movel!
Cologue as cavidades da camisa movel sobre as cavidades do
sincronizador (ver setas)!

A figura oposta mostra o elemento do sincronizador pré-
montado

igura 58

5871 956 002 5/17
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Monte o elemento do sincronizador pré-montado, colocando os
encaixes de montagem do anel do sincronizador montado (ver
figura n® 57) na cavidade do elemento do sincronizador!

Tenha aten¢do a posi¢éo deinstalacdo do el emento do
sincronizador (ver figura e esqgueman® 51)!

Encaixe o anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura 60

Monte o segundo anel do sincronizador, colocando os encaixes
de instalacdo na cavidade do elemento do sincronizador!

Figura 61

Introduza a embraiagem.

Figura 62

5871 956 002 5/18
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Monte a engrenagem (32 velocidade).

Figura 63

Monte a anilha de impulso (S = 4,0 mm).

Figura 64

Instale as cavilhas ranhuradas (desvio de 180°) até obter
contacto.

Figura 65

Introduza as metades do anel dividido até obter contacto com a
base da ranhura.

Figua 66

5871 956 002 5/19
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Figura67

L

Figura 68

Figura 70

5871 956 002

Coloque a anilha de impulso sobre o anel dividido.

Monte a engrenagem (22 velocidade).

Monte a anilha de impulso (S = 2,4 mm).

Encaixe o anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

5/20
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Introduza o anel do sincronizador externo no elemento do
sincronizador pré-montado (ver figura n® 58/59).

& Coloque a cavidade sobre as pecas de pressdo!

Figura7l

Introduza o anel intermédio.

Figura72

Introduza o anel do sincronizador interno no elemento do
sincronizador pré-montado (ver figura n® 58/59).

@ Coloque a cavidade grande sobre as pecas de pressdo!

Figura73

Introduza o anel da embraiagem, instalando os encaixes de
instalacdo do anel intermédio na cavidade do anel da
embraiagem.

Figura74

5871 956 002 5/21
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Figura75

Figura76

T e
e

Figura77

Figura78

5871 956 002

Mantenha a posi¢éo de contacto das pegas pré-montadas, o
elemento do sincronizador oscilante em 180° e monte até obter
contacto.

Encaixe o anel retentor.

Monte o anel externo, interno, intermédio e da embraiagem
(12 velocidade) conforme mostrado nafiguran®72 ... 75
(22 velocidade).

Monte aanilhade impulso (S = 2,4mm).

5/22
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Monte a caixa de agulhas aberta.

Figura79

Monte a engrenagem (12 velocidade).

Figura 80

5.2.2.1 Definic8o da folga axial (0,2 ... 0.4 mm
(sincronizadores) do veio intermédio:

Determine a dimensdo X da superficie de contacto/veio de
pinhdo até ao encaixe/engrenagem (12 velocidade).

DIimensdo X €X. ..cccevvevveeeieeses e 3,57 mm

EXEMPLO DE CALCULO:

(D]111(5015= 0 1) G = G 3,57 mm

Folgaaxia (0,2 ... 0,4 mm (média) - 0,30mm

Resultado =3,27 mm

Calco a utilizar S = 3,30 mm
Figura 81

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

5871 956 002 5/23
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Figura 82 -

Figura 85

5871 956 002
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Monte o cal¢o determinado (ex. S = 3,30 mm).

Monte o anel interno do rolamento até obter contacto.

Introduza a placa de fixag@o (com a superficie escalonada virada
para o rolamento de rolos cénicos) e anel externo do rolamento
até obter contacto.

(S) Puncéo 5870 058 086
(S) Manipulo 5870 260 002

Introduza o veio principal pré-montado até estar completamente
encaixado na embraiagem da unidade de controlo de
estrada/campo.

Tenha atengdo ao calco (ver figuran® 49, pagina 5/14)!
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Figura 87

Figura 88

Figura 8o

5871 956 002 5/25

Monte o veio intermédio pré-montado no veio principal.
Introduza o velo principal e o veio intermédio até obter contacto.

Introduza as cavilhas cilindricas (fixagdo da tampa— ver setas).

Montagem das pegas novas:
Feche as aberturas acabadas a méquina dos orificios de
fornecimento de 6leo (4x) com a cavilha roscada.

Introduza as cavilhas roscadas com agente vedante
(Loctite n° 270)!

Bindriodeaperto(M 8) ................ Ma= 6Nm
Binério de aperto (M 12) ............... Ma =12 Nm

Introduza o calgo (ex. S= 1,4 mm —valor de experiéncia) eo
anel externo do rolamento (veio intermédio) até obter contacto e
monte o veio principal do anel externo do rolamento (seta).

(S) Puncgo 5870 058 086
(S) Puncéo 5870 058 020
(S) Manipulo 5870 260 002

Monte a tampa do rolamento pré-montada.

Rode o veio principal e o veio intermédio em ambas as direcgdes
vérias vezes — definicdo do rolo!

Bin&rio de aperto (M 12) ................ Ma= 117 Nm
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Figura90

Figura 93
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5.2.2.2 Verificacdo da folga do rolamento (rolamento de
rolos) do veio intermédio 0,025 ... 0,075 mm:

Verifique afolga do rolamento do veio intermédio!

Para este efeito, coloque o veio intermédio na posi¢éo de
contacto em ambas as direccOes.

Folgado rolamento 0,025 ... 0,075

Se afolga do rolamento necesséria ndo for atingida, € necessério
utilizar um calgo adequado para correcgéo (figuran® 89)!

(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

Introduza o copo de lubrificaco.

Introduza o calgo (opcionalmente, ex. S= 1,45 mm) e encaixe 0
anel retentor!

5.2.2.3 Verificacdo da folga do rolamento (rolamento de
rolos) do veio principal 0,025 ... 0,075 mm:

Verifique afolga do rolamento do veio principal!
Coloque o veio principal completo na posi¢éo de contacto (em
ambas as direcgoes).

Folga do rolamento 0,025 ... 0,075 mm

Se afolga do rolamento necessaria ndo for atingida, € necessario
utilizar um cal¢o adequado para correccao (figuran® 93)!

(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057
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Desmonte atampa do rolamento novamente ap0s a definicdo do
rolamento.

5.3 Posicao e ajuste das barras e das forquilhas de
mudanca de velocidades:

Comentarios sobre 0 esquema n® 96:

I 3 1 = Forquilha de mudanga de velocidades (12 /22
 —— velocidade)
—] / £ 2 = Barrade mudanca de vel ocidades
{
=
i

(estrada/campo)
3 =Puncdo

4 = Cavilha de fixacdo (longa)
5 5 5 = Cavilha de fixagéo (com freio de anel)

11 6 = Cavilha de fixag&o (pequena)

7 = Forquilha de mudanca de vel ocidades (32 /42
velocidade)

8 = Barrade mudanca de vel ocidades (32 /42
velocidade)

9 = Puncéo

(I T 10 = Barra de mudanca de vel ocidades (12/22
velocidade)

11 = Unidade de controlo de mudanca de
velocidades el éctrica-hidrostética
(estrada/campo)

ﬂ\' hae \\ \& : N\\ \\‘\W = (1625t :raZ(;;g:rlL r;:; )de mudanga de velocidades

i . .
13 = Caixa datransmissdo
|§| 14 = Veio de pinh&o

15 =Veio intermédio

==

2
ik
=4l
=

Figura 95

Introduza as cavilhas roscadas (fixac&o da barra de mudanca) na
forquilha de mudanca de velocidades (1322 vel ocidade) (gjuda
de montagem).

Fixe os amortecedores de deslocacdo com massa |ubrificante na
forquilha de mudanca de velocidade (gjuda de montagem).

Puxe o veio intermédio até poder introduzir aforquilhade
mudanca de vel ocidades.

' . | @ Tenhaatencdo a posicao deinstalagdo da forquilha de mudanca
. de velocidades!

Figura 96

5871 956 002 5/27
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Figura97

Figura 98

&

Figura100
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Introduza a barra de mudanca de vel ocidades (estrada/campo),
introduzindo a barra de mudanca de velocidades através da
abertura da forquilha de mudanca de vel ocidades (12 /22
velocidade).

Monte o dispositivo de fixacdo (esfera, mola de compressao e
buj&o roscado com O-ring) da barra de mudanca de velocidades
(estrada/campo).

Localizag8o — ver a seta

Coloque a barra de mudanca de vel ocidades (estrada/campo) na
posicao de gjuste “ estrada ou campo” — necessaria para a
montagem da barra de mudanca de velocidades 32 42 velocidade
—ver figuran° 103!

Binario de aperto (M12x1,5) . My =35Nm

Introduza a cavilha de fixag&o (longa— consultar também o
esquema n® 96, item 4 nesta ligagéo).

Introduza as cavilhas roscadas (fixa¢do da barra de mudanca) na
forquilha de mudanca de velocidades (3¥42 vel ocidade) (gjuda
de montagem).

Fixe amortecedores de deslocagdo com massa lubrificante na
forquilha de mudanca de velocidade (ajuda de montagem).
Introduza a forquilha de mudanca de vel ocidades pré-montada.

Tenha aten¢do a posicéo de instalacdo da forquilha de mudanca
de velocidades!
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Encaixe o freio de anel (1) naranhuracircular da cavilhade
fixacdo (2) e coloque a cavilha de fixagdo pré-montada
centralmente no orificio (3) da barra de mudanca de velocidades
(3¥42velocidade).

Introduza a barra de mudanca de vel ocidades (32 /42 vel ocidade),
montando a forquilha de mudanca de velocidades (32 /42
velocidade) e introduzindo a barra de mudanga de vel ocidades
através da abertura da forquilha de mudanca de velocidades (12
/22 velocidade).

Fixe a barra de mudanca de vel ocidades provisoriamente com
cavilhas roscadas.

Verifique a posicéo das aberturas/barra de mudanga de
vel ocidades na direccéo das cavilhas roscadas!

Monte o dispositivo de fixagao (esfera, mola de compressao e
bujdo roscado com O-ring) da barra de mudanga de velocidades
3¥42 velocidade.

Localizag8o — ver aseta

Binario de aperto (M12x1,5) . My =35Nm

Lubrifique os O-rings e cologue-os ha ranhura circular do veio
intermédio.

5871 956 002
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Encaixe o anel retentor (1), lubrifique e monte o O-ring (2).

Figura 105

Introduza o tubo de éleo pré-montado na tampa do rolamento até
obter contacto com o anel retentor.

Volte amontar atampa do rolamento (com o tubo de 6leo).
Bin&rio de aperto (M12/10,9) ............. Ma =117 Nm
Se estiver desmontado:

Fixe o tubo de 6leo com o parafuso de fixagao.

(@~ Utilize os parafusos de fixagdo apenas uma vez para montagem!

Binério de aperto (M12) .............. Ma =79 Nm

Figura 108

5871 956 002 5/30



FII== | MANUAL DE REPARAGAO | orrmuoHiiics
SERVICE and Axle Systems

Comentérios sobre 0 esqueman® 110:

1 =Veio do selector

2 = Anel (blogueio do inibidor de mudanca
de velocidades)

3 = Cavilhas ranhuradas

4 = Anel de compressao

5 = Patilha de mudanca de velocidades

6 = Cavilhas ranhuradas

7 = Barrade mudanca de vel ocidades com
forquilha de mudanca de vel ocidades
(3¥42 velocidade)

8 = Barra de mudanca de velocidades
(Estrada/Campo)

9 = Pun¢do com barra de mudanca de
velocidades (12 /22 velocidade)

10 = Caixa datransmisséo

11 = Inibidor de mudanga de velocidades

(cpl.)

11

Figura 109

Monte o anel (blogueio do inibidor de mudanca de vel ocidades)
no veio do selector e fixe com cavilhas ranhuradas (desvio de
180° umada outra).

Figura110

Monte a mola de compressdo (seta) e introduza o veio do
selector pré-montado através da montagem da patilha de
mudanca de vel ocidades.

(& Tenhaatencdo a posicéo de instalagdo da patilha de mudanca de
velocidades!

Fixe a patilha de mudanca de velocidades com cavilhas
ranhuradas (desvio de 180° uma da outra).

Tenha atencdo que a posicéo de instalacdo do anel—ranhura (seta)
do bloqueio do inibidor de mudanca de vel ocidades tem de estar
virada para baixo (posi¢do do relégio as 6 horas)!

Flaura112
5871 956 002 5/31
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Figura113

-

i
|

2 7 [
Figura114

Figura116
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Posicione o veio do selector na posicdo de mudanca de
velocidades 3%42 vel ocidade e gjuste a forquilha de mudanga de
velocidades com as cavilhas ranhuradas (1, ver esqueman® 115)
até obter a mesma deslocacdo (blogquear até parar) paratodas as
posi¢des de mudanca de velocidades (3%42 vel ocidade).

Aperte as cavilhas ranhuradas uniformemente.

Binario de aperto ................ MA =34 Nm
(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

Comentério do esqueman® 115:

1 = Cavilharoscada
2 = Barrade mudanca de vel ocidades (3442 vel ocidade)
3 = Forquilha de mudanca de vel ocidades (3%42 vel ocidade)

X = Definicéo da dimensdo

Determine adimensdo X (ex. = 0,6 mm) da patilha/barra de
mudanca de velocidades até a patilha/barra de mudanca de
velocidades (ver item. X, esquema n® 115).

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Monte a puncéo na barra de mudanca de vel ocidades (12 /22
velocidade) e gjuste com a mesma definicdo de dimensdo X (ex.
= 0,6 mm, conforme determinado na figuran® 116 — consultar
também o esquema n® 115).

Tenha aten¢do a posi¢éo de instalagéo da puncéo!

Binario de aperto ................. MA =34 Nm




MANUAL DE REPARACAO | orrouoiibiionisy
and Axle Systems

&

Flura 118

Figura119

Figura120
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Introduza a cavilha de fixagdo (pequena).

Verifique a posi¢éo correcta da cavilha de fixag8o — consultar
também a pagina 5/27, esquema n® 96, item 6 nesta ligacao!

Introduza a barra de mudanca de vel ocidades (1322 vel ocidade),
montando a forquilha de mudanca de velocidades (1322
velocidade).

Fixe a barra de mudanca de vel ocidades provisoriamente com
cavilhas roscadas.

Verifique a posi¢éo das aberturas/barra de mudanga de
vel ocidades na direccéo das cavilhas roscadas!

Instale o dispositivo de fixagdo (esfera, mola de compresso e
bujdo roscado com O-ring) da barra de mudanga de velocidades
3442 vel ocidade.

Posicéo — ver aseta.

Binario de aperto (M12x1,5) . My =35Nm

Posicione o veio do selector na posi¢do de mudanga de
velocidades 1322 vel ocidade e gjuste a forquilha de mudanga de
velocidades com as cavilhas ranhuradas até obter a mesma
deslocacdo (bloguear até parar) paratodas as posicdes de
mudanca de vel ocidades (1%22 velocidade).

Aperte as cavilhas ranhuradas uniformemente.

Bin&rio de aperto ................. MA =34 Nm
(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057
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Monte a pungdo (com as cavilhas roscadas instaladas — gjuda de
montagem) na barra de mudanca de velocidades
(estrada/campo).

Ajuste a pungdo montada com as cavilhas roscadas até obter a
mesma deslocagéo (bloquear até parar) paratodas as posicfes de
mudanca de vel ocidades (estrada/campo).

Aperte as cavilhas ranhuradas uniformemente.

Bin&rio de aperto ................. Ma =34 Nm

(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

Verificag¢do da funcéo de mudanca de velocidades!
Defina a unidade de controlo de mudanca de vel ocidades de
estrada/campo (ver seta) paraaposicdo “road” ou “field”,
respectivamente:

- Tem de ser possivel mudar as velocidades 1 - 4.

Para mudar a unidade de controlo de mudanca de vel ocidades
“road" « “field”, as unidades de controlo de mudanca de
velocidades 1322 e 33942 vel ocidades necessitam de estar na
posicdo NEUTRAL.

Se posi¢do “road” ou “field” ndo estiver blogueada na unidade
de controlo de mudanca de vel ocidades de estrada/campo:
- Né&o tem de ser possivel mudar asvelocidades 1 - 4.

igura 123

5.4 UNIDADE DE CONTROLO DE
MUDANCA DE VELOCIDADES
@ ELECTRICA-HIDROSTATICA:

Comentarios do esqguema n® 125:

1 = Caixa de controlo de mudanca de velocidades
2 = Esfera

3 =Embolo

4=0-ring

5 = Bujéo roscado

6 = Suporte solendide

7 = Parafuso contrapungoado

igura124 8=0-ring

9 = Tampa

10 = Sensor de posicionamento

5871 956 002 5/34
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Figura 128
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Instale os buj6es roscados (seta 1) com o O-ring.

Bin&rio de aperto (M10x1) .....c.cc...... MA =12 Nm

Montagem das pecas novas.
Feche as aberturas acabadas a maquina (5x, setas 2) dos orificios
de fornecimento de 6leo com esferas.

Introduza o émbolo e instale o bujdo roscado com o O-ring.

Bin&rio de aperto (M42x2) .........cc..... MA =150 Nm

Coloque o suporte solendide no émbolo e fixe com parafusos
contrapuncoados.

Binério de aperto (M4/8,8) ................. Ma =2,80 Nm

Coloque 0 O-ring naranhura circular datampa.
Fixe atampa pré-montada com parafusos cilindricos.

Bin&rio de aperto (M58,8) ................. Ma =5,50 Nm
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Figura 132
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Fixe o sensor de posicionamento com parafusos cilindricos.

Tenha aten¢do a posi¢éo de instalagéo do sensor de
posicionamento!

Binario de aperto (M4/8,8) ................ MA =1 Nm

Introduza as cavilhas cilindricas (localizag@o da caixade
controlo de mudanga de velocidades) — ver setas (1).

Instale 3 parafusos sextavados de ligag&o da caixa roscados — ver
setas (2) — (estes parafusos ndo podem ser introduzidos até
instalar a unidade de controlo de mudanca de velocidades de
estrada/campo)!

Monte ajunta.

Cologue a caixa de controlo de mudanca de vel ocidades pré-
montada e monte a patilha de mudanga de vel ocidade do
condutor (estrada/campo) no orificio do émbolo.

Fixe a caixa de controlo de mudanca de velocidades com
paraf usos sextavados.

Binario de aperto (M8/8,8) ................. MA =23 Nm
A unidade de controlo de mudanca de velocidades de

montada no veiculo tem de ser calibrada ap6s a montagem
ou a desmontagem da unidade de controlo de mudanca de
velocidades de estrada/campo eléctrica—hidrostatica (pecas
pares) ou apds a sincronizacdo e defini¢do da unidade de
controlo de mudanca de velocidades de estrada/campo!

&campo/estrada eléctrica—hidrostatica da transmissao
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Figura 133

Figura134

Figura 135

Figura 136
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Comentdrios dafiguran® 134:

1=Vaévula
2=0-ring
3=Anéd deapoio

Utilize os O-rings correctos!

Monte as vélvulas.

Bin&rio de aperto ................. MA =30 Nm

Introduza o O-ring na ranhuracircular da bobina solendide

(seta).

Monte a bobina solendide (com o O-ring introduzido).
Monte o O-ring e aperte a porca manua mente.

Tenha aten¢do a posi¢éo de instalagdo da bobina solendide — ver
figural
I nstale a segunda bobina solendide de acordo com o mesmo

procedimento.

(S) Chave de caixa 5870 656 101
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Figura 137

Figura 138

Figura139

(B

igura 140
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55 ENGRENAGEM DE DESL.OCACAO:

5.5.1 Versdo sem engrenagem de deslocacdo:

Comentérios do esguema n® 138 e dafiguran® 139:
1 =Veodaengrenagem 7= Cavilharanhurada

de deslocacéo 8 = Anel defornecimento de 6leo
2 =And retentor 9 =Caco
3 =Cadco 10 = Anel retentor
4 =Roal.derolosconicos 11 = Caixa
5 = Engrenagem
6 = Rolamento de rolos conicos

Siga a descricdo de acordo com a sec¢do 5.5.2 — versdo

“com” aengrenagem de deslocacdo para a montagem do veio da
engrenagem de deslocacdo e a colocagdo do rolamento.
Paramais informagdes sobre o nimero de pegas, consulte o
esquema n® 138 e o plano gera nalista de pegas sobresselentes
correspondente!

Versdo com engrenagem de deslocacdo:

1 =Veiodaengrenagem 10 = Engrenagem dupla
de deslocacéo 11 = Anilhadeimpulso

2 = And retentor 12 = Roal. derolos conicos

3 = Cdco 13 = Cavilharanhurada

4 = Rol.derolosconicos 14 = Anel defornecimento

5 = Caixade agulhas dedleo

6 = Engrenagem 15 = Calgo

7 = Camisamovel 16 = Anel retentor

8 = Suporte dacamisa 17 = Caixa

9 = Caxadeagulhas

Introduza o veio (1) na caixa da transmiss&o.
Monte o anel interno do rolamento aquecido (4) no veio até obter
contacto. Regjuste apos o arrefecimento.
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Pré-monte a engrenagem dupla.

Introduza ambas as metades da caixa de agulhas (9) na
engrenagem dupla (10, monte a camisamovel (7) einstale o
suporte da camisa (8).

Tenha atencdo a posi¢éo de instalagdo da camisamovel!

Cologue a engrenagem dupla pré-montada na caixa da
transmiss&o.

Introduza a caixa de agulhas (5) na engrenagem dupla (6).

Monte a engrenagem pré-montada no veio da engrenagem de
deslocagéo.

@& Tenhaatencéo a posicéo de instalacdo da engrenagem!

Figura 124

5871 956 002 5/39
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Monte a engrenagem dupla previamente colocada — ver figura n®
143 na engrenagem de deslocacéo.

Cologue o veio da engrenagem de desl ocagao na posicéo de
instalag@o — ver figuran® 146!

(@& Tenhaatencdo a posicéo das caixas de agulhas!

Instale 0 anel externo do rolamento até ao calco (3) e a0 anel
retentor (4) — ver figuran® 148 — podem ser instalados.

Introduza o cal¢o constante (S = 1,5 mm) e encaixe o anel
retentor.

(S) Conjunto de alicatesinternos 870 900 013

Coloque a anilha de impulso (11) — montada na engrenagem do
veio da engrenagem de deslocacdo (1) — na engrenagem dupla
com massa lubrificante (ajuda de montagem).

Figura 148

5871 956 002 5/40
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Monte o anel interno do rolamento aguecido (12) até obter
contacto e regjustar apds o arrefecimento.

Introduza o anel externo do rolamento até obter contacto.

Regjuste 0 veio da engrenagem de deslocagdo e 0 anel externo
do rolamento até o rolamento do veio da engrenagem de
deslocacdo néo ter folga

Rode o veio da engrenagem de deslocacdo em ambas as
direcgdes varias vezes — defini¢do dos rolos!

Instale a cavilha ranhurada (13) no anel de fornecimento de 6leo
(14).

Igura 152

5871 956 002 5/41
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Instale 0 anel de fornecimento de 6leo pré-montado.

Introduza o cal¢o (15) (S = opcional, ex. 2,0 mm) e encaixe 0
anel retentor (16).

(S) Conjunto de dicatesinternos 5870 900 013

Cologue os anéis externos dos rolamentos, os cal¢os e 0s anél's

N retentores na posi¢ao de contacto.
~— \ - Verifique afolga do rolamento (rolamento da engrenagem de
N = s desl ocacso)!
- ? Folgado rolamento ........ 0,025 ... 0,075 mm
Wg &> Se afolga do rolamento necessaria nao for atingida, é
A ~ necessario utilizar um calco adequado para correcgéo (ver
< M "i figura n° 155)!
(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

5871 956 002 5/42
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Figura 156

Figura 157

Figura 158
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56 TRANSMISSAO DAS RODAS
FRONTAIS:

Comentario do esqueman® 157... figuran® 170:

Folgado disco 2,40 + 0,2 mm
Superficie de suporte/prato
Forca necesséria para equalizacao da pré-carga das molas
Eixo frontal —veio de saida
Calco (opcional)

Discos

Prato

Freio de anel

Cavilha de presséo

Embolo

Molas

Anel espacejador

Anel retentor
Cavilharoscada

Freio de anel

Suporte de discos

OCO~NOOUTAWNE T I X

Montagem das pecas novas:

Encaixe o freio de anel (12) naranhuracircular do eixo frontal —
veio de saida (1) e monte o suporte de discos (13) até ficar
fixado axialmente com um freio de anel.

Feche as aberturas acabadas a maquina dos orificios de
fornecimento de 6leo com a cavilharoscada (11).
Instale a cavilha roscada com agente de fixagdo (L octite n® 270)!

Binario de aperto (M8) ............. Ma =6 Nm

Introduza o cal¢o (2) (opcionad, ex. S = 6,00 mm).
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Instale os discos (3) alternadamente, comegando por um disco
externo.

Figura 159

Instale o prato (4) e encaixe o freio de anel (5).

Figura 160

Montagem das pecas novas.

Instale o casquilho (seta) na engrenagem.

igura 16l

Monte a engrenagem de dentes direitos até todos os discos da
embraiagem estarem instal ados.

Figura1le2

5871 956 002 5/44



FI3— | MANUAL DE REPARACAO | oinolZiTiiis
SERVICE and Axle Systems

Figura 163

Figura 164

&

Igura 165

Igura 166
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Pré-monte o émbolo (7).
Introduza quatro anéis vedantes com rebordo— com o rebordo
vedante virado para a cdmara de 6leo

Instale os O-rings na ranhura da cavilha de pressao.
Coloque a cavilha de pressdo (6) com massa |ubrificante/gjuda
de montagem no émbolo.

Lubrifique os quatro anéis vedantes com rebordo e as superficies
vedantes do veio de saida do eixo frontal (1).

Introduza o émbolo pré-montado (7).

L ubrifique as molas concavas individual mente e empilhe-as para
formar os discos (8)!

Verifique a posi¢do de instalagdo radial, um dente por cimado
outro, (ver figura)!

Instale as molas conforme mostrado na figura n® 166.
Monte o anel espacejador (9) com o lado convexo virado para as
molas.
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Figura 167

Figura 168

Figura 169
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Pré-carregue as molas e fixe com o anel retentor (10).

(S) Camisa de presséo 5870506 117
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Retire a engrenagem de dentes direitos.

Verificacdo da folga do disco — dimensdo X = 2,40 £0,2 mm
(consultar também o esquema n° 157, p4gina 5/43 nesta
ligacéo)!

Apoie os discos no prato (4) (A).

Equalize aforca de pré-carga das molas (até as molas estarem

em contacto com 0 émbolo).

Deslocagdo axia do veio de saida do eixo frontal (1)
=folgadodisco X 2,40 + 0,2 mm.

Se afolga do disco necessaria ndo for atingida, € necessario
utilizar um cal¢o adequado para correccdo (2, consultar também
figuran® 159)!

(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057
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Monte e blogueie ambos os anéis rectangul ares (setas).
L ubrifique os anéis rectangul ares e coloque-os central mente.

Figura170

Introduza o rolamento de esferas até obter contacto.

Instale o resguardo.

Figura172

Aquega o anel interno do rolamento do rolamento de esferas
montado.

(S) Soprador de ar quente 230V 5870 221 500
(S) Soprador de ar quente 115V 5870 221 501

Figura 173

5871 956 002 5/47




MANUAL DE REPARACAO | ovsol32i555 (1D

and Axle Systems

Introduza a anilha de impul so.

Instale a engrenagem de dentes direitos.

Coloque 0 segundo resguardo.

Introduza o veio de saidado eixo frontal pré-montado até obter
contacto.

Certifique-se de que os anéis rectangul ares est&o na posi¢éo
&
central!
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Figura178

Figura179

5871 956 002

&

5/49

Fixe o resguardo com o parafuso sextavado.

Verifique a posicéo de instalagdo correcta de ambos os
resguardos!

Binério de aperto (M10/8,8) ................ Ma= 46 Nm

Montagem do segundo rolamento do veio de saida do eixo
frontal e definicdo da folga do rolamento, ver secg¢éo 5.9,
pagina 5/63!
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5.7 EMBRAIAGEM PRINCIPAL:

5.7.1 _ Pré-montagem do suporte de discos

Monte a tampa nos orificios de fornecimento de 6leo (20x).

Figura 180

Introduza o O-ring (ver seta) na ranhura circular do suporte de
discos e aplique 6l eo.

Instale o resguardo no suporte de discos.

Figura 182

Pressione o resguardo com uma prensa até obter contacto.

igura 183
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5.7.2 _ Ajuste da folga dos discos

Cdculodadimensdo | (ver esqueman® 185):

1 = Suporte do émbolo
2 =Embolo
3=Freiodeand
4 = Placa de presséo

} .::_[ 5 = Prato
| 1 | 6 = Suporte de discos
5 1 : S = 7 = Andl retentor

Liiftweg "4,5-04"

MaR " 1"

‘A

+f—fft[t_:_
i:_‘_
|

Figura 184

Introduza o émbolo na placa de presséo até obter contacto.

&= Para medir a folga, instale primeiro os componentes sem os
elementos vedantes!

Figura 185

Fixe o émbolo com o freio de anel.

Igura 186

Monte o émbolo pré-montado juntamente com a placa de pressao
no suporte do émbolo até obter contacto.

Figura 187
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Figura 188

Figura 189

Figura 190

Figura 191
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Coloque 3 molas de compressdo na placa de pressdo, desvio de
120° para cada um.

(S) Molade compressao 0732 041 352

Monte o prato no suporte de discos até obter contacto.

Mantenha a posi¢&o do prato e monte o suporte de discos.

Aplique a pré-carga nas molas de compressao com uma prensa e
a camisa de pressdo (S) e encaixe o anel retentor naranhura
circular do suporte do émbolo.

(S) Camisa de pressdo 5870506 116
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Monte o suporte de discos na engrenagem da placa de
pressao!
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Figura192

Figura193

Figura194

Figura 195
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Meca adimensdo | (consultar também esquema n® 185, pagina
5/51).

DIMensdol eX. ...oovvv i 36,85 mm

Certifique-se de que existe um contacto correcto das pecas
montadas!

Desaperte 0 anel retentor e desmonte todas as pecas novamente.

(S) Camisa de pressao 5870 506 116
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Célculo dadimensdo |1 (espessura dos discos completos):

A dimensdo A determina a dimensdo total de todos os discos
internos:

Espessurado disco internoindividual ex. s= 2,83 mm

Espessura de todos os discos internos ex. dimensdo A s= 14,15 mm

Os discos internos sdo ondulados, por isso, ndo podem ser
medido como um pacote!

A dimensdo B determina a dimensao total de todos os discos de
revestimento:
Espessura do disco de revestimento individual ex. s= 2,55 mm

Espessura de todos os discos de revestimento ex. dimensdo B s=
15,30 mm

Coloque os discos de revestimento em 6leo antes de medir ou
montar — Utilize o 6leo indicado na Lista de Lubrificantes da
ZF TE-ML 06!

CALCULO DO EXEMPLO A:

DIMeNsBo A eX. ..o 14,15 mm
DimensdoB ex. ......... ... + 15,30 mm
Resultados na dimenséo 11 ex. 29.45 mm
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e Como alternativa a medicao individual do disco da
embraiagem, é possivel medir a espessura dos discos com
uma prensa e uma célula de carga!

Aplique umacargaaxia de F = 8000 * 300 N nos discos (sem
anilhas de mola) e mega a dimens&o |1 (espessura dos discos).

Dimensdoll ex. ................ . oot 29,45 mm
(S) Célulade carga 5870 700 003
CALCULO DO EXEMPLO B:

Dimensdol ex. ..... ..o, 36,85 mm
Dimensdoll ex. .......oviiiiiin.. - 29,45 mm
Resultadosem ex. ......... ... .. ..... 7,40 mm
Folga45-04 ............cciivt oL - 4,30 mm
Resultado = Calco s= 3,10 mm

5.7.3  Pré-montagem da embraiagem principal:

Instale o suporte de discos no dispositivo de fixagéo (parte 1).

(S) Dispositivo de fixacao 5870 654 031

Figura 197

Monte o cal¢o determinado - 3.10 mm (opciona mente, consultar
também o exemplo de calculo B).

Figura 198

Monte o prato.

Figura 199
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Figura 200

Figura 202

Figura 203

5871 956 002

Instale a placa das molas.
Cologue os componentes dos discos alternadamente (figura
201... 204) no suporte de discos!

o Para mais informagdes sobre a disposi¢do dos discos, consulte
também alista de pegas sobressel entes correspondente!

Cologue o disco de revestimento em cima da placa das molas.

Coloque os discos de revestimento em dleo antes de montar —
Utilize o 6leo indicado na Lista de Lubrificantes da ZF TE-
ML 06!

Monte o disco interno (disco de ago ondulado).

Observe a especificacdo de montagem mencionada na figura
n° 204 para montagem dos discos internos ondulados!

Monte os discos internos (discos de a¢co ondulados) contra o
encosto, i.e. encaixe ap0ds encaixe (ver seta 1), mas meio dente
alternado para a esquerda e para a direita (ver seta 2)!

5/55
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Figura204

Figura 205

Figura 206

L e

Figura 207
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Instale a placa de press&o.

Instale o dispositivo de fixago (parte 2).

Aplique uniformemente pré-carga nos discos, apertando as
porcas de orel has até os dentes da placa de pressdo encaixarem
com os dentes do suporte de discos.

(S) Dispositivo de fixacdo 5870 654 031

Lubrifique einstale 0 anel vedante com rebordo (ver setal) eo
O-ring (ver seta 2).

Tenha atenc¢do a posicao de instalacao do anel vedante com
rebordo no émbolo, consulte o esquema n° 208!

Comentérios do esguema n® 208:

1= Embolo
2 = Anel vedante com rebordo
3=0-ring




MANUAL DE REPARACAO | orrouoiibiionisy
and Axle Systems

Figura 209

Figura210 )

FiguraZIT
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Instale as molas de compressdo (2 pegas por orificio) com massa
[ubrificante (gjuda de montagem) no orificio cego do émbolo.

Introduza o émbolo pré-montado na embraiagem.

Ajuste o émbolo radialmente até os dentes do émbolo
corresponderem aos dentes da placa de pressdo.

Aplique apré-carga no émbolo e nas molas de compressdo com
aprensaefixe com o freio de anel.

Introduza o anel vedante com rebordo naranhuracircular do
suporte do émbolo.

Tenha aten¢do a posi¢éo de instalagéo do anel vedante com
rebordo no suporte do émbolo, consulte o esgquema n° 213!
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Comentérios do esgqueman® 213:

1 1 = Suporte do émbolo
2 = Anel vedante com rebordo

Figura212 Cologue a embraiagem pré-montada no suporte do émbolo.

Figura 213

Encaixe 0 anel retentor naranhuracircular do suporte do
émbolo.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura214

Aplique a pré-carga na embraiagem com a prensa eretire o
dispositivo de fixagdo.

Figura 215
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5.7.4 _ Verificacdo da folga dos discos 4,5 -0,4 mm

Apoie a embraiagem pré-montada no suporte de discos e aplique
uma forcaaxial de F = 8000 * 300 N no suporte do émbolo.

(S) Célulade carga 5870 700 003

& Se afolga necessaria de 4,5 -0,4 mm ndo for atingida, &
porque houve um erro de medi¢do durante a determinacgéo
do calgo (figura 199, pagina 5/54) que tem de ser corrigido
em qualquer caso!

Figura 216

Encaixe e bloqueie ambos o0s anéis rectangulares.

Figura217

Monte a embraiagem principal completano veio intermédio até
obter contacto.

Figura218

5.7.5  Ajuste da folga axial da embraiagem principal

(0,05 0,15 mm)

Monte o calco (valor de experiéncia, s= 1,30 mm) e encaixe 0
freio de andl naranhuracircular do veio intermédio.

Figura219

5871 956 002 5/59




MANUAL DE REPARACAO | orrouoiibiionisy
and Axle Systems

Verifique afolgaaxial 0,05 ... 0,25 mm.

(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

o Se a folga axial necessaria de 0,05 — 0,15 mm néo for
atingida, é necessario utilizar um calgo adequado para
correccgdo (figura 220)!

Encaixe e bloqueie 0 anel rectangular e coloque-0 na posi¢éo
central com massa lubrificante (gjuda de montagem).

Monte a caixa da embraiagem até obter contacto.

-

Figura 222
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Figura 223

Figura 224

Figura 225

§

Figura 226

5871 956 002

Pré-montar tubo de ligacéo:

Introduza o O-ring (4 pecas) e 0 anel retentor (2 pegas) conforme
mostrado nafigura.

Lubrifique o O-ring e coloque o tubo de ligagcdo pré-montado na
tampa do rolamento até obter contacto.

5.8 Veio de saida (com suporte de discos para
embraiagem B / transmissdo Powershift):

Comentérios do esguema n® 226 e dafigura n® 229:

Veio de saida

Rolamento de esferas
Anel rectangular
Rolamento de esferas
Caixadatransmissdo
(Transmissdo Powershift)

O wWNPE
[ T I 1|

Pressione o rolamento de esferas (2) contra o veio de saida até
obter contacto.
Monte e blogueie os anéis rectangulares/3 pegas (3).

@™ Lubrifique os anéis rectangulares e cologue-0s na posi¢éo central
(ajuda de montagem)!

5/61
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Instale o rolamento de esferas (4) no orificio da caixada
transmissdo Powershift (5) e aqueca com um soprador de ar
quente.

(S) Soprador de ar quente 230V 5870 221 500
(S) Soprador de ar quente 115V 5870 221 501

Instale o0 veio de saida pré-montado (1) até obter contacto.

Figura 228

Pré-montar tubo de ligacdo:

Monte os O-rings e 0s anéis retentores conforme mostrado na
figura.
Lubrifique os O-rings.

Figura229

Instale o tubo de ligag&o pré-montado (seta 1) até obter contacto.

Montagem das pecas novas:

Feche as aberturas acabadas a méquina (seta 2) dos orificios de
fornecimento de 6leo com a cavilha roscada.

Introduza a cavilha roscada com agente de fixac&o (Loctite n°
270)!

Binério de aperto (M10/8) ............. Ma =6Nm

Figura 230
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Introduza ambas as cavilhas cilindricas (setas) e monte ajunta.

Figura 231

Introduza os parafusos de guste (setas) e ligue a caixa pré-
montada (transmissdo Powershift) com a transmissdo principal.

(S) Parafusos de gjuste (M 14) 5870 204 022
(S) Correia de elevacéo 5870 281 026

Ligue ambas as caixas da transmissdo com parafusos.

Binério de aperto (M14/10,9) ......... Ma =185 Nm

Figura 23 l

5.9  Ajuste da folga do rolamento de 0,3 ... 0,5 mm do veio
de saida (transmissdo das rodas frontais):

Cologue o veio de saida do eixo frontal na posi¢ao de contacto e
mantenha-o.

(S) Extractor de dois bragos 5870 970 006

Figura234
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Comentérios do esgueman® 236 .... Figuran® 242:

Y l—— X —>
ol 1= Veio de saida do eixo frontal
] T 2 = Rolamento de esferas
NL 3=Cdco
: 4 = Anel retentor
=S . 5 = Vedante do veio
. ' w ' 6 = Capa
1 7 = Caixa (transmissao Powershift)
%~—7
W X, e 97,10 mm
2 3456 D S 92,60 mm
Figura 235 Y ex. (largurado anel retentor) ... 2,50 mm
S = Calco adeterminar

Instale o rolamento de esferas (2) até obter contacto.

(S) Puncéo 5870 048 191
(partel)

Encaixe 0 anel retentor (4) para determinacdo da dimensdo (X —
ver esguema n® 236) e coloque-o na posic¢ao de contacto no lado
frontal externo daranhuracircular (veio de saida do eixo
frontal).

Calcule todas as dimensBes (ver esquema n® 236) e determine o
calco S (opciona mente).

EXEMPLO DE CALCULO:

DIMensGo W €X. ..oovveveveeveriieeceecnene 97,10 mm
DimensBo X + Y eX. ccevveeecieenne, - 95,10 mm
Resultado em 2,00 mm
Folgado rolamento 0,3 ... 0,5 mm (média) - 0,40 mm
Resultado = Calcos = 1,60 mm
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Retire 0 anel retentor montado previamente.
Monte o cal¢o determinado (3) (ex. S= 1,60 mm) e encaixe o
and retentor (4) novamente.

Monte o vedante do veio (5) e acapa (6).

Lubrifique o vedante do veio a volta do vedante e do rebordo!
Superficie de contacto (diéametro externo) do vedante do veio,

- sefor revestido de borracha: humedecer com alcool (gjudade
montagem)

- sefor feito de metal: aplicar agente vedante (Loctite n® 574)

A utilizac8o da punc&o especificada garante uma posi¢éo de
instalagdo correctal

(S) Pungdo 5870 048 191
Parte | + 11 (vedante do veio)
Parte | + Il + 1V (capa)

Apligue agente anticorrosivo (Weicon Anti Seize/ Never Seez)
na area da engrenagem (seta) do veio de saida do eixo frontal:
N° de encomenda ZF 0671 196 001.
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Figura 242

Figura 243

Figura 244

Figura 245
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510 TAMPA DA ENGRENAGEM DE DESLOCACAO:

(Figuran® 243 ... n° 248 e figuran® 251/252 para a versao com
engrenagem de deslocagéo).

Lubrifique as caixas de agulhas e introduza a engrenagem dupla.

Introduza as anilhas de impul so (setas) e cologue a patilha da
anilha de impulso no encaixe da tampa.

Instale a engrenagem dupla pré-montada e fixe com a cavilha do
rolamento (com O-ring, ver seta).

Tenha atencdo a posicdo de instalagdo do orificio (para fixacdo
&
da cavilha ranhurada — ver figura n® 246)!

Fixe a cavilha do rolamento axialmente com a cavilha ranhurada.
Monte a cavilha ranhurada com a superficie de montagem da
tampa.

5/66
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Figura 246

Figura 249
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Instale a mola de compresséo e o parafuso de mola.

Fixe o parafuso de mola com o anel retentor.

Introduza as cavilhas cilindricas (setas) e rode os dois parafusos
de gjuste (M10).
Fixe ajunta com massa lubrificante (gjuda de montagem).

(S) Parafusos de gjuste (M10) 5870 204 007

Pré-montar a forquilha de mudanca de velocidades:

Introduza o O-ring (1).

Introduza o veio do selector (2) na forquilha de mudanca de
velocidades (3), posicdo de instalacdo/ver figura, e fixe com as
cavilhas ranhuradas (4), (2 pecas, desvio de 180° uma da outra).
Fixe os amortecedores de deslocagdo com massa lubrificante
(gjuda de montagem).

Apligue agente anticorrosivo (Weicon Anti Seize/ Never Seez)
na &rea de deslizamento do veio do selector (seta):
N° de encomenda ZF 0671 196 001.
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Introduza a forquilha de mudanca de vel ocidades pré-montada.
Defina a engrenagem de deslocagéo para OFF na unidade de
controlo de deslocagéo (direccdo da seta)!

Figura 252 "

Figura 253

5871 956 002

Monte atampa pré-montada.
Introduza o veio do selector (seta).

Fixe atampa.

=t N&o fixe os parafusos de fixagdo (setas) antes de montar a placa
de suporte (ver figuran® 262)!

Binério de aperto (M10/8,8) ............. Ma =46 Nm

Rode os buj6es roscados com o O-ring.

Bin&rio de aperto (M10x 1) .......... Ma =20 Nm
Bin&rio de aperto (M16 x 1,5) ....... Ma =40 Nm
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Figura 257
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Comentdrios dafiguran® 255:

1=Vaévula
2=0-ring
3=Anéd deapoio

Certifique-se de que os O-rings estdo perfeitos!

Monte avélvula

Bin&rio de aperto ...........ccecee.... MA=30NmM

Instale 0 O-ring naranhura circular (seta) da bobina solendide.

Monte a bobina solendide (com o O-ring instalado).
Monte o O-ring (seta) e aperte a porca manual mente.

@& Tenhaatencéo aposicéo de instalagdo da bobina solendide — ver

figural




and Axle Systems

E_— MANUAL DE REPARAGAO | oo prvine reivoion @
SERVICE

&

=

Figura 258

Figura 259

Figura 261
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511 SENSOR DE TEMPERATURA:

Monte o sensor de temperatura com O-ring (seta).

Bin&rio de aperto permitido méx. 20 Nm, a+20 graus. Utilize
apenas a chave de caixa para aperto — a utilizagdo de uma chave
de forquilha ndo é permitidal

5.12 SENSOR DE VELOCIDADE/VELOCIDADE DE
ESTRADA:

Introduza o O-ring naranhuracircular do sensor de velocidade e
cologue de massa lubrificante (Renolit 283 EP2, n° de
encomenda ZF: 0671 190 079) no espaco entre 0 O-ring e a
superficie de contacto do sensor de vel ocidade!

Fixe o sensor de velocidade/vel ocidade de estrada pré-montado
(seta) com o parafuso do cilindro.

Binério de aperto (M8/8,8) ........... Ma=23Nm
Monte a chapa de suporte.
Bin&rio de aperto (M10/8,8) ............. Ma =46 Nm
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5.13 CONTROLO REMOTO:

Comentarios do esqgueman® 263 edafiguran® 271:

1 =Tampa

2 = Raspador

3 =Vedantedo veio

4 = Rolamento movel

5 = Rolamento mével

6 = Molade compresséo
7 = Inibidor de mudanca de velocidades
8 = Corpo solendide
9=0-ring

10=0O-ring

11 = Bobina solendide
12=0-ring

13 = Porca

14 = Anel

15 =Veio do selector

16 = Anel

17 = Caixa

X = Detalhe — ver figura n® 264 (rodada 90°)

Instale o vedante do veio (2) e o raspador (3) natampa
(1), considerando as duas dimensdes de instalac&o.
¥

Figura 263

Figura 264

5871 956 002
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Y e
-1 Tenha ateng&o a posicéo de instalagdo do vedante
IMI do veio e do raspador — ver esquema detalhado X!

(S) Puncio 5870 048 289

Monte os rolamentos méveis (4 +5) natampa (1).

(S) Puncéo 5870 048 292
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Introduza as cavilhas cilindricas (setas |) natampa, lubrifique o
O-ring e introduza naranhura circular (setall) datampa.

Figura 265

Monte a tampa pré-montada no veio do selector (15) efixe-a
com parafusos sextavados.

Bin&rio de aperto (M8/8,8) ................. MA =23 Nm

Instale a mola de compressdo (6) e o inibidor de mudanca de
velocidades (7).

Comentérios do esgueman® 263 edafiguran® 269 ... 271.

8 = Corpo solendide
9=0-ring
10=0O-ring
11 = Bobina solendide
12 =0-ring
13 = Porca

Figura 268

5871 956 002 5/72
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%

Figura270

|gura 272

5871 956 002 5/73

Instale o corpo solendide (8) com O-rings (9).

Bin&rio de aperto ................. MA =20 Nm

Monte o O-ring (10), a bobina solendide (11), o O-ring (12) e
aperte a porca manua mente.

Tenha aten¢do a posi¢éo de instalagdo da bobina solendide — ver
figural

Monte o interruptor datouche.
Detahe: 5
Lubrifique a drea a volta da guia (seta) datouche.

Binéario de aperto ................. MA =20 Nm

Verifique o funcionamento do interruptor da touche/interruptor
de blogueio do motor de arranque (interruptor de contacto).

Posicéo Neutral = circuito fechado

Deslocado para engrenagem = circuito interrompido

(S) Multimetro digital 5870 221196
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6. MONTAGEM DA TRANSMISSAO POWERSHIFT (Caixa do

splitter):

6.1 Pré-montagem da embraiagem D:

D 57

N

17 I K

o

] C 1
%

I F G

]
——— =
7

15 L Jl

16

_ |
Figure 1 12 109 8 7 2

514}31/16 4 54

g

i
q

Comentérios do esqueman® 1... figuran® 17: 8 = Discointerno

D = Embraiagem—unidade D 9 = Prato

C = Embraiagem—unidadeC 10 = Freiodeanel (opcional)

1 = Veo 11 = Rolamento de esferas

2 = Caixadaembraiagem 12 = Engrenagem de dentes direitos
3 = Embolo (completo) 13 = Rolamento de esferas

4 = Anésguias 14 = Cago

5 = Moladecompressio 15 = Rolamento de esferas

6 = And retentor 16 = Anéisrectangulares

7 = Discosexternos 17 = Tampa

Figura2

Figura3
5871 956 002

6/1

Pré-monte o émbolo (3).

@~ Verifique o funcionamento da valvula de drenagem (seta 1)!
A esferan&o deve encravar!

Introduza e oleie os O-rings (setas 2).

= Oleie ligeiramente as superficies vedantes da caixa da
embraiagem (2) e introduza o émbolo pré-montado (3) até obter
contacto.

@& Tenhaatencéo a posi¢do de instalagéo do émbolo!
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Figura4

Figura6

Figura 7

5871 956 002

&

&

6/2

Monte o anel de compressdo (5) com os anéis guias (4, setas).

Posicéo de instalagdo — consultar esquema n® 1, pagina 5/01!

Pré-carregue amola de compressao (5, com anéisguias 4) e
engate o anel retentor (6).

(S) Camisa de presséo 5870506 117

O disco da embraiagem esta na lista de pecas — consulte a
especificacdo na lista de pecas sobresselentes correspondente
nesta ligacao!

Monte os discos aternadamente, comegando por um disco

externo.
(Consultar também esqueman® 1, pgina 5/01)!

Monte os discos (7+8) com o prato (9).
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Figura 8

Figura9

Figura 10

=/ b T

Figurall

5871 956 002 6/3

Encaixe o freio de anel (10).

Mantenha a posi¢do de contacto dos discos.

Mantenha a dimensdo |, da superficie frontal/caixa da
embraiagem ao prato.

(D] 10105055 O I R 8,05 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Cologue o prato (9) e o freio de anel (10) na posi¢éo de contacto
na superficie externa da ranhura (direc¢do da seta) e determine a
dimensdo Il (como adimensio I).

DIimensdo Il &X. ceoveveeeeeeeecteeceecee e, 5,00 mm
EXEMPLO DE CALCULO:

DIimensao | €X. .ccocvveeeeeecieceeeeeee e 8,05 mm
DIimens80 Il €X. cocveveeieeiieiiiiieiieecireesireesiee e - 5,00 mm

Diferenca = dimensédo X, consultar esquema n® 11= 3,05 mm

Dimensdo X = Folga do disco 3,0 + 0,2 mm
(consultar esquema n° 11)

Se afolga do disco necessaria ndo for atingida, utilize um freio
de anel (10) - opcional s=2,0, s=2,5,s=3,0, s= 3,5 mm para
correccaol

Oleie os elementos ap6s a colocagéo (6leo indicado na Listade
Lubrificantes daZF TE-ML 06)!
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Pressione o rolamento de esferas (11) até obter contacto.

Introduza a engrenagem de dentes direitos (12) até todos os
discos da embraiagem estarem instalados.

Figura 13

Pressione o0 segundo rolamento de esferas (13) até obter
contacto.

Figura 14

Monte o cal¢o n° 14 (para definir afolga do rolamento -
opcional, ex. s= 2,20 mm — valor de experiéncia) einstale o
rolamento de esferas (15) até obter contacto.

Figura 15

5871 956 002 6/4
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Figura 16

Figura 17

5871 956 002
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Monte e blogueie o anel rectangular (16).

@& Tenhaatencdo aposicdo de instalagdo da tampal

Instale atampa (17) com composto vedante (Loctite n® 270).
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6.2 Pré-montagem da embraiagem C:

an
\

=g

E%
ot
%

Figura 18

Comentarios do esqueman® 18 ... Figuran® 21:

Monte e gjuste os componentes (3) até eincluindo (13) —
conforme mostrado na embraiagem D (figuran®2 ... n° 14,

Monte o cal¢o n° 14 (para definir afolga do rolamento -
opcional, ex. s= 2,20 mm — valor de experiéncia) einstale o

D = Embraiagem—unidade D 8 = Discosinternos

C = Embraiagem—unidadeC 9 = Prao

1 = Veo 10 = Freiodeane (opcional)

2 = Caixadaembraiagem 11 = Rolamento de esferas

3 = Embolo (completo) 12 = Engrenagem de dentes direitos

4 = Anésguias 13 = Rolamento de esferas

5 = Moladecompresséo 14 = And retentor

6 = And retentor 15 = Rolamento de esferas

7 = Discosexternos 16 = Anéisrectangulares (3 pegas)
pagina 6/01 ... 6/04)!

Figura19
rolamento de esferas (15) até obter contacto.

igura 20

5871 956 002
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Monte e blogueie os anéis rectangulares (16, 3 pegas).

Figura2l
Introduza as cavilhas roscadas com L octite (tipo n° 270), (ver
‘l esquema n® 18).
Bin&rio de aperto (M8/10,9) ........ccceevunee. Ma =6 Nm

Figura22

Comentarios do esqgueman® 23 edafiguran® 22:

Veio

@Tﬂ 2 Cavilha roscada
(— =

=
I

O @
v
N

Figura23
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6.3 Pré-montagem da embraiagem A:

A 19/933/72 I B

Fig. 24 | @ =

Comentérios do esqgueman® 24 ... Figuran® 29:

A = Embraiagem — unidade A 8 = Discointerno

B = Embraiagem - unidade B 9 = Prato

1 = Veo 10 = Freiodeane (opcional)

2 = Caixadaembraiagem 11 = Rolamento de esferas

3 = Embolo (completo) 12 = Engrenagem de dentes direitos

4 = Aneguia 13 = Rolamento de esferas

5 = Moladecompressdo 14 = And retentor

6 = And retentor 15 = Cdcgo

7 = Disco externo 16 = Rolamento de esferas
17 = Anéisrectangulares
Instale e gjuste 0s componentes (3) até e incluindo (10) —
conforme mostrado na embraiagem D (figuran® 2 ... figuran® 11,
pagina 6/01 ... 6/03)!

Figura25
Introduza a engrenagem de dentes direitos (12) até todos os
discos da embraiagem estarem instalados.

Figura 26

5871 956 002 6/8
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Pressione o rolamento de esferas (13) até obter contacto e fixe
com o andl retentor (14).

Figura27

Monte o calgo n° 15 (opcional, ex. s= 2,0 mm—valor de
experiéncia) e pressione o rolamento de esferas (16) até obter
contacto.

Figura 28

Monte e blogueie o anel rectangular (17) (2 pegas).

Figura29

5871 956 002 6/9
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6.4 Pré-montagem da embraiagem B:

2 789
A S— / B

1 14

Fig. 30

Comentarios do esgueman® 30 edafiguran® 33:

A = Embraiagem — unidade A 7 = Discoexterno

B = Embraiagem —unidade B 8 = Discointerno

1 = Veo 9 = Prao

2 = Caixadaembraiagem 10 = Freiodeane (opcional)
3 = Embolo (completo) 11 = Rolamento de esferas
4 = Anésguias 12 = Anéisrectangulares

5 = Moladecompressdo 13 = Cavilhasroscadas

6 = And retentor 14 = Veiodesaida

Instale e gjuste os componentes (3) até eincluindo (11) —
conforme mostrado na embraiagem D (figuran®2 ... figuran® 11,
pagina6/01 ... 6/03) !

Montagem do veio de saida (14) — consultar sec¢édo 5.8,
pagina 5/61!

Instale o rolamento de esferas (11).

Monte e blogueie os anéis rectangulares (12 — setas) (3 pegas).

Figura 32

5871 956 002 6/10
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Introduza as cavilhas roscadas (13) com agente vedante (Loctite
n° 270)!

Figura33

6.5 Pré-montagem do veio da engrenagem de dentes
direitos dupla:

W
[
I

| Comentérios do esguema n® 34 e dafiguran® 35:

Veio da engrenagem de dentes direitos dupla
Calco
Rolamento de esferas

1
2
3

Figura34

Monte o cal¢o no lado da engrenagem de dentes direitos (z = 47)
(2- st

ex S=1,50 mm - valor de experiéncia) e instale os rolamentos
de esferas (3).

6.6 Ajuste DA FOLGA DO ROLAMENTO
(0,1...0,3mm) das embraiagens — unidades A/B, D/C
e do veio da engrenagens de dentes direitos dupla:

Cologue a embraiagem pré-montada — unidade D/C —
temporariamente na caixa da transmissgo.

Localize todos os anéis rectangulares na posi¢do central do
veio com massa lubrificante (ajuda de montagem)!

Figura36

5871 956 002 6/11
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Figura 37

Figur 40

5871 956 002

Introduza a embraiagem pré-montada - unidade A/B.

o a Localize todos os anéis rectangulares na posi¢ado central do
veio com massa lubrificante (ajuda de montagem)!

Introduza as unidades da embraiagem até encaixar cercade
metade dos discos da embraiagem B no veio de saida (com o
suporte de discos internos).

Introduza o veio da engrenagem de dentes direitos dupla pré-
montado.

@& Tenhaatencéo a posi¢do de instalaggo do calco!

Introduza as unidades da embraiagem e o veio da engrenagem de
dentes direitos cuidadosamente com movimentos rotativos até
obter contacto com o rolamento.

(@~ Paraas operaces de medicdo seguintes, garanta uma
posicdo de contacto correcta das unidades instaladas!

6/12
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Figura4l

Figura43 |

5871 956 002

&

6/13

Introduza as cavilhas cilindricas (setas).
Fixe ajunta com massa lubrificante na superficie de montagem
da caixa da transmisséo.

A massa lubrificante em excesso falsifica os resultados
medidos!

6.6.1  Ajuste da folga do rolamento da embraiagem -
unidade A/B:

Determine a dimensdo A1, do vedante (fixo na superficie de
montagem da caixa) ao anel externo do rolamento/rolamento de
esferas da embraiagem - unidade A/B.

DIimensdo AL €X. .cccccvceeeeeevese e 47,00 mm
(S) Régua 5870 200 022
(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Determine adimensdo A2, da superficie de montagem/caixa da
embraiagem a superficie de contacto (anel externo do
rolamento).

DIimensa0 A2 EX. cceeeeevveeieeeeiee e eieeeeieens 47,20 mm
EXEMPLO DE CALCULO:

DIimensao A2 €X. cceecceeecreeiveeieesireeieee e . 47,20 mm
Dimensfo Al EX. .cocceeieieeireieeiriseeinens - 47,00 mm

Resultado = Folga do rolamento 0,1...0,3 mm) = 0,20 mm

Se a folga do rolamento necessaria (0,1 ... 0,3 mm) néo for
atingida, é necessario utilizar um calgo adequado para
correccao — consultar figura n° 28, pagina 6/09)!
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Figura45

Figura 46

5871 956 002 6/14

6.6.2  Ajuste da folga do rolamento da embraiagem -
unidade D/C:

Determine a dimenséo B1 do vedante (fixo) ao anel externo do
rolamento/rolamento de esferas da embraiagem - unidade D/C.

DIimensao B1 €X. ..cccevvveeeeeiieccieeeveeeieens 44,50 mm

Determine a dimenséo B2, da superficie de montagem/caixa da
embraiagem a superficie de contacto (anel externo do
rolamento).

DIimensdo B2 €X. ...ccoeevvveveeiiie e 44,70 mm
EXEMPLO DE CALCULO:

DIimensio B2 €X. ..cccevvveeeeeciee e 44,70 mm
DIimensdo BL EX. wooicceeeiiiiiiiiiiiiieie i - 44,50 mm

Resultado = Folga do rolamento 0,1 ... 0,3 mm) = 0,20 mm

Se a folga do rolamento necessaria (0,1 ... 0,3 mm) néo for
atingida, é necessario utilizar um calgo adequado para
correcgdo — consultar figura n° 15, pagina 6/04)!

6.6.3 Ajuste da folga do rolamento do veio da engrenagem
de dentes direitos dupla:

Determine a dimenséo C1 do vedante (fixo) ao anel externo do
rolamento/rolamento de esferas, veio da engrenagem de dentes
direitos dupla.

[B]111(5055 o J O S G 42,90 mm
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4
Figura47

Figura48

2.5+1 mm

Figura49

5871 956 002
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Determine a dimensdo C2, da superficie de montagem/caixa da
embraiagem a superficie de contacto/anel externo do rolamento).

DIimensdo C2 EX. ..cccevvveeeeeieee e ceeesieens 43,10 mm
EXEMPLO DE CALCULO:

DIimensao C2 €X. ..cccueevveeeeeeieeieeeeveeeinens 43,10 mm
DIimensdo CL EX. ..ccceeeiceiiieiiiiiseeieeessenans - 42,90 mm

Resultado = Folga do rolamento 0,1...0,3 mm) = 0,20 mm

Se a folga do rolamento necessaria (0,1 ... 0,3 mm) néo for
atingida, é necessario utilizar um calgo adequado para
correcgdo — consultar figura n° 35, pagina 6/11)!

Montagem de pecas novas ou se desmontadas — introduza as
tampas (ver setas) com Loctite 574.
Posi¢éo de instalagdo — consultar esquema n® 49.

Comentérios do esguema n® 49 e dafiguran® 48:

Tampa

Caixada embraiagem

Rolamento de esferas

Cdco

Veio da engrenagem de dentes direitos dupla

G wWNBEF
[ T | I 1|
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Figura50

&

Figura52

Figura53

5871 956 002 6/16

6.7 Colocacdo da transmissdo Powershift/caixa da
embraiagem — ponto de separacdo B/B - conjunto:

Rode os 2 parafusos de gjuste (M 14).

Verifique a posicéo (central) de todos os anéis rectangulares!

(S) Parafusos de gjuste (M14) 5870 204 022
(S) Corrente de elevacéo 5870 281 047

Coloque a caixa da embraiagem e a transmissdo Powershift e
ligue as caixas com parafusos.

Bin&rio de aperto (M14/10,9) ............. Ma=185Nm

6.8 CAIXA DA EMBRAIAGEM:

Introduza o vedante do veio (seta e item 1 — consultar esguema
n° 53).

Superficie de contacto (didmetro externo) do vedante do veio:

- sefor revestido de borracha (ajuda de montagem): humidifique
com &lcool

- sefor feito de metal (Loctite 574): aplicar composto vedante

A utilizag8o da punc&o especificada garante uma posi¢éo de
instalagcdo correctal

Lubrifique o vedante do veio a volta do vedante e do rebordo

(S) Puncéo 5870 048 192

Comentérios do esqguema n® 53 e dafiguran® 52:

1=Vedantedo veio
2=Veiodeentrada
3 =Caixa
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Monte o veio de entrada — tenha atencéo a posicao do orificio de
fixacdo.

@& Aplique agente anticorrosivo (Weicon Anti Seize/ Never Seez ,
N° de encomenda ZF: 0671 196 001) nas &reas dentadas
(superficies de contacto) do veio.

Figura54

Fixe o veio de entrada montado com a cavilha ranhurada.

Figura55

Introduza o buj&o roscado (M22x1,5) com o anel vedante.

Binério de aperto (M22x1,5) .....c.cceuu... Ma =60 Nm

Figura 56

6.9 Transmissdo completa:

6.9.1  Valvula reguladora da presséo de lubrificacéo:

Introduza o émbolo e o anel de compressdo.

& INSTRUGCOES DE MONTAGEM:
Montagem de pecas novas — identifique a base da valvula na
caixa com uma pequena batida do martelo no émbolo da
véalvula!

Figura57

5871 956 002 6/17
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Rode o buj&o roscado com o O-ring .

Bin&rio de aperto (M24x1,5) ......ccceen. Ma =70 Nm

Figura58

6.9.2  Sensor de velocidade:

Fixe o sensor de velocidade (powershift-splitter-saida L = aprox.
95 mm) — equipado com o O-ring montado com o parafuso
cilindrico.

& Coloque massa lubrificante no espago entre 0 O-ring ea

superficie de montagem do sensor de velocidade (Tipo
RENOLITH 283 EP, N° de encomenda ZF: 0671 190 079)!

Binério de aperto (M8/8,8) ................. Ma =23 Nm

Fixe o sensor de velocidade (powershift-splitter-entrada L =
aprox. 83 mm) — equipado com o O-ring montado com o
parafuso cilindrico.

Coloque massa lubrificante no espago entre o O-ring e a

superficie de montagem do sensor de velocidade (Tipo
RENOLITH 283 EP, N° de encomenda ZF: 0671 190 079)

Bin&rio de aperto (M8/8,8) ................. Ma =23 Nm

Fixe o0 sensor de velocidade (Entrada da transmisséo principal L
= aprox. 77,5 mm) — equipado com o O-ring montado com o
parafuso cilindrico.

Cologue massa lubrificante no espago entre 0 O-ring e a

superficie de montagem do sensor de velocidade (Tipo
RENOLITH 283 EP, N° de encomenda ZF: 0671 190 079)

Binério de aperto (M8/8,8) ................. Ma =23 Nm

5871 956 002 6/18
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6.9.3  Montagem da valvula proporcional (Embraiagem

principal)

A figura oposta mostra os componentes da valvula proporcional.

1=0-rings
2=Valvula
3 =Bobina
4=0-ring
5= Porca

Instale avélvula (2).
Bin&riodeaperto................. ... .. Ma =10 Nm
O binario de aperto nédo deve ser excedido

(avaria)!

(S) Chave de caixa (largura A/F 28) 5870 656 101

Monte a bobina (3) e 0 O-ring (4).
Fixe a bobina com a porca (5).

Tenha atencdo a posicéo de instalacéo da bobina solendide — ver
figural

Figura64

Instale o buj&o roscado com o O-ring .

Bin&rio de aperto (M12x1,5) . .......... Ma =25Nm

Figura 65

5871 956 002 6/19
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Figura 68

5871 956 002

6.9.4 Montagem da unidade de controlo de deslocacdo

(cpl.):

Rode as cavilhas de montagem (2 pecas) D (& 8,50 mm).

(& Posicéo das cavilhas de montagem — consultar figura n® 33 e
esquema n 35)!

(S) Cavilhas de montagem D (& 8,50 mm) 5870 204 057

Monte a junta.

Comentarios do esqguema n® 68:

NO
D

posi¢do do parafuso
posic¢do da cavilha de montagem (n° 16 e n° 25)

&= S0 sdo permitidos parafusos cilindricos ZF genuinos para a
placa de canais e 0 acessorio da unidade de controlo de
deslocacéo!

Tenha atenc¢do aos diferentes comprimentos dos parafusos!

Aperte os parafusos cilindricos item 1 ... item. 5 (ver esquema n®
68).

Bin&rio de aperto ........c.cceueeene Ma =23 Nm

6/20
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Monte a junta.

Figura70

Monte a placaintermédia e a segunda junta.

Monte a unidade de controlo de deslocagéo pré-montada (bloco
de valvulas) (cavilhas de montagem).

Fixe a unidade de controlo de deslocagdo com os parafusos
cilindricos (item 6... item 29).

Aperte os parafusos a partir do rebordo do parafuso (item 1
... 5) (ver esquema n° 68) e para a direita!

Retire as cavilhas de montagem e substitua por parafusos
cilindricos!

Bin&rio de aperto ........c.cceueeene Ma=23Nm

Monte o interruptor de pressdo (seta 1) com o O-ring.

Binério de aperto ........ccoeueuee. Ma= 95Nm

Monte os casquilhos roscados (setas 2) com o O-ring.

Binario de aperto .......cccceevvuee. Ma= 100 Nm

Figura73

5871 956 002 6/21
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Instale arede no orificio de fornecimento de 6leo.

Figura74

Comentérios dafiguran® 75:

1 = corpo dajuntaroscada

2 = anel vedante — tenha atenc&o a posi¢ao de instalagdo —
rebordo vedante (seta) virado para a superficie vedante

3 = casquilho circular

4 = bujéo roscado

Aperte as juntas e as porcas de uni&o dos tubos de 6leo
manual mente.

Figura 76

Aperte 0 casquilho circular enquanto segura o corpo dajunta

roscada na posi¢éo.
_ , Binério de aperto/casquilho circular
S WRR—— M22XL5 .o Ma= 128 Nm

M16XL5......cocevivvveviieee. Ma= 80 NmM

Figura 77
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Figura79
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Aperte os bujdes roscados enquanto segura o corpo dajunta
roscada na posi¢éo.
Aperte as porcas de uni&o.

Biné&rio de aperto/buj&o roscado

M22X1,5 oo, Ma= 128 Nm
MI6XL5 .o Ma= 80Nm
Instale o tubo de dleo (seta).

Eixo traseiro daflange- para este efeito, consultar o capitulo 2,
seccdo 2.2 Instalacgéo do eixo traseiro na transmissao T-7100
KT, pagina 2/2!

(S) Corrente de elevacéo 5870 281 047

Antes de utilizar a maquina, observe as especificagdes e 0s
regulamentos das instru¢des de manutencédo e operagdo da
ZF (n° de encomenda: 5872 984 002), e as instrucdes e 0s
regulamentos do fabricante do veiculo!
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LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM
TRANSMISSAO DO TRACTOR T -7100 KT

2095 009 045
DESMONTAGEM MONTAGEM DESIGNACAO/APLICACAO DE FERRAMENTAS ESPECIAIS PECA N°
Capitulo . Figura Capitulo/Figura
1/03 1/33 Parafusos de ajuste M8/@8,5 5870 204 057
3/37 Ajuda de desmontagem e montagem para montar €
6/66 desmontar a caixa das valvulas, vedantes, placas

intermédias e placa da conduta.

1/10 1/21 Parafusos de ajuste com porca M 6 5870 204 049
Ajuda de montagem e desmontagem para montar e
desmontar a tampa da unidade de controlo de deslocagao.

1/27 Parafusos de ajuste com porca M5 5870 204 036
Ajuda de montagem para montar a placa de fixagido na
caixa das valvulas.

Desmontagem do eixo traseiro

2/01 2/07 Cami&o de montagem com unidade de inclinagéo 5870 350 000
3/01 Juntamente com:
Suporte 5870 350 117

Para suportar a transmissdo e a carter da ponte no camido
de montagem. Suporte adicional necessario!

2/03 2/06 Corrente de elevacdo 3 fios 5870 281 047
2/14 Ajuda de desmontagem e montagem para desmontar e
6/50 montar o eixo traseiro completo e os tubos do eixo traseiro.
6/80 Juntamente com os pernos de anilha DIN 580 M16 = 0636
804 001
2/03 Alavanca de montagem 1 conjunto =2 5870 345 065
pegas

Utilizagdo universal.
Para separagdo de pecas das caixas, flanges e veios.
Para remogio da caixa dos travdes do carter da ponte

traseira
2/13 Parafusos de ajuste M 14 5870 204 022
5/233 Utilizagao universal.
6/50 Montagem mais simples do eixo traseiro e da caixa da

embraiagem na caixa da transmissao.

5871 956 002 W/1
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Off-Road Driveline
Technology and Axle
Systems Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

TRANSMISSAO DO TRACTOR T -7100 KT

2095 009 045
DESMONTAGEM MONTAGEM  DESIGNAGAO/APLICAGCAO DE FERRAMENTAS ESPECIAIS PECA N°
Capitulo . Figura Capitulo/Figura
2/17 Suporte magnético 5870 200 055
5/170 Indicador 5870 200 057
Utilizagdo universal.
Para determinag@o do retorno.
3/10 _3/14 Extractor de dois bracos Distancia 160 mm | 5870 970 003
3/28 3/30 Utilizagao universal.
3/32_ Para desmontagem de rolamentos, veios, etc.
3/15_3/19 5/08 5/56 | Conjunto de alicates externos A1-A2-A3-A4 5870 900 015
3/33 3/44 5/61_5/71 | Utilizagdo universal.
3/57 _3/64 5/168_5/215 |Para encaixar e desencaixar os anéis retentores fixos
4/29 4/89 externamente.
3/15_3/18 Extractor de trés bracos Distancia 130 mm | 5870 971 002
3/24 Utilizagao universal.
Para remocdo da engrenagem de dentes direitos do veio da
embraiagem.
3/21 Tampa de borracha 5870 505 007
4/31 Pode utilizar pistolas de sopro ORION - ligacdo roscada
M12x1,25. Para remogao do émbolo do suporte do émbolo.
3/40 6/63 Chave de caixa # SW 28 5870 656 101
Para desapertar e apertar a valvula solenéide 0501 316 334.
3/45 5/233 Correia de elevacdo 5870 281 026
Utilizagdo universal.
Para varias operacdes de elevagdo. Separagdo e juncdo de
pecas das caixas.
3/46 Alavanca de montagem 1 conjunto = 2 pegas 5870 345 036
3/55 Utilizagdo universal.
4/45 Para separar pegas das caixas, flanges e rolamentos.

5871 956 002
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MANUAL DE REPARACAO

Off-Road Driveline
Technology and Axle
Systems Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

TRANSMISSAO DO TRACTOR T -7100 KT

2095 009 045

DESMONTAGEM MONTAGEM

Capitulo . Figura

Capitulo/Figura

DESIGNACAO/APLICACAO DE FERRAMENTAS ESPECIAIS

PECA N°

3/50
4/23

5/235

Extractor de dois bracos Distancia 350 mm
Utilizagdo universal.
Para retirar o veio de saida da caixa da transmissao.

5870 970 006

3/57

5/192
5/194

Camisa de pressdo #

Para pré-carregar as molas de compressdo juntamente com
o suporte de discos

Juntamente com:

Conjunto de alicates externos

5870 506 116

5870 900 015

4/10

Barra de deslocacédo
Utilizagdo universal.
Para separagdo de pecas das caixas.

5870 345 071

4/15

5249

Parafusos de ajuste # M10 1 conjunto = 2 pegas
Utilizagdo universal.

Montagem e desmontagem mais simples da tampa —
engrenagem de deslocacdo

5870 204 007

4/21
4/36
4/44

5/148
5/155

Conjunto de alicates externos

Utilizagdo universal.

Para encaixar e desencaixar os anéis retentores fixos
internamente.

5870900 013

4/23

Faixa de fixacéo #
Para suportar o suporte de discos quando retirar o veio de
saida do eixo frontal.

5870 654 029

4/29

5/168
6/05

Camisa de pressdo #

Para fixar as molas conicas no eixo frontal e na

embraiagem da caixa do splitter.

Consultar também: Conjunto de alicates externos
5870 900 015

5870 506 117

4/40

Acessdrio de fixacdo Super #

Para retirar o rolamento de rolos conicos 0750 117 665 =
32206 do veio. Engrenagem de deslocagdo.

Juntamente com:

Ferramenta basica # Tamanho 0

5873 000 030

5873 000 001

5871 956 002
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SERVICE

MANUAL DE REPARACAO

Off-Road Driveline
Technology and Axle
Systems Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

TRANSMISSAO DO TRACTOR T -7100 KT

2095 009 045

DESMONTAGEM MONTAGEM

Capitulo . Figura

Capitulo/Figura

DESIGNACAO/APLICACAO DE FERRAMENTAS ESPECIAIS

PECA N°

4/61

Extractor interno 2 20 -30 mm
Suporte do contador

Utilizagdo universal.

Para retirar o rolamento de agulha 0750 115 400 do veio

intermédio.

5870 300 004
5870 300 003

4/74
4/79
4/90

Percutor

Utilizagdo universal.

Para retirar o anel externo do rolamento 0750 117 663 /
666 da caixa da transmissdo. Veio intermédio — veio
principal.

5870 650 004

4/77

Acessorio de fixacdo Super #
Para retirar o rolamento de rolos conicos 0750 117 666 =
KLM806649 do veio principal.
Juntamente com:

Ferramenta basica #

Tamanho 1

5873 001 020

5873 001 001

4/78

Acessorio de fixacdo Super #
Para retirar o rolamento de rolos conicos 0750 117 667 =
0750 117 667 /0750 117 307 = M84548 do veio principal.
Juntamente com:
Ferramenta bésica #

Tamanho 0

5873 000 025

5873 000 001

4/84

5/28

Faixa de fixacéo #
Para fixar o veio de pinhdo quando apertar e desapertar a
porca ranhurada 0737 502 171.

5870 240 045

4/84

5/28
5/33

Chave de porcas ranhuradas #

Para desapertar e apertar a porca ranhurada 0737 502 171
M32x1,5 no pinhdo do grupo conico.

Utilizar juntamente com: 5870 240 045

5870 401 005

5/02_5/03
5/45_5/82

5/116_5/239
6/09_6/42

Indicador de profundidade digital 200 mm
Blocos indicadores 1 conjunto = 2 pecas
Utilizagdo universal.

Para varias tarefas de medigao.

5870 200 072
5870 200 066

5871 956 002
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SERVICE

MANUAL DE REPARACAO

Off-Road Driveline
Technology and Axle
Systems Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

TRANSMISSAO DO TRACTOR T -7100 KT

2095 009 045
DESMONTAGEM MONTAGEM DESIGNACAO/APLICACAO DE FERRAMENTAS ESPECIAIS PECA N°
Capitulo . Figura Capitulo/Figura
5/05 Puncéo 5870 058 070
Para instalar o anel externo do rolamento T7FC050 /
JW5549 =0750 117 513 / 668 no orificio da caixa. Pinhdo
do grupo conico 5870 260 002
Utilizar juntamente com: Manipulo
5/06 Puncéo 5870 058 083
Para instalar o anel externo do rolamento 31308 = 0750
117 088 / 669 no orificio da caixa. Pinhdo do grupo coénico
Utilizar juntamente com: Manipulo longo 5870 260 003
5/21 Ferramenta de montagem # 5870 080
5126 Para montar o veio de pinhdo na caixa. 0058
5/30
5129 Chave dinamémetro 1—-12Nm 5870 203 031
5/34 Juntamente com: Adaptador de redugdo 5870 656 056
Juntamente com: Chave de porcas ranhuradas 5870 401 005
Para determinar o momento de rotagdo do rolamento da
engrenagem conica.
5/43 Indicador de profundidade digital 5870 200 114
300 mm
Utilizagdo universal.
Para varias tarefas de medigdo. Utilizar juntamente com: 5870 200 022
Régua # 580 mm
5/50 Puncéo 5870 058 061
Para instalar o anel externo do rolamento LM 806610 =
0750 117 666 no orificio da caixa.
Utilizar juntamente com: Manipulo 5870 260 003
5/85 Puncéo 5870 058 086
Para instalar o anel externo do rolamento 32208 = 0750
117.504 / 663 no orificio da caixa.
Utilizar juntamente com: Manipulo 5870 260 002

5871 956 002
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Off-Road Driveline
Technology and Axle
Systems Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

TRANSMISSAO DO TRACTOR T -7100 KT

2095 009 045
DESMONTAGEM MONTAGEM DESIGNACAO/APLICACAO DE FERRAMENTAS ESPECIAIS PECA N°
Capitulo . Figura Capitulo/Figura
5/85 Puncéo 5870 058 020
5/89 Para instalar o anel externo do rolamento M32008 = 0750
117 504 / 663 no orificio da caixa.
Utilizar juntamente com: Manipulo 5870 260 002
5/89 Puncéo 5870 058 020
Para instalar o anel externo do rolamento M84510 = 0750
117 307 / 386 / 667 no orificio da caixa.
Utilizar juntamente com: Manipulo 5870 260 002
5/92 5/94 | Suporte magnético # 5870 200 055
5/114_5/121 |Indicador # 5870 200 057
5/123_5/156 |Utiliza¢do universal.
Para varias operagdes de medigdo — folga axial, folga, etc.
5/174 Soprador de ar quente # 230V 5870 221 500
5/228 Soprador de ar quente # 115V 5870 221 501
Para aquecer diferentes componentes.
5/189 Molas de compressao# 3 pegas necessarias 0732 041 352
Utilizagdo universal.
Para determinar a espessura da embraiagem —
embraiagem principal.
5/197 Célula de carga # 1-10KN 5870 700 003
5217 Utilizagdo universal.
Para determinar a espessura dos discos — embraiagem
principal.
5/198 Dispositivo de fixacdo # 5870 654 031
5/206 Para pré-montar e pré-carregar os discos da embraiagem
principal.
5/237 Puncéo # 5870 048 191

Para instalar o rolamento de esferas 0750 116 109 na caixa
da transmissdo. Eixo frontal.

Para instalar o vedante do veio 0750 111.322 na caixa da
transmissdo. Eixo frontal.

Para montar a capa 2095 346 061 no veio de saida. Eixo
frontal.

5871 956 002
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Off-Road Driveline
Technology and Axle
Systems Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

TRANSMISSAO DO TRACTOR T -7100 KT

2095 009 045
DESMONTAGEM MONTAGEM DESIGNACAO/APLICACAO DE FERRAMENTAS ESPECIAIS PECA N°
Capitulo . Figura Capitulo/Figura

5/264 Puncéo # 5870 048 298
Para instalar o vedante do veio 0634 301 303 na caixa.
Dimensao de instalagdo 10 mm sem anel retentor!
Para colocar o raspador 0634 307 367 na caixa. Dimensao
de instalagdo de 4 mm com o anel retentor engrenado.

5/265 Puncéo # 5870 048 292
Para instalar o rolamento mével 0640 100 028 e 0640 100
033 na tampa.

5/273 Multimetro # 5870 221 296
Utilizagdo universal.
Para verificar a funcao do interruptor de impulso 0501 209
878

6/52 Puncéo # 5870 048 192
Para instalar o vedante do veio 0750 111.336 na caixa da
transmissao.
Manipulo 160 mm de comprimento | 5870 260 002
Para varias puncgoes.
Manipulo versio longa 390 mm de comprimento | 5870 260 003
Para varias pungdes — consultar 5870 058 083
Martelo com acessorio de plastico @ 60 mm 5870 280 004

Utilizagdo universal.
Para juntar e separar componentes da transmissao.

5871 956 002
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LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

TRANSMISSAO DO TRACTOR T -7100 KT
2095 009 045

DESMONTAGEM MONTAGEM DESIGNACAO/APLICACAO DE FERRAMENTAS ESPECIAIS
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PECA N°
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