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INFORMACAO IMPORTANTE:

Devido a grande variedade de unidades ZF, é necessario limitar os manuais de montagem e
desmontagem a uma unidade de producdo ZF actual. A actualizacdo técnica continua das unidades
ZF e as extensdes relacionadas com as op¢oes de design podem requerer passos diferentes, que podem
ser efectuados por técnicos qualificados sem dificuldades com os esquemas incluidos nas listas de
pecas sobresselentes.

Este manual de desmontagem e montagem baseia-se no nivel de design de uma unidade de producéo
ZF no momento de publicagdo do manual.

A ZF Passau GmbH reserva-se o direito de substituir este manual de montagem e desmontagem por
uma edicéo subsequente a qualquer momento sem prévio. A ZF Passau GmbH aconselhara qual é a
edicao mais recente.

ATENCAO:

Cumpra as especificacdes e as instrucdes do fabricante do veiculo para a instalacédo e o servico da
unidade!

Para mais informacGes sobre o funcionamento, a manutencao e as descrig¢des, consulte o Manual de
Operacédo ZF correspondente.
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———— MANUAL DE REPARACAO Teatmeony ot Aie
SERVICE Systems Division

PREFACIO

Esta documentacdo foi desenvolvida por pessoal especializado formado pela ZF Passau para trabalhos de
reparacdo e manutencdo nas unidades ZF.

Esta documentacao descreve um produto ZF com um nivel técnico valido na data da edicao.

Devido a actualizagdo técnica continua do produto, no entanto, a reparacdo da unidade pode requerer
diferentes fases de trabal ho, dados de teste e definicéo.

Por esta razéo, recomendamos que qualquer trabalho no produto ZF seja efectuado por técnicos qualificados
cujaformacdo prética e tedrica € actualizada regularmente no nosso centro de formacao.

As estagdes de servico estabelecidas pela ZF Friedrichshafen em todo o mundo oferecem-lhe:

1. Pessoal com formagao permanente
2. Equipamento especificado, por exemplo, ferramentas especiais

3. Pecas sobressel entes ZF genuinas avancadas

Todos os trabal hos sdo efectuados com 0 maximo cuidado e fiabilidade.

Além disso, o trabalho de reparacéo efectuado pelas estacdes de servico ZF é abrangido pela garantia
da ZF dentro dos termos das condicBes contratuais aplicaveis actualmente.

Os danos resultantes de trabalhos realizados de uma forma inadequada e néo profissional por terceiros e 0s
custos indirectos serdo excluidos desta responsabilidade contratual .

ZF Passau GmbH

Departamento de assisténcia
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:——“—— MANUAL DE REPARACAO Technology and Axle
SERVICE Systems Division

GERAL

O Manua de Assisténcia abrange todos os trabal hos de desmontagem e montagem necessarios.

Quando reparar a unidade, ndo se esgueca da limpeza e de efectuar o trabalho de uma forma profissional.
Desmonte a unidade apenas se tiver de substituir pecas danificadas. Depois de retirar 0s parafusos ou as
porcas, desaperte as tampas e as pegas das caixas instaladas com vedantes com marteladas suaves com um
martelo de pléstico. Utilize dispositivos de extrac¢do adequados para remover pegas instaladas nos veios,
como rolamentos e anéis de rolamentos e similares.

Efectue o trabalho de montagem e desmontagem num local de trabalho limpo. Utilize ferramentas especiais
desenvolvidas para este efeito. Antes de reinstalar as pecas, limpe os residuos de vedantes das superficies de
contacto das caixas e das tampas. Retire qualquer rebarba ou irregularidade similar com uma pedra de &fiar.
Limpe as caixas e as tampas, em especial 0s cantos e os angulos, com um detergente adequado. As pecas
com €elevado desgaste ou danificadas tém de ser substituidas, com uma avaliacéo especializada se as pecas
sujeitas a um desgaste normal durante o funcionamento, como rolamentos, anilhas de impulso, etc., serdo
reinstaladas.

As pecas, como anéis vedantes, placas de fixacdo, cavilhas divididas, etc., tém de ser geramente
substituidas. Os anéis vedantes radiais com a borda vedante gasta ou partida tém de ser substituidos. Em
especial, certifique-se de que nenhum pedaco ou outro corpo estranho permanece na caixa. Verifique as
ranhuras e os orificios do 6leo de lubrificacdo para ver se a passagem estalivre.

Deve aplicar 6leo de acordo com a Lista de Lubrificantes em todos os rolamentos antes da instal agéo:

NOTA: SO é permitido um forno de aguecimento (banho de 6leo) ou um secador eléctrico para
aguecer pegas, como rolamentos, caixas, etc.!
As pegas instaladas em estado aguecido tém de ser regjustadas depois de arrefecerem para
garantir um contacto perfeito.

ATENCAO:

Quando montar a unidade, utilize os binérios de aperto e dados de definicéo indicados no manual. Aperte os
parafusos e as porcas de acordo com atabela standard em anexo, excepto se indicado em contrario.

A utilizacdo de vedantes liquidos ou de Molykote ndo é permitida na parte de controlo das transmissdes
devido auma avaria possivel.

Nunca lave os discos com revestimentos de friccdo organicos (ex. discos de papel — efeito adverso na
adesdo do revestimento).

SO € permitida alimpeza a seco (camurca).

Quando instalar anéis roscados e retentores, tenha aten¢cao a um contacto exacto nas ranhuras!

& PERIGO: Quando utilizar detergentes, cumpra as instru¢ées de manuseamento do fabricante.

5871 977 002 0/2




:——“—— MANUAL DE REPARACAO Technology and Axle
SERVICE Systems Division

Estrutura do Manual de Servico
A estrutura deste manual de reparacao reflecte a sequéncia dos passos de trabalho para desmontar
completamente a unidade.

As ferramentas necessarias para efectuar o trabalho de reparacéo sdo listadas no texto actual e nos capitulos
“W” (Listade ferramentas) e “WB” (tabelas ilustradas).

Informacdes importantes sobre seqguranca industrial

Como principio bésico, a oficina que efectua a reparacdo ou a manutencdo das unidades ZF deve ser
completamente responsavel pela segurancaindustrial.

O cumprimento de todos os regulamentos de seguranca validos e requisitos legais € um pré-requisito
para evitar danos materiais e pessoais durante o trabalho de manutencéo e reparacao.

As oficinas de reparacdo tém de se familiarizar com estes regulamentos antes iniciar qualquer
trabalho.

E necessério pessoal qualificado para uma reparaciio adequada destes produtos ZF.

A oficinade reparacéo seraresponsavel pelaformacao.

As referéncias de seguranca seguintes sao utilizadas neste manual:

Este simbolo serve como uma referéncia a procedimentos de
& | ATEN C AO trabal ho especiais, métodos, informacodes, utilizagdo de auxiliares,
etc... indicados neste manual de reparacéo.

Este simbolo identifica situacbes em que a falta de cuidado pode
& PERIGO conduzir a danos pessoais e materiais.
| NOTA: | Estude este manual antes de iniciar qualquer teste ou trabalho de reparacéo.
NOTA: As figuras, os desenhos e as pecas neste manual ndo representam sempre o original;

apresentam o procedimento de trabalho.

Como as figuras, 0s desenhos e as pegas ndo sao apresentados a escala, ndo tire conclusdes
sobre 0 tamanho e 0 peso (nem mesmo num e na mesmailustragdo).
Efectue o trabalho de acordo com alegenda.

NOTA: Depois de efectuar o trabalho e os testes, os técnicos tém de verificar se 0 produto esta em
perfeitas condi¢bes de funcionamento.
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SERVICE

MANUAL DE REPARACAO Toamology and Axle
Systems Division

TABELA DE CONVERSAO

25,40 mm

1 kg (Quilograma)

9,81 Nm (1kpm)
1,356 Nm ( 0,138 kpm )
1kg/cm

1 bar (1,02 kp/cm?)
0,070 bar ( 0,071 kp/cm?2)
1litro

4,456 litros

1litro

3,785 litros

1.609,344 m

0° C( Celsius)

0° C(Celsius)

1 pol (polegada)
2,205 Ib (libras)

7,233 |bf x pé (libra pé de forca)
1 1bf x pé ('librapé deforca)
5,560 Ib / pol (libra por polegada)
14,5 psi (forcaem libras por polegada quadrada 1bf/pol 2)
1 psi (1bf/pol2)

0,264 galdes ( Imp.)

1 gado (Imp.)

0,220 galBes (EUA)

1 galZo (EUA)

1 milha (Milhaterrestre)

+ 32° F ( Fahrenheit )

273,15 Kelvin

5871 977 002
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SERVICE

MANUAL DE REPARACAO

Off-Road Driveline
Technology and Axle
Systems Division

DENOMINACAOQO DE DIMENSOES STANDARD

Nota: Densidade linear em kg/m; Densidade areal em t/m?
Unidade Simbolo Novo Antigo Conversao
Massa m kg (Quilograma) kg
Forca F N (Newton) kp 1kp=981N
Trabalho A J (Joule) kpm 0,102kpm =1J=1Nm
Poténcia P KW (Kilowatt) PS(DIN) |1PS=0,7355KW
1 KW =136 PS
Binério T Nm (Newtonmetro) kpm 1kpm=9,81 Nm T (Nm) =
F(N) r(m)
Momento (Forga) M Nm (Newtonmetro) kpm 1kpm=9,81Nm M (Nm) =
F(N) r(m)
Pressio pii bar atli 1,02 atii = 1,02 kp/cm?
(Sobrepresséo) =1 bar = 750 torr
Velocidade n min

5871 977 002
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SERVICE

MANUAL DE REPARACAO

Off-Road Driveline
Technology and Axle
Systems Division

BINARIOS DE APERTO PARA PARAFUSOS (IN Nm) DE ACORDO COM A NORMA ZF 148 |

Coeficiente de friccdo: i tot.= 0,12 para parafusos e porcas sem trabalho, assim como porcas

fosfatadas. Aperte manualmente!

Utilize os binarios de aperto da tabela abaixo, excepto se indicado em contrario:

Rosca DIN 13 Norma 1SO métrica, pagina 13

Tamanho 8,8 10,9 12,9
M4 2,8 4,1 4,8
M5 55 81 9,5
M6 9,5 14 16,5
M7 15 23 28
M8 23 34 40
M10 46 68 79
M12 79 115 135
M14 125 185 215
M16 195 280 330
M18 280 390 460
M20 390 560 650
M22 530 750 880
M24 670 960 1100
M27 1000 1400 1650
M30 1350 1900 2250
M33 1850 2600 3000
M36 2350 3300 3900
M39 3000 4300 5100
Rosca fina DIN 13 Norma ISO métrica, pagina 13
Tamanho 8,8 10,9 12,9
M8x1 24 36 43
MO9x1 36 53 62
M10x1 52 76 89
M 10x 1,25 49 72 84
M 12x 1,25 87 125 150
M12x15 83 120 145
M 14x 1,5 135 200 235
M 16x 15 205 300 360
M 18x 1,5 310 440 520
M 18 x 2 290 420 490
M 20x 1,5 430 620 720
M22x 15 580 820 960
M 24x 15 760 1100 1250
M 24 x 2 730 1050 1200
M27x15 1100 1600 1850
M 27 x 2 1050 1500 1800
M 30x15 1550 2200 2550
M 30x 2 1500 2100 2500
M33x 1,5 2050 2900 3400
M 33x 2 2000 2800 3300
M 36x1,5 2700 3800 4450
M 36x 3 2500 3500 4100
M39x15 3450 4900 5700
M 39x 3 3200 4600 5300

5871 977 002
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MANUAL DE REPARACAO Toahmolony nd Al
Systems Division

Figural

Figura2

Figura4

5871 977 002

TRANSMISSAO DO TRACTOR
ECCOM 1.5

Monte a transmisso do tractor ECCOM 1.5 (sem eixo traseiro)
no tractor.

S) Tractor 5870 350 000
(

S) Suporte 5870 350 117
(S) Sup

1. Desmontagem de componentes

1.1 Desmontagem do bloco de controlo da embraiagem

Desaperte 0 buj&o roscado (ver seta) e drene o dleo.
Desaperte os parafusos cilindricos e retire atampa com vedante.

(S) Chave de caixa TX-27 5873 042 002

Separe as ligagdes das fichas das vl vul as solendides e dos
controladores de pressao.

Retire o sensor de temperatura (ver seta) forado orificio.

Desaperte os dois parafusos cilindricos e substitua-os por dois
parafusos de gjuste (S).

Desaperte os restantes parafusos cilindricos.

(S) Parafusos de gjuste 5870 204 070
(S) Chave de caixa TX-27 5873 042 002

11




:—__ MANUAL DE REPARACAO Teshmology and Axie
SERVICE Systems Division

Figura5

Figura6

Figura7

Figura8

5871 977 002

Retire o vedante e o bloco de controlo da embraiagem.

Desaparte ambos os parafusos cilindricos (ver setas).
Retire a placa de canais libertada e o vedante.

(S) Chave de caixa TX-27 5873 042 002

Se for necessario, retire os parafusos (ver setas) da placade
canais.

Desaperte o parafuso cilindrico, retire a placa de fixag8o e retire
o controlador de pressdo do orificio.

12




MANUAL DE REPARACAO Toahmolony nd Al
Systems Division

Desaperte o parafuso cilindrico, retire aplacade fixagdo ea
vélvula solendide do orificio.

(@ As valvulas solenoides estdo pré-carregadas com molas!

Né&o desmonte a unidade de controlo hidraulico, esta unidade
esta disponivel como componente!

Figura9

5871 977 002 1/3
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MANUAL DE REPARACAO Toahmolony nd Al
Systems Division

Figura 10

1.2 Desmontar bloco de controlo do sistema

Figurall

Q.

Figura13

5871 977 002

Desaperte a caixa do filtro.

Retire ofiltro dacaixae o O-ring (ver seta).

Retire os interruptores de pressao (2x).

Desaperte os dois parafusos cilindricos e substitua-os por dois
parafusos de gjuste (S).

Desaperte os restantes parafusos cilindricos.

(S) Parafusos de gjuste 5870 204 070
(S) Chave de caixa TX-27 5873 042 002
1/4




MANUAL DE REPARACAO Toahmolony nd Al
Systems Division

Retire a placade canais e 0 vedante.

Figura 14

Retire a unidade de controlo e o vedante.

Né&o desmonte a unidade de controlo hidraulico, esta unidade
esta disponivel como componente!

Figura 15

5871 977 002 1/5




MANUAL DE REPARACAO Toahmolony nd Al
Systems Division

Figura 16

1.3 Desmontar bomba

Figura18

Figura19

5871 977 002

Desaperte 0 anel retentor (veio central).

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Desaperte os parafusos cilindricos.

Separe abomba da caixa intermédia com os parafusos
extractores (S).

(S) Parafusos extractores 5870 204 009

Desaperte 0 anel retentor e retire o rolamento de esferas do
orificio.

(S) Conjunto de dicates internos 5870 900 013

Efectue uma inspeccdo visual (marcas de desgaste)!

Se os sinais de desgaste graves estiverem a afectar o fluxo de
6leo ou e pressédo da bomba, tem de substituir a bomba de
pressdo de 6leo!

As pecas individuais ndo podem ser substituidas!

1/6



MANUAL DE REPARACAO Toahmolony nd Al
Systems Division

2. Separacdo das metades da transmissao

Desaperte o parafuso cilindrico e retire o sensor de velocidade da
caixaintermédia

Antes de separar as metades da caixa, & necessario
desmontar ambos os sensores de velocidade (figuras 1 e 3)
para evitar danos materiais e pessoais!

Separe atransmissdo do camido, rode-a 90° e coloque-a no chéo.

(S) Corrente de elevacéo 5870 281 047

Figura:

1= Caixaintermédia
2 = Caixada embraiagem

Figura2

Desaperte o parafuso cilindrico e retire 0 sensor de velocidade da
caixa daembraiagem.

Figura3

Fixe a caixa da embraiagem com o dispositivo de elevacdo (S) e

desaperte a junta roscada.
(S) Corrente de elevagéo 5870 281 047
(S) Selecgéo de parafusos de olhal 5870 204 002

Figura4

5871 977 002 2/1



MANUAL DE REPARACAO

Off-Road Driveline
Technology and Axle
Systems Division

Figura5

5871 977 002

(S) Martelo de pléstico

&= A engrenagem da roda frontal permanece na caixa

intermédia!

22

(S) Alavanca de montagem

Separe as metades da transmissdo com cuidado.

5870 345 036

@™ A desmontagem é mais complicada, porque as cavilhas de
encaixe ndo podem ser retiradas!

Ajuste o veio da engrenagem da roda frontal com batidas
ligeiras (na direccéo da seta) para evitar desvios!

5870 280 004




MANUAL DE REPARACAO Toahmolony nd Al
Systems Division

3. Desmontagem da caixa intermédia

Retire os vedantes e os anéis vedantes (4x, ver setas).

Figural

3.1 Desmontagem da transmissao das rodas frontais

Retire a engrenagem da roda frontal da caixa.

(S) Camisa de fixagéo 5873 001 048
(S) Suporte de elevacéo 5870 026 102

Figura2

Puxe o rolamento de rolos do veio.

(S) Camisa de fixagéo 5873 001 048
(S) Ferramenta béasica 5873 001 000

Figura3
Dobre as bragadeiras metdlicas (3x) abertas e retire a chapa de
proteccéo.
Retire os anéis rectangulares (2x, ver setas).

Figura4

5871 977 002 31
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MANUAL DE REPARACAO Toahmolony nd Al
Systems Division

Figura5

Puxe o rolamento de rolos cénico do veio.

(S) Camisa de fixagédo 5873 001 066
(S) Ferramenta bésica 5873 001 001

Puxe a embraiagem do veio e retire a chapa da proteccéo.

Figura6

Figura7

Utilize uma prensa para pré-carregar as molas concavas e
desengatar o freio.

(S) Pecade presséo 5870 100 069

Retire os discos soltos do suporte de discos.

Figura8

5871 977 002

Desaperte 0 anel retentor e retire o disco solto e os freios da

engrenagem.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015
3/2




MANUAL DE REPARACAO Toahmolony nd Al
Systems Division

Figura9

4

Pl
-
P
-
-

Figura 10

5871 977 002
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Pressione o émbolo uniformemente a partir da engrenagem
(sobre as cavilhas de press&o).

Desaperte ambos os anéis rectangulares (ver setas).
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MANUAL DE REPARACAO Toahmolony nd Al
Systems Division

Figurall

__—___‘_,_._’—"""—u'"\'

Figura12

Figural3

Figura 14

5871 977 002

3.2 Desmontagem da embraiagem KV/KR e da
engrenagem dupla

Fixe a camisa de fixagdo (S) com o suporte de elevagéo (S) no
anel interno do rolamento da embraiagem (KV/KR).

Retire aembraiagem (KV/KR) e aengrenagem dupla da caixa.

(S) Camisa de fixagéo 5873011014
(S) Suporte de elevacéo 5870 026 102

Empurre os rolamentos de rol os da engrenagem dupla.

(S) Camisadefixacéo 5873 001 026
(S) Ferramenta bésica 5873 001 001

3.2.1 Desmontagem da embraiagem KV

Desengate 0 anel retentor eretire o cal¢o solto.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Puxe o rolamento de rolos cénico do veio oco.

(S) Camisa de fixacéo 5873011014
(S) Ferramenta bésica 5873 002 001

3/4




:—__ MANUAL DE REPARACAO Teshmology and Axie
SERVICE Systems Division

Empurre a engrenagem da polia de tenséo com o suporte de
discos e retire o rolamentos de rol os conico.

Retire o casquilho do espacejador.

(S) Extractor de trés bragos 5870971 003

Figura15
Se for necessario, empurre os anéis externos dos rolamentos da
engrenagem da polia de tensdo.

Figura 16
Retire o rolamento de rolos conico do veio oco eretire o calgo
existente na parte posterior.
(S) Camisa de fixagéo 5873011014
(S) Ferramenta basica 5873 001 001

Figural7

B/ $. = 1 Coloque o prato e os discos das molas com a prensa e desengate
= 'S 7 0 anel de aperto.

(S) Pecade pressdo 5870 100 069

Figura 18
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Figura19

(S) Pecade presséo

Figura 20

Figura2l

Figura22

5871 977 002 3/6

(S) Conjunto de alicates externos

Desengate 0 anel retentor e 0 anel de aperto.

Retire o prato e o conjunto de discos do suporte de discos.

Cologue o anel do émbolo e as molas de pressdo com a prensa.

5870 100 069
5870 900 015

Retire 0 anel do émbolo e as pegas individuais soltas (molas de
pressdo e émbolo de alimentagdo de 6leo) do suporte de discos.

Retire a pega de pressdo e o émbolo do suporte de discos.
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Utilize uma prensa para pré-carregar o émbolo e as molas
cilindricas e desengate o anel de fixagao.

(S) Pecade presséo 5870 100 069

Separe a peca de pressdo do émbolo e retire amolacilindrica
solta

Figura23

3.2.2  Desmontagem da embraiagem KR

Desengate 0 anel retentor eretire o calgo solto.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura24

Puxe o rolamento de rolos do veio oco.

(S) Camisa de fixagéo 5873 001 020
(S) Ferramenta béasica 5873 001 001

Figura25
Empurre a engrenagem da polia de tenséo com o suporte de
discos e retire o rolamentos de rol os solto.
Retire o casquilho do espacejador.
(S) Extractor de trés bragos 5870 971 003
Figura 26
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Figura 28

Figura29

Figura 30

5871 977 002

Puxe o rolamento de rolos cénico do veio tubular.

(S) Camisa de fixagédo 5873 001 020
(S) Ferramenta bésica 5873 001 001

Coloque o prato e as anilhas das molas com a prensa e desengate
o0 andl de aperto.

(S) Pecade pressdo 5870 100 069

Retire o prato e os discos do suporte de discos.

Cologue o anel do émbolo e as molas de pressdo com a prensa.

Desengate 0 anel retentor e 0 anel de aperto.

(S) Pecade pressdo 5870 100 069
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

3/8
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Figura31l

Figura 32

Figura33

Figura34

5871 977 002

Retire 0 anel do émbolo e as pegas individuais soltas (molas de
pressdo e émbolo de alimentagéo de 6leo) do suporte de discos.

Retire a pega de pressdo com o0 émbolo do suporte de discos.

Coloque 0 émbolo e amola cilindrica com a prensa e desengate
o0 anel defixacso.

(S) Pecade presséo 5870 100 069

Separe a pega de pressao do émbolo e retire amolacilindrica
solta.

Se for necessario, retire a camisa de agulhas do veio tubular.

(S) Extractor interno 5870 300 005
(S) Suporte do contador 5870 300 003
3/9
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Desengate 0 anel de fixacdo e retire o veio tubular do suporte de
discos.

5871 977 002 3/10
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Desmontagem da engrenagem de saida

3.3
Rode a caixa 90° eretire 0 sensor de velocidade (ver seta).

Figura 36
Desaperte a porca ranhurada e retire o elemento de fixagdo solto

da engrenagem de saida.

Apoie a engrenagem de saida e desaperte a porca ranhurada.

P o
:: I (S) Chave de porcas ranhuradas 5870 401 144
3

Desaperte a porca ranhurada e retire o calco.

Figura 38
Utilize um extractor de dois bragos (S) pararetirar a engrenagem
de saida ou do rolamento.

(S) Extractor de dois bragos 5870 970 007

Tenha atengdo as pecas individuais soltas (engrenagem de
saida, engrenagem de dentes direitos, casquilho do
espacejador e rolamento de rolos)!

Figura39
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:—__ MANUAL DE REPARACAO Teshmology and Axie
SERVICE Systems Division

Figura 40

Figura4l

Figura42

5871 977 002

Desengate 0 anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Puxe o rolamento de rolos da engrenagem de saida.

(S) Camisadefixacéo 5873 001 037
(S) Ferramenta bésica 5873 001 000

Utilize um percutor (S) pararetirar o anel externo do rolamento
do orificio da caixa

(S) Percutor 5870 650 004

3/12




:—__ MANUAL DE REPARACAO Teshmology and Axie
SERVICE Systems Division

3.4 Desmontagem do veio de entrada (unidade

hidrostatica)

Retire o veio tubular do veio de saida (engrenagem de dentes
direitos).

Desengate 0 anel retentor.

(S) Conjunto de alicates internos 5870900 013

Retire a engrenagem de dentes direitos e o rolamento de esferas
da caixa.

Desengate 0 anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura 46

5871 977 002 3/13
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direitos.

caixa.

(S) Extractor interno
(S) Suporte do contador

3/14

Pressione o rolamento de esferas da engrenagem de dentes

Sefor necess&rio, retire acamisa de agulhas do orificio da

5870 300 005
5870 300 003
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Figura51

Figura 52

5871 977 002

35 Desmontagem do veio central (embraiagem KV/KR)

Desaperte e retire os anéis rectangul ares (6x).

Desengate 0 anel retentor.

(S) Conjunto de alicates internos 5870900 013

Retire o veio central da caixa.

Retire os anéis rectangulares (4x, ver setas).

3/15
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3.6 Desmontagem da engrenagem intermédia

Desengate 0 anel retentor eretire o cal¢o.

(S) Conjunto de alicates internos 5870 900 013

Retire o eixo do orificio da caixa.

(S) Extractor 5870 650 015
(S) Suporte do contador 5870 300 003

Retire a engrenagem intermeédia da caixa.

@™ Tenha atencdo ao rolamento de rolos solto!

Retire os anéis externos do rolamento (5x) dos orificios da caixa.

(S) Percutor 5870 650 004

5871 977 002 3/16
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solto da caixa.

Figura57

Figura58

5871 977 002

Retire os bujdes roscados.

3/17

Desaperte os parafusos sextavados e retire o filtro de sucgdo




MANUAL DE REPARACAO Toahmolony nd Al
Systems Division

4. Desmontagem da caixa da embraiagem

4.1 Desmontagem do travdo multidiscos (BG)

Retire todos os grampos dos tubos e separe as ligagdes das fichas
(cablagem eléctrica/unidade hidrostéatica).

&> Marque ambas as ligagdes das fichas (ajuda na montagem /
garantia de funcionamento correcto)!

Utilize um percutor (S) pararetirar as cavilhas cilindricas dos
orificios das tampas.

(S) Percutor 5870 650 001

Desaperte os parafusos da tampa e retire o travao completo
(BG).

@ Tenha cuidado com a possivel libertagao do anel vedante!

Localize 0 andl de tensdo (S), alinhe radialmente e rode os
parafusos cilindricos (4x).

(S) Anel detensdo 5870 654 032
Durante esta operacao, o anel de fixacao esta com os quatro

parafusos cilindricos (através dos orificios do prato) na
ranhura circular da tampa até obter contacto.

Figura4

5871 977 002 41
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Figura5

Figura6

Figura7

Figura8

5871 977 002

Puxe 0 anel detensdo (S) com o prato da tampa e retire as pecas
individuais soltas.

Retire 0 anel vedante (ver seta).

Utilize a prensa para pré-carregar a mola concova e desaperte o
andl retentor.

(S) Casquilho de pressdo 5870 506 163

Pressione 0 émbolo da tampa com ar comprimido.

Force ambos os anéis externos do rolamento e retire os calgos
existentes por tras.

4/2
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A

Fi gra 9

Figurall

Figura12

5871 977 002

4.2 Desmontagem da engrenagem do selector de tambor
(transmissdo planetéaria)

Levante a engrenagem do selector de tambor da caixa da
embraiagem.

(S) Seleccéo de pernos de anilha 5870 204 002

Retire o calco (folga axial — engrenagem do selector de tambor).

4.2.1  Desmontagem da cremalheira circular P4/BG

Retire acremalheiracircular (P4/BG).

Desengate 0 anel de fixagdo e retire o suporte da cremalheira
circular solto da cremalheiracircular.

4/3
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Figura 14

Figura15

Figura 16

5871 977 002

Desengate 0 anel de fixago e retire o rolamento de esferas.

4.2.2  Desmontagem da embraiagem K3/K4

Levante a transmissdo planetéria P4 com as embraiagens K3/K4
do tubo estriado.

Desengate 0 anel de fixagéo.

Retire o prato e os discos do suporte planetario.

Desengate 0 anel de fixagéo e retire a placa de fixagdo solta.

4/4
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Figural7

Figura 18

Figura19

Figura 20

5871 977 002

Desengate 0 anel de fixagéo.

Retire o prato e os discos do suporte planetario.

Utilize uma prensa para pré-carregar o émbolo e as molas
cdncavas e desaperte 0 anel retentor.

(S) Pecade pressdo 5870 100 069
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Retire o émbolo do cilindro.

Desengate 0 anel de fixagéo.

Retire as molas concovas e as cavilhas de pressio.
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Retire o émbolo do cilindro.

Figura2l

Apoie o suporte planetario no cilindro.

Pré-carregue o suporte planetario com a prensa e desengate 0
anel de fixacso.

(S) Blocos solendides 5870 450 003

Figura22

Separe o suporte planetério do cilindro eretire as pegas
individuais soltas.

Figura23

Retire o émbolo do suporte planetario.

Figura24

5871 977 002 416
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Figura 26

Figura27

n

Figura 28

5871 977 002

4.2.3 Desmontagem da transmissao planetaria P4

Retire a cavilha ranhurada.

Retire a cavilha planetaria do suporte planetério e as pegas
individuais soltas.

Introduza o suporte do émbolo no suporte planetério até obter
contacto.

Desengate 0 anel de fixac&o daranhuracircular do suporte do
émbolo.

a7
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Figura29

Figura 30

Figura3l

Figura 32

5871 977 002

Retire o suporte do émbolo do suporte planetério.

(S) Extractor interno 5870 300 017
(S) Suporte do contador 5870 300 003

Retire 0 anel de fixagdo (Figura 28) do suporte planetario.

Retire o carreto central com o rolamento de esferas e o
rolamento de agulha axial existentes por tras do suporte
planetario.

Pressione o rolamento de esferas do carreto central.

(S) Blocos solendides 5870 450 003

4.2.4  Desmontagem do veio central

Retire os anéis rectangulares (3).

4/8
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Figura33

Figura34

Figura 35

Figura 36

5871 977 002

Retire o veio central da engrenagem do selector de tambor e
retire todos os anéis rectangulares.

Desaperte o anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Pressione o rolamento de esferas do veio central.

Retire a engrenagem de dentes direitos.

4/9
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4.2.5 Desmontagem da embraiagem K1/K2

Desengate 0 anel de fixagao.

Retire o suporte de discos K3 com uma alavanca a partir do tubo
estriado.

(S) Barrade deslocacéo 5870 345 071

Figura 38

Levante a embraiagem K1/K 2 do tubo estriado.

Figura39

Retire aanilhaaxial e o rolamento de agulha axial.

Figura 40

5871 977 002 4/10
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Figura4l

Figura42

Figura43

Figura44

5871 977 002

Desengate 0 anel de fixagéo.

Retire o prato e os discos do cilindro.

Localize o andl de fixagdo (S), alinhe radialmente e rode os
parafusos cilindricos (4x).

(S) Anel detensdo 5870 654 032
Durante esta operacao, o anel de fixacao esta com os quatro

parafusos cilindricos (através dos orificios do prato) na
ranhura circular da tampa até obter contacto.

Puxe o anel detensdo (S) com o prato do cilindro eretire as
pecas individuais soltas.

Utilize uma prensa para pré-carregar o émbolo e as molas
cdncavas e desaperte 0 anel retentor.

(S) Pecade pressdo 5870 100 069
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Figura 45

Figura 46

Figura47

Figura 48

5871 977 002

Retire o émbolo, as molas concovas e os cavilhas de pressdo do
cilindro.

Retire o émbolo do cilindro.

Utilize uma prensa para pré-carregar o cilindro e desengate o
anel defixacso.

(S) Blocos solentides 5870 450 003

Separe o cilindro eretire as pegas individuais soltas.

4/12




MANUAL

DE REPARACAO Toahmolony nd Al
Systems Division

Figura49

Figura50

Figura51

Figura52

5871 977 002

Retire o émbolo do cilindro.

4.2.6  Desmontagem da transmissao planetaria P3

Retire o suporte de discos K2 do carreto central.

Levante o suporte de discos K1 e atransmissdo planetéria P3 do
tubo estriado.

Desaperte o anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

4/13
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Desengate 0 anel de fixagéo.

Pressione o suporte de discos do carreto central.

~ : —
I -’W.'a?-?-*"ﬁr‘-

Figura54

Pressione o rolamento de esferas do carreto central.

Figura 55

Retire o suporte de discos com a cremalheira circular do suporte
planetario.

Figura 56

5871 977 002 4/14
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Figura57

Figura58

Figura59

Figura 60

5871 977 002

Retire a cavilharanhurada.

Retire a cavilha e as pegasindividuais soltas.

Retire o rolamento de esferas do suporte planetério.

4.2.7 Desmontagem da transmissao planetaria P2

Retire o carreto central do suporte planetério P2.

Retire as anilhas axiais (2x) e a caixa de agulhas axiais (ver
seta).

4/15
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Retire acremalheiracircular P2 do tubo estriado.

? Desengate 0 anel de fixacdo e levante o suporte planetério solto
P2 com acremalheiracircular P1 do tubo estriado.

Figura 62

Retire a cavilha ranhurada.

Figura63

Retire o parafuso e as pecas individuais soltas.

Figura 64
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Figura 65

Figura 66

Figura67

Figura 68

5871 977 002

Desengate 0 anel de fixacdo e separe 0 suporte planetério da
cremalheiracircular.

4.2.8  Desmontagem da transmissao planetaria P1

Retire as anilhas axiais (2x) e a caixa de agulhas axiais
(ver seta).

Desengate 0 anel de fixagdo e o suporte planetario solto P1 do
tubo estriado.

Retire a cavilharanhurada.

417
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Retire o parafuso e as pecas individuais soltas.

Retire o carreto central com a camisa de agulhas do suporte
planetario.

Retire as anilhas axiais (2x) e a caixa de agulhas axiais.

(S) Extractor interno 5870 300 017
(S) Suporte do contador 5870 300 003

Retire o rolamento de esferas (engrenagem de dentes direitos do
rolamento/engrenagem do selector do tambor).

(S) Extractor de trés bragos 5870 971 002

Figura7l

5871 977 002
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4.3 Desmontagem da unidade hidrostatica

Desaperte as mangueiras (2x, ver setas).

Desaperte os parafusos sextavados (3x).

Fi

Utilize o dispositivo de elevacdo (S) pararetirar a unidade
hidrostética da caixa.

(S) Seleccdo de pernosde anilha 5870 204 002

Desaperte as juntas roscadas e retire as mangueiras.

Figura 75
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Desaperte as juntas roscadas.

Figura76

Introduza o parafuso sextavado (S) no rolamento de borracha e
monte a camisa (S) até obter contacto.

(S) Camisa de pressdo 5870 100 065

Figura77

Desaparafuse a porca sextavada e puxe o rolamento de borracha
com o acessorio do orificio.

(S) Camisa de pressao 5870 100 065
N&o desmonte a unidade hidrostatica!

A unidade hidrostéatica s6 esta disponivel como componente
(unidade)!

Figura78

Desaperte ajuntaroscada (seta 1) e o filtro (seta 2).
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Desaperte o anel retentor.

Retire a engrenagem de dentes direitos com o rolamento de
esferas do orificio da caixa

(S) Extractor interno 5870 300 004
(S) Suporte do contador 5870 300 003

Apoie a engrenagem de dentes direitos e utilize o extractor de
dois bragos (S) pararetirar o rolamento de esferas.

(S) Extractor de dois bracos 5870 970 003

Retire a engrenagem de dentes direitos da caixa.

Desaperte 0 V-ring eretire o veio solto da engrenagem de dentes
direitos.

Figura 83
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Utilize o extractor de dois bracos (S) pararetirar o rolamento de
esferas da engrenagem de dentes direitos.

o=

(S) Extractor de dois bragos 5870 970 003

Figura84

Desaperte os parafusos cilindricos, retire o dispositivo de fixagéo
e acablagem dacaixa.

Figura 85

Retire 0 anel externo do rolamento (transmissdo das rodas
frontais) do orificio da caixaeretire o cal¢o.

e

Figura 86

Desaperte 0 anel retentor e retire o anel vedante do veio do
orificio dacaixa

(S) Conjunto de dicatesinternos 5870 900 013

F)

Figra 87
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Figura 88
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Retire os bujdes roscados.
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Figural

Figura2

Figura4
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5. Montagem da caixa da embraiagem

Monte as tampas (3x, ver setas).

(S) Pungdo 5870 057 002
(S) Manipulo 5870 260 002

(@ Utilize a puncdo especificada (S) para garantir a posicao de
instalacdo exacta das tampas!

Humidifique a superficie de contacto da tampa com Loctite
(Tipo n°: 649)!

Monte as esferas com 12,70 mm de diémetro (4x, ver setas).

Monte a tampa.
(S) Puncéo 5870 057 002
(S) Manipulo 5870 260 002

@ Utilize a puncdo especificada (S) para garantir a posicao de
instalacéo exacta da tampa!

Humidifique a superficie de contacto da tampa com Loctite

(Tipo n°: 649)!

Monte as esferas com 12,70 mm de diémetro (6x, ver setas).

Utilize uma pedra de afiar para retirar as rebarbas (depois
de introduzir as esferas nas superficies trabalhadas a
maquina)!
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Figura5

Figura6

\

Figura7

5871 977 002

Instale os bujdes com 0-rings ou anéis vedantes novos.

Bin&rio de aperto (M10X1) .....ccccevvevrvenenn Ma =20 Nm
Bin&rio de aperto (M14x1,5) .....cccccevvvenen Ma =25Nm
Bin&rio de aperto (M60X2) ........cceceevrvenen Ma =195 Nm

Monte as esferas com 12,70 mm de diémetro (4x, ver setas).

Monte as esferas com 12,70 mm de didmetro (seta 1) e o aperno
com rosca (seta 2).

Binério de aperto (M14/12.9) .......ccccceneee. Ma =33 Nm

& Humidifique a rosca do parafuso roscado com Loctite (Tipo

n°: 262)!
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Figura8

o

Figuré 1
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5.1 Montagem da unidade hidrostatica

Pressione o rolamento de rolos contra a engrenagem de dentes
direitos até obter contacto.

Introduza o veio na engrenagem de dentes direitos e fixe-o com
um V-ring.

Introduza a engrenagem de dentes direitos pré-montada (ver
seta) na caixa até obter contacto com o orificio da caixa.

Introduza o rolamento de esferas no orificio da caixa

Utilize uma punc&o para colocar o rolamento de esferas ou o
anel interno do rolamento na posi¢&o de contacto com a
engrenagem de dentes direitos.

(S) Camisa 5870 506 130
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Fixe o rolamento de esferas ou a engrenagem de dentes com um
andl retentor.

(S) Conjunto de dlicatesinternos 5870 900 013

Instale o filtro com O-rings novos.

Bin&rio de aperto .......cccecvveveeevnenieiesiens Ma =80Nm

Instale 0 encaixe com O-rings Novos.

Binario de aperto .......ccoevevveeeeceecere e, Ma =50Nm

Introduza o rolamento de borracha (seta 1) sobre o parafuso
sextavado (S).

Introduza o parafuso sextavado (S) no orificio da unidade
hidrostética e instale a camisa (seta 2).

(S) Camisa de pressao 5870 100 065

@™ Lubrifique o orificio de localizagdo antes da montagem!

Figura 15
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Figura 16

Figural7

N
uxu

Figura18

Figura19
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Aparafuse a porca sextavada e utilize um acessorio parainstalar
o rolamento de borracha no orificio.

(S) Camisa de pressdo 5870 100 065

(@ Observe a dimenséo de instalagao especificada abaixo!

Mecga a dimensdo dainstalagdo 3,50 £0,3 mm (ver também
esquemas seguintes) no lado do motor.

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Comentério do esquema:

1 = Unidade hidrostética
2 = Rolamento de borracha
X = Dimensdo dainstalacdo 3,50 £0,3 mm

Monte a junta roscada (tubo de ligac&o/mangueira).

Bin&rio de aperto ........ccceevvevvecenenieesieens Ma =120 Nm
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Figura2l

Figura 22

Figura23
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Monte o tubo (largura 27).

Bin&rio de aperto .......cccocevvvvceneniniesen, Ma =74 Nm

Monte a junta roscada (tubo de ligac&o/mangueira).

Bin&rio de aperto .......cccecvveveeevnenieiesiens Ma =50Nm
Monte o tubo.
Binario de aperto .......ccoevevveeeeceecere e, Ma=45Nm

Lubrifique o O-ring (ver seta) e introduza-o naranhura circular.

(S) Chave de caixa 5870 656 074

Introduza a unidade hidrostética pré-montada na caixa da
embraiagem.

(S) Selecgéo de parafusosde olhal 5870 204 002
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Figura 26

| = .:"';* 4
Figura27
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Fixe a unidade hidrostética com discos e parafusos sextavados.

Binério de aperto (M12/10,9) .......ccccevneee. Ma =115Nm
Fixe os tubos.

Binario de aperto (1) ....ccccoeeevereeenerircnenns Ma =45 Nm
Biné&rio de aperto (2) ....cccovevevrienieenieens Ma =60 Nm

Aplique massa lubrificante para fixar o vedante (ver seta) a
caixa

Introduza a cablagem el éctrica na caixa.

@& Certifique-se de que a posicdo dos dois 0-rings esta correcta!
Antes de reinstalar a transmissdo, tem de efectuar uma

inspeccao visual a cablagem eléctrica (para verificar
potenciais danos)!

Introduza o dispositivo de fixag&o e fixe-o com parafusos
cilindricos.

Bin&rio de aperto .......cccccvvevvceneniniesienn Ma=95Nm
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Figura28

Figura29

Figura 30

Figura31
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5.2 Montagem da engrenagem do selector de tambor
(transmissdo_planetaria)

5.2.1 Montagem da transmisséo planetaria P1

Posicione o rolamento de agulha axia entre as duas anilhas
axiais e fixe-os com massa |ubrificante no suporte planetério.

Fixe as anilhas de impulso superiores e inferiores com massa
[ubrificante no suporte planetario.

Tenha atencgdo a posicao de instalacao, coloque a paragem de
torcdo (grampo de fixacao) no orificio de fixacao
correspondente!

Instale a caixa de agulhas na engrenagem planetéria.

Introduza a engrenagem planetéria, i.e., entre as duas anilhas de
impul so.

Vede o orificio de 6leo da cavilha planetéria com uma cavilha
roscada.

Bin&rio de aperto .......cccocevevrieneniniesen Ma =18 Nm

Humidifique a rosca da cavilha roscada com Loctite (Tipo
n°: 262)!
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Figura 33

70 5

Figura34

Figura

5871 977 002

Alinhe a engrenagem planetéria e as anilhas de impulso
centricamente e fixe-as com as cavilhas planetérias.

Verifique se os orificios de localizacdo da cavilha planetaria
(através do orificio — ndo orificio de alimentacgéo de
oleo/lubrificagéo) e o suporte planetario (ver setas) estao
alinhados correctamente!

Fixe as cavilhas planetérias com uma cavilha ranhurada.

Fixe a cavilharanhurada através da indentacdo da placa de
fixacao.

Aquecao carreto central a 120 +20° C e pressione o casquilho
paraa posi¢éo de instalacéo.

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagdo, monte o casquilho
com o encaixe virado para baixo!

Humidifique o didametro exterior do casquilho com Loctite
(Tipo n°: 648)!
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Figura 36

Figura 37

Figura38

Figura39
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Introduza o carreto central no suporte planetario.

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagdo, consulte a figura!

Coloque a camisa de agulhas no suporte planetério.

(S) Puncéio 5870 048 296

Utilize a puncao especificada (S) para garantir a posicao de
instalacdo exacta da camisa de agulhas!

Instale o suporte planetério pré-montado P1 no tubo estriado até
obter contacto.

Fixe o suporte planetério com um anel de fixagao.
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Figura 40

Figura4l

Figura42

Figura43
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Introduza a anilha axial e o rolamento de agulha axial (ver seta)
no suporte planetério.

5.2.2 Montagem da transmissdo planetaria P2

Introduza as esferas (4x, ver setas) no suporte planetario P1 e
fixe-os com dois pungdes de bico.

Introduza o suporte planetério P2 na engrenagem circular P1
efixe-os com um anel de fixacao.

Fixe as anilhas de impul so superiores e inferiores com massa
lubrificante no suporte planetério.

Tenha atenc¢do a posicao de instalacéo, coloque a paragem de
torcdo (grampo de fixacao) no orificio de fixacao
correspondente!

Introduza a caixa de agulhas na engrenagem planetaria.

Introduza a engrenagem planetéria, i.e., entre as duas anilhas de
impul so.
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Figura 45

Figura 46

Figura47
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Alinhe a engrenagem planetéria e as anilhas de impulso
centricamente e fixe-as com as cavilhas planetérias.

Verifique se os orificios de localizacdo da cavilha planetaria
(através do orificio — ndo orificio de alimentacgéo de
oleo/lubrificagéo) e o suporte planetario (ver setas) estdo
alinhados correctamente!

Fixe a cavilha planetéria com uma cavilha ranhurada.

Fixe a cavilharanhurada através da indentacdo da placa de
fixacao.

Introduza o suporte planetério pré-montado P2 no tubo estriado
até obter contacto.
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Figura48

Figura49

Figura50

contacto.

Figura51
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planetario)!
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Fixe o suporte planetario com um anel de fixagao.

Posicione o rolamento de agulha axial entre as duas anilhas
axiais e introduza-0s no suporte planetério (ver seta).

Introduza a engrenagem circular P2 no tubo estriado até obter

Introduza o carreto central (ver seta) no suporte planetario.

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagdo, monte o casquilho
com o encaixe virado (para baixo) para o suporte
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Figura 52

Figura53 ‘

Figura54

Figura55
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5.2.3 Montagem da transmissao planetaria P3

Aquegao carreto central a 120 +20° C e pressione 0s casquilhos
de ambos os lados para a posi¢éo de instalacéo.

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagdo, monte os casquilhos
com o encaixe virado para baixo!

Humidifigue o didmetro exterior dos casquilhos com Loctite
(Tipo n°: 648)!

Pressione o rolamento de rolos contra o carreto central até obter
contacto.

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagdo, consulte a figura!

Apoie o suporte planetario P3 e introduza o carreto central pré-
montado até obter contacto.

(S) Blocos solentides 5870 450 003

Encaixe o anel retentor naranhuracircular da cremalheira
circular.
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Figura 56

Figura57

Figura58

Figura59
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Fixe as placas de impulso superiores e inferiores com massa
[ubrificante no suporte planetario.

Tenha atencdo a posicao de instalacao, coloque a paragem de
torgéo (grampo de fixacdo) no orificio de fixacdo
correspondente!

Introduza a caixa dos rolos na engrenagem planetéria.

Introduza a engrenagem planetéria, i.e., entre as duas anilhas de
impulso.

Vede o orificio de éleo da cavilha planetaria com uma cavilha
roscada.

Binario de aperto .......cccccceveeeeivienieeeenn, Ma =4,2Nm

Humidifique a rosca da cavilha roscada com Loctite (Tipo
n°: 262)!

Alinhe a engrenagem planetéria e as anilhas de impulso
centricamente e fixe-as com as cavilhas planetérias.

Verifique se os orificios de localizacdo da cavilha planetaria
(através do orificio — ndo orificio de alimentacgéo de 6leo) e 0
suporte planetario (ver setas) estdo alinhados correctamente!
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Figura 60

Figura 61

Figura 62

Figura 63
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Fixe os cavilhas planetérias com uma cavilha ranhurada.

Fixe a cavilharanhurada através da indentacdo da placa de
fixacao.

Introduza o anel de fixac&o na ranhura de seguranga do suporte
de discosK1.

Pressione o anel de fixagdo com uma chave de parafusos contraa
ranhura de seguranca do suporte de discos K1 e da engrenagem
circular P3.

Tenha aten¢do ao posicionamento da cremalheira circular,
tem de ser audivel quando o anel de fixagdo engrenar na
ranhura circular da cremalheira circular!
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Figura 64

Figura 65

Figura 66

Figura 67
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Introduza o rolamento de rolos no suporte de discos até obter
contacto e fixe-o com um anel de fixago.

Aquega o anel interno do rolamento e introduza o suporte de
discos pré-montados até obter contacto com a engrenagem
planetéria P3.

Introduza o suporte planetéario pré-montado P3 no tubo estriado
até obter contacto.

Introduza o suporte de discos até obter contacto com o carreto
central.
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Figura 68

Figura69

Figura70

Figura71
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Introduza a anilha axial e o rolamento de agulha axial (ver seta)
no suporte de discos.

5.2.4 Montagem da embraiagem K1/K2

Aquecao cilindro para 120 +20° C e pressione o casquilho.
(S) Mandril de gjuste forgado 5870 506 167

(@™ A utilizacdo da puncao especificada (S) garante a posicao de
instalagéo correcta do casquilho!

Humidifique o diametro exterior do casquilho com Loctite
(tipo n°: 648)!

Monte a cavilha roscada.

Binario de aperto (M8) .....ccecvevevvereveennn, Ma =18 Nm

& Humidique a rosca com Loctite (tipo n°: 262)!

Lubrifique o O-ring (ver seta) e introduza-o naranhura circular.
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Figura72

Figura73

Figura74

Figura75
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Lubrifique os O-rings (2x, ver setas) e introduza-0s naranhura
circular do émbolo.

Introduza o énbolo até obter contacto com o cilindro.

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagdo, consulte a figura!

Lubrifique o O-ring (ver seta) e introduza-o naranhura circular
do cilindro.

Introduza a mola céncava e monte as cavilhas de press&o (8x).

Apoie o cilindro (ver figura) e monte o suporte da embraiagem
(cilindro).

(S) Blocos solendides 5870 450 003
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Utilize a prensa para pré-carregar o cilindro e as molas concavas
e engate o anel de fixag8o naranhuracircular.

Figura76

Lubrifique os O-rings (2x, ver setas) e introduza-0s naranhura
circular do émbolo.

Figura77

Introduza o émbolo no cilindro até obter contacto.

| @™ Tenha atencdo a posicéo de instalacdo, consulte a figural!

Figura78

Coloque ambas as molas concavas e monte as cavilhas de
pressao (8x).

(@ Utilize borracha para fixar as cavilhas de pressao para
montagem subsequente!

Figura79
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Figura 80

Figura 81

Figura82

Figura 83
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Introduza as molas concavas pré-montadas no cilindro.

Retire a borracha novamente.

Lubrifique os O-rings (2x, ver setas) e introduza-0s naranhura
circular do émbolo.

Monte o émbolo até obter contacto com o cilindro, instalando-o
sobre as cavilhas de pressdo.

| @™ Tenhaatencdo a posicao de instalagéo, consulte a figura!

Utilize uma prensa para pré-carregar o émbolo e as molas
cOncavas e monte o anel retentor.

(S) Pecade pressdo 5870 100 069
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

521




MANUAL DE REPARACAO Toamology and Axle
Systems Division

Monte os discos da embraiagem K2, comegando por um disco
exterior.

Tem de colocar os discos de revestimento e externos
alternadamente em camadas!

Coloque o niimero de discos indicado na lista de pegas
sobresselentes!

Figura 84

Instale o prato.

Figura 85

Fixe os discos com um anel de fixac8o (espessura recomendada
2,4 mm).

Figura 86

Definicdo dafolga 1,50 — 1,80 mm
(Figura 87 ... clculo do exemplo B)

Pressione os discos (para baixo) e megaadimensdo | daface
frontal do cilindro até a superficie do prato.

DIimeNS30 | EX. cevveveveeeeeteecee e 4,00 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Figura 87
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Figura 88

Figura89

Figura90

Figura9l
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Monte o prato até obter contacto com o anel de fixagéo
(pressionar para cima) e mega a dimenso 11.

Dimensdo Il ex. 2,40 mm

CALCULO DO EXEMPLO B:

Dimensdol ex. ........ ... 4,00 mm
Dimensdoll ex. ..................... - 240 mm
Diferenca = folga = 1,60 mm

No caso de desvio da folga especificada, é necessario corrigir
com um anel de fixagdo correspondente (figura 86)!

Monte os discos da embraiagem K1, comecando por um disco
interno.

Tem de colocar os discos de revestimento e internos
alternadamente em camadas!

Coloque o niimero de discos indicado na lista de pegas
sobresselentes!

Monte o anel de fixag&o (espessura recomendada 3,00 mm).

Pressione o anel de fixagdo com uma chave de parafusos contraa
ranhuracircular do cilindro e monte o prato.

Tenha atengdo a posicao do prato, tem de ser audivel quando
o0 anel de fixagéo engrenar na ranhura circular da posigéo
final!
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Definicdo dafolga 0,65 —1,10 mm
(Figura 92 ... céculo do exemplo C)

Pressione os discos (para baixo) e megaadimensdo | daface
frontal até a superficie do prato.

DIimMeNSA0 | EX. .eoovveveeeeeieeccee e 6,65 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Figura92

Monte o prato até obter contacto com o anel de fixagéo
(pressionar para cima) e mega a dimenso I1.

Dimensdoll ex. .........c.covvvvvnn... 5,85 mm

Céculo do exemplo C:

Dimensdol ex. ............cooounn.. 6,65 mm

Dimensdoll ex. ..................... - 585 mm

Diferenca = folga = 0,80 mm
Figura93 No caso de desvio da folga especificada, é necessario corrigir

com um anel de fixagdo correspondente (figura 90)!

Introduza a embraiagem pré-montada K 1/K2 no tubo estriado até
obter contacto.

Verifique se todos os discos de revestimento da embraiagem
K1 estdo alinhados correctamente com os dentes da
cremalheira circular e todos os discos de revestimento da
embraiagem K2 estéo alinhados correctamente com o
carreto central!

Figura94

Ve ) \ £ Introduza o suporte de discos K3 no tubo estriado até obter
\ contacto.

Figura 95
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Fixe o suporte de discos com um anel de fixagéo.

5.2.5  Montagem do veio central
Monte os bujdes (4x).
Figura97
. Adquega o rolamento de esferas e introduza até obter contacto
o com o veio central.
Figura 98
Utilize um anel retentor parafixar o rolamento de esferas.
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015
Figura99
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Introduza os anéis rectangulares (3x, ver setas) nas ranhuras
circulares e prenda-os.

(S) Instalador interno (@ 36 mm) 5870 651 080

@™ Aplique massa lubrificante e posicione os aneéis rectangulares
centricamente com o instalador interno (S)!

Figura 100

Monte a engrenagem de dentes direitos no lado dos dentes.

Figura 101
Apoie o tubo estriado e monte o veio central pré-montado.
Figura 102
Introduza os anéis rectangulares (5x, ver setas) nas ranhuras
circulares e prenda-os.
(S) Instalador interno (J 52 mm) 5870 651 079
@& Aplique massa lubrificante e posicione os aneéis rectangulares
centricamente com o instalador interno (S)!
Figura 103
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Figura 104

Figura 105

Figura 106

Figura 107
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Rode o tubo estriado 180°, mantendo a posi¢do de contacto entre
o veio central e a engrenagem de dentes direitos.

Introduza os anéi's rectangulares (3x, ver setas) nas ranhuras
circulares e prenda-0s.

(S) Instalador interno (& 36 mm) 5870 651 080

& Aplique massa lubrificante e posicione os anéis rectangulares
centricamente com o instalador interno (S)!

Verifique a dimensdo de referéncia = aprox. 32 mm (experiéncia
prética), daface frontal do tubo estriado até a face frontal do
cilindro (embraiagem K1/K2).

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Se montar correctamente as embraiagens e 0s suportes
planetarios, a dimenséo de referéncia é aprox. 32 mm
(experiéncia pratica)!

5.2.6 Montagem da transmissdo planetaria P4

Aquecao suporte planet&io para 120 +20° C e pressione o casguilho.
(S) Mandril de gjuste forcado 5870 506 167

@ Utilize a puncdo especificada (S) para garantir a posicao de
instalacéo exacta do casquilho!

Humidifigue o didmetro exterior do casquilho com Loctite
(tipo n°: 648)!

Monte a cavilha roscada.

Binério de aperto (M8) .......ccovvevrieinennae Ma =18 Nm

& Humidique a rosca com Loctite (tipo n°.: 262)!
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Figura 108

Figura 109

Figura110

Figura1ll
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Pressione o casquilho contra o carreto central.
(S) Mandril de gjuste forgado 5870 506 167

(@™ A utilizagdo da puncao especificada (S) garante a posicao de
instalagéo exacta do casquilho!

Humidifique o diametro exterior do casquilho com Loctite
(Tipo n°: 648)!

Pressione o rolamento de esferas até obter contacto.

Introduza a anilha axial e o rolamento de agulha axial no suporte
planetério.

Introduza o carreto central pré-montado no suporte planetario até
obter contacto.
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Cologue massa lubrificante no O-ring (ver seta) e introduza-o na
ranhura circular do suporte do émbolo.

Engate o0 anel de fixag&o naranhura circular superior.

Figura112

— Pressione o anel de fixagdo com uma chave de parafusos contraa
- ranhura circular até obter contacto e introduza o suporte do
émbolo no suporte planetério.

i

Figura113

Utilize a prensa para pressionar cuidadosamente o suporte do
émbolo contra o suporte planetério até ouvir o som de colocacdo
do anel defixacdo (figura112).

Certifique-se de que o suporte do émbolo n&o é demasiado
pressionado para evitar que o anel de fixagéo saia do suporte
planetario. Neste caso, seria necessario desmontar o suporte
do émbolo mais uma vez!

Figural1l4

Retire o suporte do émbolo do suporte planetério até obter
contacto com o anel de fixag&o.

(S) Extractor interno 5870 300 007
(S) Suporte do contador 5870 300 003

Figura115
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Figura116

Figura117

Figura118

Figura119
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Introduza os rol os de agulhas na engrenagem planetéria.
Fixe as anilhas de impulso superiores e inferiores com massa

[ubrificante no suporte planetario.

@ Verifique a posicdo de instalacao das anilhas de impulso!

Introduza a engrenagem planetaria no suporte planetario.

@ Verifique a posicao de instalacéo radial das anilhas de
impulso!

Monte a cavilha roscada.

Binario de aperto (M5) ....cccveveveevcveceenn, Ma =4,2Nm

& Humidifique a rosca com Loctite (tipo n°.: 262)!

Alinhe a engrenagem planetéria centricamente e fixe-a com as
cavilhas planetérias.

Verifique se os orificios de localizacdo da cavilha planetaria
(através do orificio — ndo orificio de alimentacgéo de 6leo) e 0
suporte planetario (ver setas) estdo alinhados correctamente!
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Fixe as cavilhas planetérias com uma cavilha ranhurada.

Figura 120

Fixe a cavilharanhurada através da indentacdo da placa de
fixacao.

Figura 121

5.2.7 Montagem da embraiagem K3/K4

Lubrifique o O-ring (ver seta) e introduza-o naranhura circular
do cilindro.

Figura 122

Introduza as molas cdncavas (2x) no cilindro e monte as cavilhas
de presséo (8x).

Figura 123

5871 977 002
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Lubrifique o O-ring (ver seta) e introduza-o na ranhura circular
do suporte planetario.

Figura 124

Lubrifique os O-rings (2x, ver setas) e introduza-0s naranhura
circular do émbolo.

Figura 125

Monte o0 émbolo até obter contacto com o suporte planetario.

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagao, consulte a figura!

Figura 126

P Apoieo cilindro (ver figura) e monte o suporte planetério.

(S) Blocos solenoides 5870 450 003

Figura 127
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Figura 128

circular do émbolo.

Figura 129

Figura 130

presséo (8x).

montagem subsequente!

Figura 131
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Utilize a prensa para pré-carregar o suporte planetario e as molas
cdncavas e engate 0 anel de fixagdo naranhuracircular.

Lubrifique os O-rings (2x, ver setas) e introduza-0s naranhura

Monte o émbolo até obter contacto com o cilindro.

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagao, consulte a figura!

Coloque ambas as molas concavas e monte as cavilhas de

(@ Utilize borracha para fixar as cavilhas de pressao para
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Figura 132

Figura 133

Figura 134

Figura 135
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Introduza as molas concavas pré-montadas no suporte planetério.

Retire a borracha novamente.

Fixe as molas concavas com um anel de fixagdo.

Lubrifique os O-rings (2x, ver setas) e introduza-os na ranhura
circular do émbolo.

Monte o émbolo até obter contacto com o cilindro, inserindo-o
sobre as cavilhas de presséo.

| @™ Tenhaatengdo a posicdo de instalacao, consulte a figura!
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Figura 136

Figura 137

Figura 138

Figura 139
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Utilize uma prensa para pré-carregar o émbolo e as molas
concavas e monte o0 anel retentor.

(S) Pecade pressdo 5870 100 069
(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

& Forca axial mé&xima de 350 - 400N autorizada!

Monte os discos da embraiagem K4, comegando por disco
exterior.

Tem de colocar os discos de revestimento e externos
alternadamente em camadas!

O nudmero de discos ¢ indicado na lista de pecas
sobresselentes!

Instale o prato.

Fixe os discos com um anel de fixag8o (espessura recomendada
2,4 mm).
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Figura 140

Figura 141

Figura 142
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Definicdo dafolga 1,50 — 1,80 mm
(Figura 140 ... célculo do exemplo D)

Pressione os discos (para baixo) e megaadimensdo | daface
frontal até a superficie do prato.

DIimensdo | €X. wocveeveveeeeei e 5,40 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Monte o prato até obter contacto com o anel de fixagéo
(pressionar para cima) e mega a dimenso 11.

Dimensdoll ex. .........c.oviviin.... 3,90 mm
CALCULO DO EXEMPLO D:

Dimensdol ex. .........coiiiiin.. 5,40 mm
Dimensdoll ex. ..................... —3,90 mm
Diferenca = folga = 1,50 mm

No caso de desvio da folga especificada, é necessario corrigir
com um anel de fixag&do correspondente (figura 139)!

Monte os discos da embraiagem K3, comegando por disco
exterior.

Tem de colocar os discos de revestimento e internos
alternadamente em camadas!

O nuamero de discos ¢ indicado na lista de pecas
sobresselentes!
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Instale o prato.

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagdo, consulte a figura!

Figura 143

Engate o anel de fixag8o (espessura recomendada 3,00 mm) na
ranhura circular do suporte planetario.

Figura 144

Introduza a placa de fixag&o no prato.

. @™ Tenha atencdo a posicdo de instalagao, consulte a figura!

Figura 145

Engate o anel de fixag&o naranhuracircular do prato.

Figura 146
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Figura 147

Figura 148

Figura 149
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Definicdo dafolga 1,70 — 2,00 mm
(Figura 147 ... Célculo do exemplo E)

Pressione os discos (para baixo) e megaadimensdo | daface
frontal do suporte planetério até a superficie do prato.

Dimensdol ex. ........ ... 3,00 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Monte o prato até obter contacto com o anel de fixagéo
(pressionar para cima) e mega a dimenso 11.

Dimensdoll ex. .........ccovivvun... 1,30 mm
CALCULO DO EXEMPLOE:

Dimensdol ex. ........ ... 3,00 mm
Dimensdoll ex. ............ ... ..... - 1,30 mm
Diferenca = Folga = 1,70 mm

No caso de desvio da folga especificada, & necessario corrigir
com um anel de fixag&do correspondente (figura 144)!

Monte a engrenagem planetéria P4 com as embraiagens K3/K4
(completa) até montar todos os discos de ambas as embraiagens.
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Figura 150

Figura 151

Figura 152

Figura 153
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Verifique a dimensdo de referéncia= aprox. 74 mm (experiéncia
prética) daface frontal do suporte planetéario P4 até aface
frontal do tubo estriado.

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

(@™ Se montar correctamente o suporte planetario e as
embraiagens K3/K4, a dimenséo de referéncia é aprox. 74
mm (experiéncia pratica)!

Introduza o anel de fixag&o naranhuracircular inferior do
carreto central até obter contacto.

Introduza o suporte do carreto central no carreto central até obter
contacto e utilize um anel de fixacdo parao fixar.

@ Tenha atengdo a posicdo de instalagdo, consulte a figura!

Introduza o rolamento de esferas no orificio do rolamento até
obter contacto e utilize um anel de fixagdo parao fixar.
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Figura 154

Introduza o rolamento de esferas (ver seta) até obter contacto
com o colar da caixa.

Figura 155

Introduza a engrenagem do selector do tambor com um
dispositivo de elevag&o na caixa da embraiagem.

(S) Seleccéo de pernos de anilha 5870 204 002

(& Tenha atencdo aos aneéis rectangulares — risco de danos!

Figura 156
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Figura 157

Figura 158

Figura 159

Figura 160
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5.3 Montagem do travao multidiscos (BG)

Monte a cavilha roscada.

Bin&iodeaperto(M8) ............ Ma =18 Nm

& Humidifique a rosca com Loctite (tipo n°.: 262)!

Lubrifique os O-rings (2x, ver setas) e introduza-0s naranhura
circular do émbolo.

Instale 0 énmbolo natampa e utilize a prensa para a introduzir
cuidadosamente até obter contacto.

@ Tenha atencdo a posicdo de instalagdo, consulte a figural

Coloque a mola concava.

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagdo, consulte a figura!
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Figura 162

Figura 163

Figura 164
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Utilize a prensa para pré-carregar a mola concava e introduza
ambas as metades do andl retentor naranhuracircular.

(S) Casquilho de pressao 5870 506 163

Monte os discos dos traves (BG), comecando por um disco
interno.

Tem de colocar os discos de revestimento e internos
alternadamente em camadas!

O numero de discos é indicado na lista de pecas
sobresselentes!

Monte o anel de fixag&o (espessura recomendada 2,70 mm).

Monte o anel de fixagdo com uma chave de parafusos naranhura
circular datampae instale o prato.

Verifique se o prato esta posicionado correctamente, tem de
ouvir o anel de fixagdo engrenar na ranhura circular do
prato!
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Figura 165

Figura 166

Figura 167

Figura 168
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Definicdo dafolga 2,00 — 2,45 mm
(Figura 165 ... célculo do exemplo F)

Mecaadimensdo | daface frontal datampa até a superficie do

prato.
Dimensdol ex. .......covviiiiiiinan., 2,60 mm
(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072

Monte o prato até obter contacto com o anel de fixagéo
(pressionar para cima) e mega a dimenso I1.

Dimensdoll ex. .........coviviin.n.. 0,60 mm
CALCULO DO EXEMPLOF:

Dimensdol ex. .........coiiiia... 2,60 mm
Dimensdoll ex. .................... - 0,60 mm
Diferenca = folga = 2,00 mm

@& No caso de desvio da folga especificada, € necessario corrigir
com um anel de fixag&o correspondente (figura 163)!

Aplique massa lubrificante parafixar o anel vedante (ver seta) na
tampa do travdo multidiscos.

Monte o travé@o de disco (completo) até obter contacto,
introduzindo todos os discos no carreto central.
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tampa.

Figura172

5871 977 002

5/44

Binario de aperto (M14/12,9)

Fixe atampa com as cavilhas cilindricas (2x).

Fixe atampa com parafusos sextavados.

Ma =215Nm

Ligue os dois buj6es (cablagem el éctrica/unidade hidrostatica).

@ Verifique a posicdo de instalagdo (curta/longa) e consulte as
instrucgdes de desmontagem (pégina 4/1, figura 1)!

Utilize os grampos dos cabos parafixar a cablagem eléctricaa
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6. Montagem da caixa intermédia

Figural

Figura4
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Instale os bujdes roscados com 0-rings e anéis vedantes novos.

Bin&rio de aperto (M14x1,5) .......... Ma =25Nm
Bin&rio de aperto (M16x1,5) .......... Ma =35Nm
Binario de aperto (M26x1,5) .......... Ma =80 Nm
Binario de aperto (M36x1,5) .......... Ma =130 Nm
Binério de aperto (M42x1,5) .......... Ma =160 Nm

Monte as esferas com 12,7 mm de didmetro (3x, ver setas).

Monte as esferas com 12,7 mm (3x, ver setas 1) e 15 mm de

diémetro (seta 2).

Monte a tampa (orificio).
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Figura5

Figura6
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(2x, ver setas).

Monte o orificio.

6/2

Bindriodeaperto...........

Monte as esferas com 12,7 mm (seta 1) e 15 mm de didmetro

& Humidifique a rosca do orificio com Loctite (Tipo n°: 262)!
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Figura8

Figura 10
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6.1 Montagem do veio de entrada (unidade hidrostatica)

Introduza a camisa de agulhas no orificio da caixa até obter
contacto.

Pressione o rolamento de rolos contra a engrenagem de dentes
direitos até obter contacto.

Fixe o rolamento de esferas com um anel retentor.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Introduza a engrenagem de dentes direitos pré-montada na caixa
e fixe-acom um anel retentor.

(S) Conjunto de dicatesinternos 5870 900 013
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6.2 Montagem da engrenagem intermédia

Introduza o anel externo do rolamento no orificio da caixa até
obter contacto.

Figurall

Pressione o rolamento de rolos contra o eixo até obter contacto.

A\
Figura12
Rode a caixa 90°.
Aquega o anel interno do rolamento e introduza-o na caixa.
(@~ Paraevitar o arrefecimento do anel interno do rolamento, &
necessario montar a engrenagem intermédia e introduzir o

eixo (Figura 14 e 15) imediatamente depois de instalar o anel
interno do rolamento aquecido!

Introduza a engrenagem intermédia na caixa.

Figura 14
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Fixe a engrenagem intermédia com o eixo pré-montado.

(@ Introduza o eixo no anel interno do rolamento (Figura 13)
até obter contacto e mantenha a posicao de contacto até o
anel interno do rolamento arrefecer.

Figural

Introduza o anel externo do rolamento no orificio da caixa até
obter contacto e introduza o cal¢o (recomendado ex. 1,75 mm).

(@ Quando reutilizar o calgo removido durante a desmontagem,
a experiéncia mostrou que a folga axial necessaria é obtida!

No entanto, é indispensavel verificar a folga axial
posteriormente!

Fixe o eixo com um andl retentor.

(S) Conjunto de alicatesinternos 5870 900 013

Verifique afolgaaxial do rolamento da engrenagem intermédia

0,00 ... 0,05 mm.
(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

@& No caso de desvio da folga axial especificada, € necessario
corrigir com um calgo correspondente (Figura 16)!

Figura 18
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Figura 20

Figura2l

Figura 2
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6.3 Montagem do veio central (embraiagem KV/KR)

Introduza o anel externo do rolamento (rolamento KV/KR) no
orificio da caixa até obter contacto.

(S) Pungdo 5870 058 083
(S) Manipulo 5870 260 002

Instale as cavilhas roscadas (3x) no veio central.

Bindriodeaperto................... Ma =15Nm

& Humidifigue a rosca com Loctite (tipo n°.: 262)!

Introduza os anéis rectangulares (4x) nas ranhuras circulares e
prenda-0s.

(S) Instalador interno 5870 651 093

& Aplique massa lubrificante e posicione os anéis rectangulares
centricamente com o instalador interno!

Monte a engrenagem de dentes direitos na caixa e introduza o
veio central pré-montado no orificio da caixa.

(@ Instale a engrenagem de dentes direitos introduzida
previamente!
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Figura23
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anel retentor.
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(S) Conjunto de dicatesinternos 5870 900 013

Fixe o veio central e a engrenagem de dentes direitos com um
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6.4 Montagem da engrenagem de saida

Aquega o orificio da caixa e introduza o casguilho super-
arrefecido até obter contacto.

&= Ajuste o casquilho depois do arrefecimento do orificio da
caixa!

Aquega o casquilho e introduza o anel externo do rolamento até

obter contacto.
(S) Pungdo 5870 058 078
(S) Manipulo 5870 260 002

igura 25

Introduza o anel externo do rolamento no orificio da caixa até

obter contacto.
(S) Puncéo 5870 058 083
(S) Manipulo 5870 260 002

Figura 26 ‘

Pressione 0 anel interno do rolamento contra a engrenagem de
saida até obter contacto.

.

Figura 27
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Engate o anel retentor naranhuracircular.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Monte a engrenagem de dentes direitos na caixa e introduza a
engrenagem de saida pré-montada.

Verifique a posicéo de instalagdo da engrenagem de dentes
direitos, tem de montar a engrenagem de dentes direitos com
a ranhura de seguranca da estria interna virada para a
engrenagem de saida (frente)!

Mantenha a posi¢éo de contacto da engrenagem de saida e
introduza o casguilho do espacejador até obter contacto com a
engrenagem de dentes direitos.

Monte o anel interno do rolamento agquecido (ver figura abaixo)
até obter a posicao de contacto.

Figura31
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Figura34

Figura35
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Definicdo do binario de rotacéo do rolamento da engrenagem de
saida0,5 ... 1,5 Nm (Figura 32 ... 34):

Introduza o calgo (recomendado, ex. s= 1,70 mm).

@~ Quando reutilizar o calgo removido durante a desmontagem,
a experiéncia mostrou que o binario de rotacdo necessario €
obtido!

No entanto, uma verifica¢do posterior do binario de rotacio
¢ absolutamente necessaria!

Apoie aengrenagem de saida, aperte a porca ranhurada
manual mente e aperte finalmente.

Bin&iodeaperto................... Ma =500 Nm

(S) Chavede porcasranhuradas 5870 401 144

Rode a engrenagem de saida varias vezes em ambas as
direc¢des durante o processo de aperto!

Verifique o binario derotagéo (0,5 ... 1,5 Nm).

(S) Chave dinamémetro 5870 203 030

No caso de rolamentos novos, tente atingir o valor superior
do binério de rotacéo!

No caso de desvio do binario de rotacéo especificado, é
necessario corrigir com um calgo correspondente (Figura 32)
de acordo com as seguintes especificacoes:

Binario de rotacao insuficiente — instalar anel do espacejador
mais fino

Binario de rotagao excessivo — instalar anel do espacejador
mais grosso

Monte o elemento de bloqueio até obter contacto.
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Figura 36
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Blogueie a puncdo para fixar a porca ranhurada.
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6.5 Montagem da bomba

@™ Quando fixar o veio central (KV/KR) na caixa intermedia, €
razodvel montar a bomba antes de instalar a embraiagem
KV/KR!

Se montar a bomba, é possivel que os anéis rectangulares
fiquem danificados durante a instalagao!

A figura da esguerda mostra as pegas individuais da bomba.

1 = Caixadabomba
2 = Rotor externo
3 = Rotor interno

Monte o rotor externo e interno com o lado ranhurado
virado para a caixa da bomba (traseira)!

Figura 37
Introduza o rolamento de esferas na caixa da bomba até obter
contacto e utilize um anel retentor parao fixar.
(S) Conjunto de alicatesinternos 5870 900 013

Figura38

Mantenha a posi¢&o de contacto do veio central e monte a bomba
pré-montada até obter contacto.

Figura39
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Utilize parafusos cilindricos para fixar abomba, néo aperte.

Introduza as cavilhas cilindricas (2x, ver setas) até obter
contacto.

Binério de aperto (M8/88) ........... Ma =23 Nm

ﬂ, Aperte os parafusos cilindricos.
: ‘-g-/ a —

Utilize um anel retentor parafixar o veio central.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura42
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Figura43

Figura44

Figura 45

Figura 46
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6.6 Montagem da embraiagem KV/KR

Cologue a camisa de agulhas no veio tubular.

(S) Mandril de gjuste forgado 5870 506 167

(@™ A utilizagdo da puncdo especificada (S) garante a posicdo de
instalacéo exacta da camisa de agulhas!

Engate o anel de fixac8o (ver seta) naranhura circular do suporte
de discos.

Instale o veio tubular até obter contacto com o suporte de discos.

Tenha atenc¢do a posicao de instalagéo, consulte a figura!

&

Fixe o veio tubular com um anel de fixag&o.

Introduza os anéis de fixagdo nas ranhuras até obter
contacto!
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6.6.1 Montagem da embraiagem KV

Figura47

circular do émbolo.

Figura48

(S) Pecade presséo

Figura49

suporte de discos.

Figura50
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Introduza a mola cilindrica na pega de presséo.

Lubrifique os O-rings (2x, ver setas) e introduza-0s naranhura

Introduza o émbolo na pega de pressao.

Utilize uma prensa para pré-carregar o émbolo e as molas
cilindricas e monte o anel de fixacao.

5870 100 069

Introduza o émbolo pré-montado até obter contacto com o

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagdo, consulte a figura!
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Lubrifique o O-ring (ver seta) e introduza-o naranhura circular
do anel do émbolo.

Introduza as molas de compresséo e os émbol os de alimentacdo

de éleo (3x) nos orificios cegos do anel do émbolo.

@& Monte os émbolos de alimentagdo de 6leo nos orificios cegos
com os orificios de 6leo laterais!

Figura51

Introduza as molas de compressdo (sempre 2 pegas/orificio) nos
restantes orificios cegos.

Figura 52

Introduza o anel do émbolo pré-montado até obter contacto com
o veio tubular.

Figura53

Utilize uma prensa para pré-carregar o anel do émbolo e as
molas de compressdo e monte o anel de fixacdo.

(S) Pecade pressdo 5870 100 069

Figura54
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Engate o anel retentor naranhuracircular do veio tubular.

Monte o émbolo, o anel do émbolo e o carreto falso (operacdo
47 ... 55) daembraiagem KR!

Introduza os anéis externos do rolamento até obter contacto com

o carreto falso.
(S) Pungdo 5870 058 094
(S) Manipulo 5870 260 002

Figura 56

Introduza o anel de fixac&o naranhuracircular do carreto falso.

Figura57

Pressione o anel de fixagdo com uma chave de parafusos contraa
ranhuracircular do carreto falso e introduza o suporte de discos
até obter a posi¢ao de contacto.

Verifique se a posi¢do, tem de ser audivel quando o anel de
fixagdo engrenar na ranhura circular do suporte de discos!

Figura58
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Figura59

Figura 60

Figura61

Figura 62
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Instale o calco até obter a posicdo de contacto.

Aqueca o anel interno do rolamento até obter contacto com o
calco.

@& Ajuste o anel interno do rolamento apos o arrefecimento!

Definicdo do binério de rotacdo 0,1 ... 1,0 Nm do rolamento do
carreto falso

Monte o casquilho do espacejador (ex. s= 4,98 mm).

@ Quando reutilizar o casquilho do espacejador removido
durante a desmontagem, a experiéncia mostrou que o binario
de rotacdo necessario é obtido!

No entanto, é indispensavel verificar o binario de rotacdo
posteriormente!

Instale o carreto falso pré-montado e fixe-o com um anel interno
do rolamento aquecido.

@™ Ajuste o anel interno do rolamento apos o arrefecimento!

Rode o carreto falso e o rolamento vérias vezes em ambas as
direccbes para garantir que os rolos estéo posicionados
correctamente.
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Figura 64

Figura 65

5871 977 002

Apligue umaforcaaxial de cercade 5000 N para pré-carregar o
rolamento e verifique o binério de rotagdo do rolamento 0,1 ...
1,0Nm.

(S) Dinamémetro 5870 230 007
(S) Célulade medicdo deforca 5870 700 003

@ T=01...1Nmcorresponde aumatraccdodel ... 12N,

medida com um dinamémetro.
No caso dos rolamentos novos, deve atingir o valor superior!

T=Fr

T = Bin&rio de rotacdo em Nm (Metro Newton)
F = Traccéo emN (Newton)

R =Rao emm (Metro)

No caso de desvio do binario de rotacgéo especificado, é
necessario corrigir com um casquilho do espacejador de
acordo com as seguintes especificacdes (figura 61; pagina
6/18),

Binario de rotacao insuficiente — instalar anel do espacejador
mais fino

Binario de rotagdo insuficiente — instalar anel do espacejador
mais grosso!

Puxe o carreto falso e remova o rolamento de rolos conico solto.

Definicdo dafolga4,5 +0,15 mm dos discos
(Figuras 64 ... 69)

Introduza a anilha de mola no suporte de discos.

Introduza as pecas individuais dos discos (Figuras

64 ... 66) no suporte de discos!

O ndmero e a disposicao dos discos sdo indicados na lista de
pecas sobresselentes!

Posicione o disco de revestimento na anilha de mola.

Antes de efectuar a montagem e o processo de medicéo,
coloque os discos de revestimento em 6leo!
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Figura 66

Figura 67

Figura 68

Figura69
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Introduza o disco externo.

Introduza o prato.

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagdo, consulte a figura!

Utilize a prensa para pré-carregar o prato e as anilhas de mola e
fixe-as com um anel de fixac&o (experiéncia prética 3,30 mm).

(S) Pecade presséo 5870 100 069

Verificacdo dafolga4,5 +0,15 mm dos discos

Aplique umaforcaaxial de F = 5000 **® N no prato e nos
discos e mega a folga com o indicador no prato.

(S) Célulade medicdo deforca 5870 700 003
(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

@& No caso de desvio da folga especificada de 4,5+ 0,15 mm , é
necessario corrigir com um anel de fixa¢do correspondente
(figura 68)!
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Introduza o carreto falso pré-montado e o suporte de discos nos
discos até todos os discos de revestimento estarem alinhados
cuidadosamente de acordo com os dentes.

Figura70

| Fixe o carreto falso com um anel interno do rolamento agquecido.

Ajuste o anel interno do rolamento ap6s o arrefecimento,
rodando o carreto falso e o rolamento varias vezes em ambas
as direc¢des para garantir que os rolos estdo colocados
correctamente!

Figura71

Aquega o anel interno do rolamento e introduza-o até obter a
posi¢do de contacto.

@™ Ajuste o anel interno do rolamento apos o arrefecimento!

Figura72

Introduza o cal¢o (ex. s=2,00 mm).

A espessura do calgo seleccionado tem de garantir que o anel
retentor (ver figura abaixo) ndo tem folga!

Figura73
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Figura74

Figura 75

Figura76

Figura77
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Encaixe o anel retentor naranhura circular até obter contacto
com a base daranhura.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

6.6.2  Montagem da embraiagem KR

Introduza o anel de fixag&o naranhuracircular do carreto falso.

Pressione o anel de fixagdo com uma chave de parafusos contra a
ranhuracircular do carreto falso e introduza o suporte de discos
até obter a posi¢do de contacto.

Verifique se a posi¢do, tem de ser audivel quando o anel de
fixacd@o engrenar na ranhura circular do suporte de discos!

Aqueca o anel interno do rolamento até obter contacto com o
veio tubular.

@™ Ajuste o anel interno do rolamento apos o arrefecimento!
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Figura78

Figura79

Figura 80
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Definicdo do binério de rotacdo 0,1 ... 1,0 Nm do rolamento do
carreto falso

Monte o casquilho do espacejador (ex. s= 17,44 mm).

@~ Quando reutilizar o casquilho do espacejador removido

durante a desmontagem, a experiéncia mostrou que o binario
de rotacao necessario € obtido!

No entanto, é necessario efectuar uma verificacao final do
binario de rotacao!

Instale o carreto falso pré-montado e fixe-o com um anel interno
do rolamento aquecido.

@& Ajuste o anel interno do rolamento apos o arrefecimento!

Rode o carreto falso e o rolamento vérias vezes em ambas as
direccbes para garantir que os rolos estéo posicionados
correctamente.

Aplique umaforcaaxial de cercade 5000 N para pré-carregar o
rolamento e verifique o binério de rotagdo do rolamento 0,1 ...
1,0Nm.

(S) Dinamémetro 5870 230 007
(S) Célulademedicdo deforca 5870 700 003

T=0,1...1Nm corresponde a uma tracgdode 2 ... 17 N,
medida com um dinamémetro.
No caso dos rolamentos novos, deve atingir o valor superior!

T=F'r

T = Bin&rio derotacdo em Nm (Metro Newton)
F = Traccéo emN (Newton)

R =Rao emm (Metro)

No caso de desvio do binario de rotacdo especificado, é
necessario corrigir com um casquilho do espacejador
correspondente de acordo com as seguintes especificacdes
(Figura 78):

Binario de rotacao insuficiente — instalar anel do espacejador
mais fino

Binario de rotacao insuficiente — instalar anel do espacejador
mais grosso!
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Aqueca o anel interno do rolamento e introduza-o até obter a
posic&o de contacto.

@& Ajuste o anel interno do rolamento apos o arrefecimento!

Figura81

Introduza o cal¢o (ex. s=1,35mm).

A espessura do calgo seleccionado tem de garantir que o anel
retentor (ver figura abaixo) ndo tem folga!

Figura 82

Encaixe o anel retentor naranhura circular até obter contacto
com a base daranhura.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Figura83

Definicdo dafolga4,5 +0,15 mm dos discos
(Figuras 84 ... 89)

Introduza a anilha de mola no suporte de discos.

Introduza as pecas individuais dos discos (Figuras

84 ... 86) no suporte de discos!

O ndmero e a disposicao dos discos sdo indicados na lista de
pecas sobresselentes!

Figura 84
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Figura 85

Introduza o disco externo.

Figura 86

Introduza o prato.

Figura 87

(S) Pecade pressdo

Figura 88

5871 977 002 6/25

Monte o disco de revestimento no suporte de discos.

(@™ Antes de efectuar a montagem e o processo de medicao,
coloque os discos de revestimento em 6leo!

Utilize a prensa para pré-carregar o prato e as anilhas de molae
fixe-as com um anel de fixagdo (experiéncia prética 3,10 mm).

5870 100 069
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Figura 90

Figura 92
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Verificacdo dafolga4,5 +0,15 mm dos discos

Aplique umaforcaaxial de F = 5000 *® N no prato e nos
discos e mega a folga com o indicador no prato.

(S) Célulade medicdo deforca 5870 700 003

(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

@& No caso de desvio da folga especificada de , € necessario
corrigir com um anel de fixacéo correspondente (figura 88)!

Introduza o anel externo do rolamento (rolamento da
engrenagem dupla) no orificio da caixa até obter contacto.

(S) Puncéo 5870 058 084
(S) Manipulo 5870 260 002

Pressione ambos os anéis internos dos rolamentos contra a
engrenagem dupla até obter contacto.

Introduza os anéis rectangulares (6x) nas ranhuras circulares do
veio central e prenda-os.

(S) Instalador interno (9 40 mm) 5870 651 079

@& Aplique massa lubrificante para posicionar os anéis
rectangulares centricamente com o instalador interno!
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Fixe a camisa de fixagdo (S) com o suporte de elevacdo (S) ao
anel interno do rolamento da embraiagem KV/KR (cplt).

Retire aembraiagem KV/KR e a engrenagem dupla da caixa.

(S) Camisa de fixagéo 5873 002 037
(S) Suporte de elevacéo 5873 002 048

Quando montar a embraiagem KV/KR sobre o veio central,
certifique-se de que os anéis rectangulares estéo posicionados

| N h E %) centricamente!

Figura 9
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Figura94

Figura 95

Figura 96

Figura97
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6.7 Montagem da transmissdo das rodas frontais

Encaixe 0 anel de fixagdo naranhura circular da engrenagem.

Utilize uma chave de parafusos para encaixar o anel de fixacdo
naranhura circular da engrenagem e monte o suporte de discos
aquecido até obter contacto.

Verifique se a posi¢do, tem de ser audivel quando o anel de
fixagdo engrenar na ranhura circular do suporte de discos!

Pressione os casquilhos (2x) de cada lado até obter contacto.

@™ Tenha atencdo a posicdo de instalagao, monte o casquilho
com a estria virada para cimal

Introduza os anéis vedantes com rebordo (ver setas) nas ranhuras
circulares com o rebordo vedante e aranhura circular viradas
para a cBmara de pressao (para cima).

Instale as cavilhas de pressdo com O-rings novos e posi cione-0s
correctamente (ver figura).
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Figura 98

Figura99

Figura 100

Figura 101
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Apoie 0 émbolo e introduza cuidadosamente o suporte de discos
pré-montado (até obter contacto) sobre as cavilhas de pressio.

(S) Blocos solendides 5870 450 003

@& Cologque massa lubrificante nos aneis vedantes com rebordo
e nos O-rings antes da montagem!

Introduza as molas com o lado céncavo virado para baixo.

Introduza o disco com os dois canais de 0leo virados para as
molas (para baixo) e encaixe 0 anel retentor naranhuracircular.

(S) Conjunto de alicates externos 5870 900 015

Introduza o disco (espessura recomendada 6,5 mm).

Monte os discos, comegando pelo disco externo.

Os discos internos e externos tém de ser sempre dispostos de
forma alternada!

Coloque o niimero de discos indicado na lista de pegas
sobresselentes!
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Introduza o prato.

Figura 102

Introduza o veio nos discos até todos os discos internos estarem
alinhados correctamente com os dentes.

Retire o veio novamente dos discos.
(@~ Esta operacéo serve para alinhar e centrar os discos!

A posicao de instalacio dos discos ndo pode ser alterada até
encaixar o anel de fixacao (Figura 104).

Figura 103

Pré-carregue o prato e os discos com a prensa e encaixe o0 anel de
fixag&o naranhura circular do suporte de discos.

(S) Pecade presséo 5870 100 069

Figura 104

Determinacdo dafolga2,0 + 0,3 mm

Pressione o prato e os discos com a prensa e determine a
deslocagao do prato (folga) com o indicador.

Folgaex. ..., 2,00 mm
(S) Suporte magnético 5870 200 055
(S) Indicador 5870 200 057

, No caso de desvio da folga especificada, & necessario corrigir
Figura 105 com o disco (Figura 100;Péagina 6/29)!
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Monte a cavilha roscada.

Bin&rio de aperto (M6/10,9) .......... Ma =5Nm

A Humidifique a rosca com Loctite (Tipo n°.: 262)!

Figura 106

Monte a chapa de rede e introduza ambos os anéis rectangulares
(ver setas) nas ranhuras circulares e prenda-os.

@& Aplique massa lubrificante e posicione os anéis rectangulares
centricamente!

Figura 107

y Instale o suporte de discos pré-montado até obter contacto.

Figura 108

Aquega o anel interno do rolamento e monte até obter contacto.

@™ Ajuste o anel interno do rolamento apos o arrefecimento!

Figura 109
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Figura 110

circulares e prenda-os.

centricamente!

Figura1ll

da chapa (3x).

contacto.

Figurr;l 113

5871 977 002
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Introduza ambos os anéis rectangulares (ver setas) nas ranhuras

@& Aplique massa lubrificante e posicione os anéis rectangulares

Instale a proteccéo de rede e fixe-a, dobrando as faixas metélicas

Aquega o anel interno do rolamento e instale-o até obter

&= Ajuste o anel interno do rolamento apos o arrefecimento!

Introduza o anel externo do rolamento (transmiss&o das rodas
frontais dos rolamentos) no orificio da caixa até obter contacto.
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Introduza a transmissdo das rodas frontais pré-montada com o
dispositivo de elevacéo (S) na caixa.

Monte o veio tubular na engrenagem de dentes direitos até obter
contacto.

Introduza os anéis vedantes (3x, ver setas) into the countersinks.

Aplique Loctite (Tipo n°: 480) no anel vedante (ver seta) e
introduza-o.

Figura117
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Instale um vedante novo no filtro de succdo e introduza na caixa.
Fixe o filtro de sucg¢do com parafusos sextavados.

. ‘ Bin&rio de aperto (M6/8,8) ........... Ma=9,5Nm

Figura 118
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Figural

Figura2
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7. Juncdo das metades da transmissdo pré-montada

Introduza as cavilhas cilindricas (ver setas) nos orificios da caixa
da embraiagem.

Profundidade da instalagio cerca de 3 mm por cima da
superficie de montagem — ajuda da montagem!

Coloque ajunta.

Para obter um resultado correcto dos diferentes ajustes das
folgas, é necessario efectuar algumas medicdes (para
determinar os calcos de ajuste necessarios) quando a
transmissdo esta na vertical (i.e. posicdo vertical dos veios
relacionados, posicdo céntrica ou posicdo de contacto dos
rolamentos de rolos, posicdo de contacto correcta dos
rolamentos de agulhas axiais relevantes e varios
componentes)!

7.1 Definicdo da folga axial do veio tubular/engrenagem
do selector do tambor (KV/KR)
Folga axial = 0,20 ... 0,40 mm

Rode a engrenagem do selector de tambor em ambas as
direcgdes (posicionamento dos rolamentos de agulhas axiais).
Tenha cuidado com a posi¢éo de contacto Optima e a posicéo
céntrica de todos os componentes relacionados!

Determine a dimensdo A entre a superficie de montagem da
caixa da embraiagem (ou face dajunta) e aface frontal do anel
interno do rolamento (rolamento de esferas/transmissdo
planetéria P4).

DImMensGo A ex. .....coiiiiiiin.. 25,20 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072
(S) Régua 5870 200 022
(S) Blocos indicadores 5870 200 066

& Tem de instalar a junta quando efectuar a medicao!
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Cologue a embraiagem introduzida KV/KR na posi¢éo de
contacto e posi cione centricamente!

o=

Determine a dimenséo B entre a face de montagem da caixa
intermédia e aface frontal do veio tubular (embraiagem

KVI/KR).
DimensdoB ex. ........... ... ... 21,40 mm
Figura3

CALCULO DO EXEMPLOA:

DImMensGo A ... 25,20 mm
DimensdoB.......... ... - 21,40 mm
Diferenca. ...........ccoovviinnnn.. = 3,80mm
Folgaaxia (0,2...04mm)......... ex.— 0,30 mm
Diferenca = calco de ajuste s = 3,50 mm

Monte o cal¢o de gjuste determinado ex. s= 3,50 mm.

7.2 Definicdo da folga axial do rolamento KV/KR
Folga axial = 0,00 ... 0,08 mm

Determine adimensdo C entre a superficie de montagem da
caixa daembraiagem (ou face dajunta) e aface de contacto do
anel externo do rolamento.

DImensBoC eX. ..o 13,48 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072
(S) Régua 5870 200 022
(S) Blocos indicadores 5870 200 066

Tem de instalar a junta quando efectuar a medicéo (figura 1,
pagina 7/1)!
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Figura6

Figura8
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Introduza cuidadosamente o andl externo do rolamento até obter
contacto.

Determine a dimensdo D entre a superficie de montagem da
caixaintermédia e a superficie frontal do anel externo do
rolamento.

DimensdoD ex. ..., 11,79 mm

Utilizeos vérios pontos de medi¢do para determinar o valor
médio!

CALCULO DO EXEMPLO B:

DimensdoC........ ..., 13,48 mm
DimensdoD........ ..., - 11,79 mm
Diferenca. ...........coovvviinn. = 1,69 mm
Folgaaxia (0,0...0,08 mm)....... ex. - 0,04 mm
Diferenca = calco de ajuste s = 1,65mm

Instale o calgo de gjuste determinado ex. s= 1,65 mm.

Instale 0 anel externo do rolamento no orificio do rolamento até
obter contacto.

(S) Puncéo 5870 058 094
(S) Manipulo 5870 260 002
7I3
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7.3 Definicdo da folga axial do rolamento da
engrenagem dupla
Folga axial = 0,00 ... 0,08 mm

Determine a dimensdo C entre a superficie de montagem da
caixa da embraiagem /ou superficie dajunta e a superficie de
contacto do anel externo do rolamento.

DimensBioE ex. ........ ... .. ... 11,52 mm

(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072
(S) Régua 5870 200 022
(S) Blocos indicadores 5870 200 066

Tem de instalar a junta quando efectuar a medicé&o (figura 1,

pagina 7/1)!

Introduza cuidadosamente o anel externo do rolamento até obter
contacto.

Determine a dimensgo F entre a superficie de montagem da caixa
intermédia e a superficie frontal do anel externo do rolamento.

DimensBoF ex. ........... ..., 9,98 mm

Utilize varios pontos de medicgéo para determinar o valor
médio!

CALCULO DO EXEMPLO C:

DimensdoE....................... 11,52 mm
DimensdoF....................... - 9,98 mm
Diferenca. ....................... = 1,54 mm
Folgaaxia (0,0...0,08 mm). ...... ex. - 0,04 mm
Diferenca = calco de ajuste s = 150 mm

Figurall
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Instale o cal¢o de gjuste determinado ex. s= 1,50 mm.
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Introduza o anel externo do rolamento no orificio dao rolamento
até obter contacto.

(S) Pungdo 5870 058 084
(S) Manipulo 5870 260 002
7.4 Definicdo da folga axial da transmissao das rodas

frontais Folga axial = 0,025 ... 0,1 mm

Engate o0 anel retentor naranhuracircular da caixa da
embraiagem.

Certifique-se de que o0 anel retentor estd na posigéo de
contacto exacta com a ranhura!

Determine adimensdo G entre a superficie de montagem da
caixa da embraiagem /ou superficie dajunta e a superficie de
contacto do anel externo do rolamento / superficie do anel

retentor).

DImMensdoG ex. ..o, 95,45 mm
(S) Indicador de profundidade digital 5870 200 072
(S) Régua 5870 200 022
(S) Blocos indicadores 5870 200 066

& Tem de instalar a junta quando efectuar a medicéo (figura 1,
pagina 7/1)!

Introduza cuidadosamente o andl externo do rolamento até obter
contacto.

Determine a dimenséo H entre a superficie de montagem da
caixaintermédia e a superficie frontal do anel externo do
rolamento.

Dimens@oH ex. ... 93,10 mm
@ Utilize varios pontos de medigdo para determinar o valor

LR " E ) médio!
Figura15
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CALCULO DO EXEMPLO D:

DimensBoG.................. ... 95,45 mm
DimensdioH...................... - 93,10 mm
Diferenca. ..............ouvn.. = 2,35mm
Folgaaxia (0,025...0,1 mm)..... ex. - 0,05 mm
Diferenca = calco de ajuste s = 2,30 mm

Instale o calgo de gjuste determinado ex. s= 2,30 mm.

Introduza o anel externo do rolamento no orificio dao rolamento
até obter contacto.

(S) Puncéo 5870 058 095
(S) Manipulo 5870 260 002

Monte os dois parafusos de gjuste (S) e instale cuidadosamente a
caixa da embraiagem na caixa intermédia com o dispositivo de

elevacdo (9).
(S) Parafusos de gjuste 5870 204 007
(S) Corrente de elevagéo 5870 281 047

A montagem é simplificada pelos movimentos de rotacdo dos
diferentes veios!

& Quando juntar as metades da transmissdo, tenha cuidado
com a ficha da cablagem - risco de danos!

Figura 18
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Pressione as cavilhas cilindricas.

@ Certifique-se de que ambas as metades da caixa tém a
mesma profundidade de instalaco!

Fixe as metades da caixa com porcas e parafusos sextavados.

Binério de aperto (M14/10,9) ......... Ma =185 Nm
Bin&rio de aperto (M14/12) .......... Ma =235 Nm

Figura 20

Monte o vedante do veio e atampa.

(S) Puncéo 5870 048 186

@ Utilize a puncdo especificada (S) para garantir a posicao de
instalacdo exacta do vedante do veio e da tampa!

Antes da montagem, humidifique o didmetro externo do
vedante do veio com alcool e coloque massa lubrificante no
espaco entre os rebordos vedantes!

Monte o vedante do veio.

(S) Puncéio 5870 048 226

Utilize a puncao especificada (S) para garantir a posicao de
instalagédo exacta do vedante do veio!

\

- & Humidifigue o didmetro exterior do vedante do veio com
L — Loctite (Tipo n°: 649)!

IEi_gura 22
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8. Montagem de componentes

8.1 Montagem do bloco de controlo do sistema

Monte os parafusos de gjuste (S) nas posi¢des 15 e 28 (ver figura
7, pagina 8/2).

(S) Parafusos de gjuste 5870 204 070

Figural

Instale o vedante.

Instale a unidade de controlo.

Instale o vedante.

Figura4

5871 977 002 8/1
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Instale aplacade canais.

Figur 5
Fixe a unidade de controlo com os parafusos cilindricos
(posicBes 1 - 14 e 16 - 27 por ordem ascendente, ver figura
seguinte).
Binariodeaperto................... Ma=75Nm
(S) Chave de caixa TX-27 5873 042 002
(S) Chave dinamémetro 5870 203 031
1-12 Nm
Figura6 ‘
. Comentéario do esguema:

26
. Aperte os parafusos por ordem ascendente (de acordo com os

ndmeros das posi¢des indicadas).

13
14
15

Figura7

5871 977 002 8/2
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L

Figura 1

Figurall

5871 977 002

Retire os parafusos de gjuste (posi¢do 15 e 28, ver figura7) e
substitua-os por parafusos cilindricos.

Binariodeaperto................... Ma=75Nm
(S) Chave de caixa TX-27 5873 042 002
(S) Chave dinamémetro 5870 203 031

1-12 Nm

Volte a apertar todos os parafusos cilindricos (pos. 1 - 28) por
ordem ascendente (ver figura 7).

Bindriodeaperto................... Ma =95Nm

Instale os O-rings nos interruptores de pressdo (2x) e instale-os.
Bin&riodeaperto................... Ma =12 Nm

1 = Interruptor de pressdo — contaminagéo do filtro (verde)
2 = Interruptor de pressdo — pressdo do sistema (vermelho)

Introduza o O-ring (ver seta 1) naranhura circular da caixa do
filtro e lubrifique-a.

Introduza o filtro na caixa do filtro.

@ Tenha atengdo ao O-ring (ver seta 2) no filtro!

8/3
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Aperte a caixa do filtro com o filtro.

Bindriodeaperto................... Ma =50 "°Nm

Figura12

5871 977 002 8/4
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8.2 Montagem do bloco de controlo da embraiagem

@™ A unidade de controlo hidradlico é fornecida como um
componente com émbolo, molas de compressao, valvulas
solendides e controladores de pressdo! No entanto, as
véalvulas solendides e os controladores de pressdo podem
também encomendados como pecas individuais!

Introduza as vavulas solendides e fixe-as com a placa de fixacdo
e 0 parafuso cilindrico.

Binéario de aperto (M5/8,8) ........... Ma =55Nm

@& Instale a placa de fixagdo com o encaixe virado para o bloco
de valvulas (para a frente)!

Figural3

Introduza o controlador de presséo e fixe-o com a placade
fixac8o e o parafuso cilindrico.

Binario de aperto(M5/8,8) ........... Ma =55Nm

@ Instale a placa de fixagdo com o encaixe virado para o bloco
de valvulas (para a frente)!

]
9 i

Figura 14

Comentério do esquema:

A figura da esquerda mostra o alinhamento das valvulas
solendides e dos controladores de pressao.

o LAk
A B L A

e N B il Fep

Figura15

5871 977 002 8/5
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Figura 16

Figural7

Figura 18

Figura19

5871 977 002

Introduza os parafusos de gjuste (2x, ver setas) nos orificios do
bloco de vévulas.

Coloque o vedante sobre os parafusos de gjuste no bloco de
vévulas.

(S) Parafusos de gjuste 5870 204 070

Introduza as inserc¢Bes de rede (ver setas) na placa de canais.

Tenha cuidado com a posicéo de instalagéo, tem de instalar
as insercdes de rede com a superficie convexa virada para
baixo!

Coloque a placa de canais sobre os parafusos de guste no bloco
devévulas.

Aparafuse a placa de canais e o bloco de valvulas com os
parafusos cilindricos (ver setas).

Binariodeaperto................... Ma=95Nm
(S) Chave de caixa TX-27 5873 042 002
(S) Chave dinamémetro 5870 203 031

1-12 Nm

Retire os parafusos de guste.

8/6
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Figura 20

Figura2l

Figura 22

Figura23

5871 977 002

Monte os parafusos de gjuste (S) nas posi¢es 9 e 31 (ver figura
24, pagina 8/8).

(S) Parafusos de gjuste 5870 204 070

Instale o vedante.

Instale a unidade de controlo pré-montada.

Fixe a unidade de controlo com os parafusos cilindricos
(posicBes 1 - 8 e 10 - 30 por ordem ascendente, ver figura 24).

Binariodeaperto................... Ma=75Nm
(S) Chave de caixa TX-27 5873 042 002
(S) Chave dinamémetro 5870 203 031

1-12 Nm

8/7
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Comentério do esquema:

Aperte os parafusos por ordem ascendente (de acordo com os
ndmeros das posi¢des indicadas).

T~ 31
I~ 30
29

26
YK4 25

~— 21
~ 20

Figura24

Retire os parafusos de gjuste (posicao 9 e 31, ver figura24) e
substitua-os por parafusos cilindricos.

Bindriodeaperto................... Ma =75Nm

Utilize um grampo (ver seta) paralocalizar e fixar a cablegem.

Volte a apertar todos os parafusos cilindricos (pos. 1 - 31) por
ordem ascendente (ver figura 24).

Binariodeaperto. .................. Ma=95Nm
(S) Chave de caixa TX-27 5873 042 002
(S) Chave dinamémetro 5870 203 031

1-12 Nm

Figura 26

5871 977 002 8/8
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Ligue as fichas com as valvulas solendides e os controladores de
pressap.

Figura27

Instale 0 sensor de temperatura (ver seta) no orificio.

@™ Tenha atencdo as instrucdes de instalagdo fornecidas abaixo!

Figura28

&~ Verifique a dimens&o de instalagdo do grampo do cabo de
20 ** mm!

& Néo dobre na area do sensor de temperatura (X) (caixa de
vidro)!

Figura29

Monte os dois parafusos de gjuste (S) einstale o vedante.

(S) Parafusos de gjuste 5870 204 070

Figura 30

5871 977 002 8/9
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Instale os O-rings nos bujdes roscados (2x) einstale-os.

Binariodeaperto................... Ma =20 Nm

Monte atampa até obter contacto.

@™ Tenha atencdo a cablagem - risco de danos!

Figura 32

Fixe atampa com os parafusos cilindricos.

Bindriodeaperto................... Ma =95Nm

(S) Chave de caixa TX-27 5873 042 002

(S) Chave dinamémetro 5870 203 031
1-12Nm

Figura 33

5871 977 002 8/10
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8.3 Montagem do sensor indutivo e de velocidade

Lubrifique o O-ring (ver seta) e introduza-o naranhura circular
do sensor de velocidade.

Figura34

Introduza o sensor de velocidade (direccdo de rotagéo /
velocidade) na caixa intermédia e fixe-0 nos parafusos
cilindricos.

Binério de aperto (M6/8,8) ........... Ma=9,5Nm

Fixe o parafuso cilindrico depois de o0 apertar através da
aplicacéo do revestimento de seguranca do parafuso (N° de
encomenda ZF: 0670 150 270)!

Isto serve simultaneamente como confirmacao que o sensor
de velocidade foi montado correctamente!

Introduza o sensor de vel ocidade (direccdo do sensor de rotacéo /
unidade hidrostética— velocidade de saida) na caixaintermédiae
fixe-0 um parafuso cilindrico.

Bin&rio de aperto (M6/8,8) ........... Ma =9,5Nm

Fixe o parafuso cilindrico depois de o apertar através da
aplicacdo do revestimento de seguranca do parafuso (N° de
encomenda ZF: 0670 150 270)!

Isto serve simultaneamente como confirmacao que o sensor
de velocidade foi montado correctamente!

Figura 36

Lubrifique o O-ring (ver seta) e introduza-o naranhura circular
do sensor indutivo.

Figura 37

5871 977 002 8/11
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Instale 0 sensor indutivo (Motor diesel — velocidade).

Bindriodeaperto................... Ma =30Nm

: ‘ Fixe o sensor indutivo depois de o apertar através da

. . aplicacéo do revestimento de seguranca do parafuso (N° de
encomenda ZF: 0670 150 270)!
Isto serve simultaneamente como confirmacao que o sensor
indutivo foi montado correctamente!

Figura 38

Antes de entregar a unidade, as especifica¢des e as instrugdes
do Manual de reparacéo e operacdo da ZF e do fabricante do
veiculo tém de ser cumpridas!

5871 977 002 8/12
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Technology and Axle Systems

Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

TRANSMISSAO DO TRACTOR

ECCOM 1.5 /LISTA DE PECAS =2092 016 005

Desmontagem | Montagem : 5 P, .
Capitulo/Fi Capitulo/Fia. Designacéo e aplicagéo NUmero de peca
1/1 Camido de montagem completa com dispositivo de 5870 350 000
inclinacéo
Suporte de fixacéo 1 conjunto = 2 pegas 5870 350 117
Utilizagdo universal.
Para fixar a transmissdo do tractor no camido de
montagem. Utilize um suporte adicional!
12 8/6 Chave de caixa TX-27 5873 042 002
1/4 8/8 Utilizagdo universal.
1/6 8/19 Para desapertar e apertar os parafusos cilindricos
1/13 8/23 0736 101 076 —237 — 320 — 337 - 338 — 3419 - 341 — 431-
8/26 441 de fixacdo do bloco de valvulas, placa da conduta e da
8/33 tampa.
Chave dinamdmetro 1-12Nm 5870 203 031
1/4 8/1_8/16 |Parafusos de ajuste M6 /@ 6,5 mm 5870 204 070
1/13 8/20 8/30 |Para alinhar e posicionar a junta, a placa da conduta e o
bloco de controlo na caixa da transmissao.
1/16_3/8 5/83 5/99 | Conjunto de alicates externos A1-A2-A3-A4 5870 900 015
3/13_3/24 6/09 6/28 |Utilizagdo universal.
3/40_3/46 6/42_6/55 |Para encaixar e desencaixar externamente os anéis
3/50 3/53 6/74_6/83 |retentores de fixacao.
4/18 4/34 6/99
4/52
1/18 Parafusos do extractor M6 5870 204 009
Utilizagdo universal.
Para retirar a bomba da caixa da transmissdo.
1/19 5/12_6/10 | Conjunto de alicates externos I1-12-13-14 5870900 013
3/44 6/17_6/23 | Utilizagdo universal.
4/87 6/38 Para encaixar e desencaixar internamente os anéis
retentores de fixacgdo.
2/2 5/23 Corrente de elevacéo 3 fios 5870 281 047
2/4 5/156 ou
4/9 Correia de elevacdo 5870 281 026
4/74 Seleccdo de pernos de anilha 5870 204 002

Utilizagdo universal. Para varias tarefas de elevacao.

5871 977 002
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SERVICE

MANUAL DE REPARACAO

Off-Road Driveline
Technology and Axle Systems

Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

ECCOM 1.5 /LISTA DE PECAS =2092 016 005

TRANSMISSAO DO TRACTOR

Desmontagem | Montagem : 5 P, .
Capitulo/Fi Capitulo/Fia. Designacéo e aplicagéo NUmero de peca
2/5 Martelo 5870 280 004
Utilizagdo universal.
Para evitar danos durante a desmontagem e a montagem
das pegas da transmissdo.
2/5 Alavanca de montagem 1 conjunto = 2 pegas 5870 345 036
Utilizagdo universal.
Para separar e juntar pecgas da caixa.
32 6/114 Camisa de fixacdo Super # 5873 001 048
3/3 Para desmontar/montar a transmissdo das rodas frontais
de/na caixa da transmissdo. Para retirar o rolamento de
rolos — anel interno 0735 370 178 = 30307 do veio 2092
346 018.
Pode ser utilizada juntamente com:
Suporte de elevacio # 5870 026 102
Ferramenta bésica # 5873 001 000
3/5 Camisa de fixacdo Super # 5873 001 066
Para retirar o rolamento de rolos — anel interno 0750 117
759 = 33108 do veio do eixo frontal.
Pode ser utilizada juntamente com:
Ferramenta basica # 5873 001 001
3/7_3/18 5/83_5/136 |Peca de pressdo # 5870 100 069
3/20 3/23 6/49 6/54 |Para aplicar pré-carga nas molas conicas, anel do émbolo,
3/28 3/30 6/68_6/88 | mola cilindrica, anilhas das molas no eixo frontal dos
4/18_4/44 6/104 discos, K1/K2 e KV/KR.
3/11 6/93 Garrarapida # 5873 011 014
3/14 Para desmontar/montar a embraiagem KV/KR completa.
3/17 Para retirar o rolamento de rolos — anel interno 0750 117

787 = 387S da embraiagem KV/KR.
Pode ser utilizada juntamente com:
Suporte de elevacdo #
Ferramenta basica #

5870 026 102
5873 001 001

5871 977 002
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SERVICE

MANUAL DE REPARACAO

Off-Road Driveline
Technology and Axle Systems

Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

ECCOM 1.5 /LISTA DE PECAS =2092 016 005

TRANSMISSAO DO TRACTOR

Desmontagem
Capitulo/Fi

3/12

Montagem
Capitulo/Fig.

Designacéo e aplicagéo

Acessorio de fixacdo Super #

Para retirar o rolamento de rolos — anel interno

0750 117 537 =33109 € 0735 371 749 = NP787790 da
engrenagem dupla/veio intermédio.

Pode ser utilizado juntamente com:

Ferramenta basica #

NUmero de peca

5873 001 026

5873 001 001

3/15
3/26

Extractor de trés bracos
Utilizagdo universal.
Para retirar o carreto falso com o suporte de discos.

5870 971 003

3/25
3/27

Camisa de fixacdo Super #

Para retirar o rolamento de rolos - anel interno
0735372090 e 0735 371 797 = 32011 do veio tubular.
Pode ser utilizada juntamente com:

Ferramenta basica #

5873 001 020

5873 001 001

3/34
3/48
4/70

Extractor interno

Utilizagdo universal.

Para puxar a camisa de agulhas HK4016 = 0750 115 365
do veio tubular.

Para puxar a camisa de agulhas HK4516 = 0635 303 104
da caixa intermédia.

Para puxar a camisa de agulhas HK6012 = 0635 303 183
do suporte planetario.

Pode ser utilizado juntamente com:

Suporte do contador

5870 300 005

5870 300 003

3/38

6/33

Chave de porcas ranhuradas #
Para desapertar e apertar a porca ranhurada 2092 374 013
na engrenagem de saida.

5870 401 144

3/39

Extractor de dois bracos
Utilizagdo universal.
Para retirar o veio de saida da caixa intermédia.

5870 970 007

3/41

Camisa de fixac8o Super #

Para retirar o rolamento de rolos - anel interno
0750 117 515 =HM 807 048 do veio de saida.
Pode ser utilizada juntamente com:
Ferramenta bésica #

5873 001 037

5873 001 000

5871 977 002
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M A N U A L D E R E P A R A (; A O Technolog}(/)gl_gza;gel)sr;\;zi:rllz

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

TRANSMISSAO DO TRACTOR

ECCOM 1.5 /LISTA DE PECAS =2092 016 005

Desmontagem | Montagem ; 5 i ans .

Capitulo/Fi Capitulo/Fia. Designacéo e aplicagéo NUmero de peca
3/42 Percutor # 5870 650 004
3/56 Utilizagdo universal.

Para retirar o anel externo do rolamento da caixa intermédia.
3/54 Suporte do contador # 5870 300 003
Utilizagdo universal. Juntamente com:
Extractor # 5870 650 015
Para retirar o eixo 2092 359 032 da caixa da transmissao.
3/82 Extractor de dois bracos 5870 970 003
3/84 Utilizagdo universal.
Para retirar os rolamentos de esferas da engrenagem de
dentes direitos.
Percutor #
4/2 Utilizagdo universal. 5870 650 001
Para retirar as cavilhas cilindricas 0631 315 547 da tampa /
caixa da transmissao.
4/4 Anel de tenséo # 5870 654 032
4/42 Para desengatar os anéis de fixagao 0630 513 721 - 729 do
prato 2092 361 068.
4/6 5/161 Casquilho de presséo # 5870 506 163
Para aplicar pré-carga na mola conica 0501 317 645 e
desengatar/engatar o anel guia 2092 363 003 na tampa.
4/22 5/54 Blocos solendides 1 conjunto = 3 pegas 5870 450 003
4/31 5/75 Utilizagdo universal.
4/47 5/127 Para apoiar o suporte planetario no cilindro e desengatar /
6/98 engatar o anel de fixagao.

Para apoiar o suporte planetario P3 quando montar a
engrenagem de dentes direitos pré-montada — suporte do
cilindro K1/K2.

5871 977 002
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SERVICE

MANUAL DE REPARACAO

Off-Road Driveline
Technology and Axle Systems

Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

TRANSMISSAO DO TRACTOR

ECCOM 1.5 /LISTA DE PECAS =2092 016 005

Desmontagem
Capitulo/Fi

4/29

Montagem
Capitulo/Fig.

5/115

Designacéo e aplicagéo

Extractor interno

Utilizagdo universal.

Para separar o suporte do émbolo do suporte planetario.
Para puxar o suporte do émbolo até obter contacto com o
suporte planetario.

Pode ser utilizado juntamente com:

Suporte do contador

NUmero de peca

5870 300 007

5870 300 003

4/38

Barra de deslocacdo
Utilizagdo universal.
Para separar o suporte de discos do tubo estriado.

5870 345 071

4/70

Extractor interno #

Utilizagdo universal.

Para retirar a camisa de agulhas HK6012 = 0635 303.138
do suporte planetario.

Pode ser utilizado juntamente com:

Suporte do contador

5870 300 017

5870 300 003

4/71

Extractor de trés bracos
Utilizagdo universal.

Para retirar o rolamento de esferas 0750 116 268 da caixa.

5870971 002

4/77
4/78

5/15
5/16

Camisa de pressdo #
Para desmontar e montar o rolamento de borracha
0501 319 161.

5870 100 065

4/82

Extractor interno

Utilizagdo universal.

-{}-Para retirar a engrenagem de dentes direitos 2092 302
052 com o veio 2092 302 051 da caixa.

Pode ser utilizado juntamente com:

Suporte do contador

5870 300 004

5870 300 003

5/1
5/3

Puncéo

Utilizagdo universal.

Para introduzir a tampa 0630 361 063 no orificio da caixa.

Pode ser utilizada juntamente com:

Manipulo

5870 057 002

5870 260 002

5871 977 002
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SERVICE

MANUAL DE REPARACAO

Off-Road Driveline
Technology and Axle Systems

Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

TRANSMISSAO DO TRACTOR

ECCOM 1.5 /LISTA DE PECAS =2092 016 005

Desmontagem | Montagem ; 5 i ans .
Capitulo/Fi Capitulo/Fia. Designacéo e aplicagéo NUmero de peca
5/11 Camisa 5870 506 130
Para introduzir o rolamento de esferas 0750 116 195 no
orificio da caixa e no veio da engrenagem de dentes direitos.
5/17_5/87 | Indicador de profundidade digital 150 mm 5870200 072
5/92 5/105 |Utilizagao universal.
5/140_5/147 | Para vérias operagdes de medigéo.
5/150_5/165
522 Chave de caixa Largura 19 5870 656 074
Para desapertar e apertar a mangueira 0501 213 445.
Reparacgdo de pegas.
5/37 Puncdo # Dimensao da instalagdo 0,2+ 0,2 | 5870 048 296
Para introduzir o rolamento de agulha 0635 303 183 no
suporte planetario P1.
5/69 Mandril de ajuste forcado # Dimensdo da instalagdo 5+| 5870 506 167
0,2
Para introduzir o casquilho 0501 318 938 no cilindro.
Engate o anel de fixagdo na posicdo 2!
5/100 Instalador interno # 236 5870 651 080
5/104 Para alinhar e centrar anéis rectangulares 0734 317 283 no
veio central.
5/103 Instalador interno # 52 5870 651 079
Para alinhar e centrar anéis rectangulares 0634 402 560 no
veio central.
5/106 Mandril de ajuste forcado # Dimenséo da instalagio= 5870 506 167
5/11 mm
Para introduzir o casquilho 0501 316 373 no suporte
planetario P4 =2092 371 063.
5/108 Introduza o anel retentor na primeira ranhura.

Para introduzir o casquilho 0501 316 413 na engrenagem
de dentes direitos =2092 371 097.
Introduza o anel retentor na terceira ranhura.

5871 977 002
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SERVICE

MANUAL DE REPARACAO

Off-Road Driveline
Technology and Axle Systems

Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

TRANSMISSAO DO TRACTOR

ECCOM 1.5 /LISTA DE PECAS =2092 016 005

Desmontagem
Capitulo/Fi

Montagem
Capitulo/Fig.

6/18
6/69
6/89
6/105

Designacéo e aplicagéo

Suporte magnético #

Indicador #

Utilizagdo universal.

Para determinar a folga axial nos componentes da
transmissao.

NUmero de peca

5870 200 055
5870 200 057

6/19

Puncéo

Para introduzir o anel externo do rolamento 0735 372 090
no orificio da caixa.

Pode ser utilizada juntamente com:

Manipulo

5870 058 083

5870 260 002

6/21

Instalador interno # @48
Para alinhar e centrar anéis rectangulares 0634 402.550 no
veio central.

5870 651 093

6/25

Puncéo

Para introduzir o anel externo do rolamento 0750 117 515
no casquilho 2092 374 018.

Pode ser utilizada juntamente com:

Manipulo

5870 058 078

5870 260 002

6/26

Puncéo

Para introduzir o anel externo do rolamento 0750 117 763 /
418 =763 no orificio da caixa.

Pode ser utilizada juntamente com:

Manipulo

5870 058 083

5870 260 002

6/34

Chave dinamdmetro #
Utilizagdo universal.
Para determinar o bindrio de rotagdo da engrenagem de
saida.

0,6 — 6 Nm

5870 203 030

6/43

Mandril de ajuste forcado # Dimensao da instalagdo =
17,5

Para introduzir a camisa de agulhas HK4016 = 0750 115
365 do veio tubular. Utilize sem anel retentor!

5870 506 167

5871 977 002
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SERVICE

MANUAL DE REPARACAO

Off-Road Driveline
Technology and Axle Systems

Division

LISTA DE FERRAMENTAS DE DESMONTAGEM E MONTAGEM

ECCOM 1.5 /LISTA DE PECAS =2092 016 005

TRANSMISSAO DO TRACTOR

Desmontagem
Capitulo/Fi

Montagem
Capitulo/Fig.

6/56
7/08

Designacéo e aplicagéo

Puncéo

Para introduzir o anel externo do rolamento 0750 117.787
no carreto falso 2092 362.132.

Pode ser utilizada juntamente com:

Manipulo

NUmero de peca

5870 058 094

5870 260 002

6/63_6/69
6/80_6/89

0-200 Nm
1-10KN

Dinamometro #
Célula de carga #
Utilizagdo universal.
Para pré-carregar a embraiagem e determinar o bindrio de
rotagdo.

5870 230 007
5870 700 003

6/90
7/12

Puncéo

Para introduzir o anel externo do rolamento 0750 117 537
e 0735 371 749 do rolamento da engrenagem intermeédia.
Pode ser utilizada juntamente com:

Manipulo

5870 058 084

5870 260 002

6/92

Instalador interno # 2 40
Para alinhar e centrar anéis rectangulares 0634 402.541 no
veio central.

5870 651 081

7/2
7/5
7/9
7/14

Indicador de profundidade digital 150 mm

Régua

Blocos indicadores
Utilizagdo universal.
Para varias operacgdes de medigdo.

1 conjunto = 2 pegas

5870200 072
5870 200 022
5870 200 066

7/17

Puncéo

Para introduzir o anel externo do rolamento 0735 370.178
no orificio da caixa. Transmissdo do eixo frontal

Pode ser utilizada juntamente com:

Manipulo

5870 058 095

5870 260 002

7/18

Parafusos de ajuste
pecas

Corrente de elevacéo
Utilizagdo universal.
Para posicionar a caixa da embraiagem na caixa
intermédia.

M 10/ 1 conjunto = 2

3 cordas

5870 204 007
5870 281 047

5871 977 002

W/8
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Desmontagem | Montagem Designacéao e aplicacao NGmero de peca
Capitulo/Fig | Capitulo/Fig. |~ 0 oe20 & aplicas G peg

7/21 Puncéo 5870 048 186
Para introduzir o anel vedante do veio 0750 117 327 e a
capa no orificio da caixa ou no veio do eixo frontal.

7/22 Driver 5870 048 226
Para introduzir o anel vedante do veio 0501 315 305 no
orificio da caixa.

# Pecas muito importantes.

5871 977 002 W/9




