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A.l1 Utilizacdo do manual

Destinatarios

* Instalador.
» Utilizador.
e Técnico de manutencéo.

Manutencéo

LEIA ATENTAMENTE O MANUAL, pois o bom funcionamento e o rendimento dos 6rgdos mecanicos dependem de
uma manutencdo constante e correcta e garantem a duragéo e a integridade do produto.

Em caso de avarias ou anomalias, a intervencao rapida do pessoal especializado garante uma duragédo mais longa
do grupo, evitando danos maiores com o tempo.

Reparacéo

As operacfes de desmontagem/montagem permitem fazer a reviséo total do produto e sdo descritas em sequéncia
com a ajuda de ilustra¢gBes, para uma conduc¢do segura e completa em cada fase da operacao.

Na descricdo das operacdes, parte-se do principio que a ponte ja foi retirada do tractor. Para retirar a ponte do tractor,
consulte o manual do fabricante do tractor.

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 Al Pic4
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A.2 Propriedade das informacdes

Este manual contém informag8es de propriedade reservada. Todos os direitos reservados.

Este manual ndo pode ser reproduzido ou fotocopiado, total ou parcialmente, sem o prévio consentimento por escrito
da CARRARO S.p.A. Apenas o cliente a quem o manual foi fornecido juntamente com o produto pode utilizar este
documento e apenas para fins de utilizagdo, manutengéo e reparacao.

A CARRARO S.p.A. declara que as informacfes neste manual estdo de acordo com as especificacdes técnicas e de
seguranca do tractor. O fabricante ndo se responsabiliza por danos directos ou indirectos a pessoas, coisas ou
animais, resultantes da utilizacdo imprépria deste manual ou do tractor.

Carraro Spa
Via Olmo, 37
35011 Campodarsego (Pd) Italia
Tel. +39 049 9219111
Fax +39 049 9289111
www.carraro.com
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A.3 Convencoes e definicdes

Convengdes

As figuras no manual NAO estio em escala, por isso NAO s&o fiaveis para avaliar as dimensdes dos componentes.
As figuras tém como objectivo mostrar os procedimentos correctos paratrabalhar com o tractor e 0s seus componentes,
por isso podem n&o representar exactamente 0s mesmos elementos.

Defini¢bes

Lado esquerdo: parte esquerda do grupo vista na ordem de marcha do tractor.

Lado direito: parte direita do grupo vista na ordem de marcha do tractor.

Convencdes tipogréficas

Nota: informacdes importantes, assinaladas fora do texto a que se referem.

Atencéo: procedimentos que, se ndo forem respeitados, podem provocar danos no tractor ou nas alfaias.

Perigo: procedimentos que, se ndo forem respeitados, podem provocar ferimentos ao operador.

Unidades de medida

No manual utilizam-se as unidades de medida do sistema internacional (SI). Para converter no sistemaanglo-saxonico,
consulte a seguinte tabela.

Tabela de conversao

S.l.

1 (mm)
10 (mm)
25.4 (mm)

6.4516 (cm?)

1 (m2)
16.378 (cm2)

0.473 (dm2)

1 0]

1 0]

1.772 (9)

0.4536 (kg)

0.00070308  (kg/mm?)

1 (bar)

1 (kg.m)

1(daN)= 10 (N)= 1,02 (kg.f)
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Simbolos

DESCRICAO SIMBOLOS

ATENCAO/PERIGO

REMOGCAO/INSTALACAO
segmentos-juntas-filtros

ABASTECIMENTO DE OLEO/DRENAGEM DO OLEO

LUBRIFICACAO

REGULACAO/MEDICAO
binarios de aperto-pré-cargas-folgas

FERRAMENTAS ESPECIAIS

APLICACAO DE
VEDANTES/COLAS

MARCACAO

&xﬁﬁﬁggb

DESMONTAGEM/MONTAGEM DE PECAS DE GRANDES

DIMENSOES OU SUBGRUPOS <::][:::> .:SE:.

ATENCAO:
respeite o sentido de montagem

LIMPE BEM

DEITE LIQUIDO SOB PRESSAO

<§F-E|/ﬂ\

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 A3 Pac.7




Mod. 20.49 ((l CARRARO INFORMACOES GERAIS

A.4 IndicacOes gerais

A maquina s6 deve ser inspeccionada e/ou reparada por pessoal técnico especializado que conheca as suas
caracteristicas especificas e as respectivas normas de seguranca (prevencao de acidentes).

Antes de fazer qualquer operacéo, limpe bem o grupo e retire eventuais incrusta¢des e acumulagdes de terrico e/ou
massa.

Todos os 6rgdos mecéanicos desmontados devem ser bem limpos com produtos adequados, para evitar possiveis
danos. Verifique a sua integridade, substituindo-os em caso de danos, desgaste, fendas, gripagens ou defeitos que
poderiam comprometer o seu bom funcionamento.

Em patrticular, verifique a integridade das pecas em movimento (rolamentos, carretos, eixos) e das pecas de vedacao
(anéis OR, segmentos de vedacao), sujeitas a maior friccdo, desgaste, envelhecimento.

E recomendavel substituir os 6rgéos de vedacéo a cada reviséo ou reparagao.

Lembre-se que a eventual substituicdo de um componente do par cénico implica a substituicdo do outro.

Utilize apenas as pecas de substituicdo e os parafusos indicados e use ferramentas métricas para os parafusos
métricos e ingleses para os parafusos ingleses.

Algumas operag8es sdo destrutivas para os elementos removidos. Leia atentamente as descri¢des das varias fases
da operacéo e tenha cuidado para ndo danificar outros elementos.
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A.5 IndicacOes gerais
para as as operacdes de reparacao

Antes das operacdes de montagem e desmontagem, leia atentamente as seguintes adverténcias.

Segmentos de vedacao para eixos

Para a montagem dos segmentos, siga estas recomendagoes:

- Limpe bem o eixo e certifique-se que nado esta danificado, estriado ou ovalizado nas zonas de contacto com os
segmentos.

- Monte os segmentos com o labio virado para o lado do éleo.

- Lubrifique o labio dos segmentos (use 6leo) e encha 3/4 da cavidade dos segmentos com 6leo.

- Monte os segmentos com uma ferramenta adequada. Nao use um martelo directamente nos segmentos.

- Nao danifique os segmentos durante a montagem do eixo.

Anéis OR

Lubrifique-os antes de os inserir no lugar e evite que se "enrolem” durante a montagem do eixo.

Calcgos de ajuste

Utilize calcos de ajuste apropriados e mecga-0s separadamente.

A medicao do conjunto completo ou a gravacédo nos calcos pode nem sempre ser fiavel: verifique.
Rolamentos

Para uma montagem correcta, é aconselhavel aquecer os rolamentos num forno a 80°C - 90°C antes de montéa-los
nos respectivos eixos ou arrefecé-los antes de inseri-los no lugar.

Use sempre extractores adequados para retirar os rolamentos.

Antes de voltar a monta-los, limpe-os, inspeccione-os e lubrifique-os.

Cavilhas elésticas
Na montagem das cavilhas elasticas, certifique-se que a ranhura esta virada para a for¢a de solicitagdo. As cavilhas
elasticas em espiral ndo precisam de uma orientagédo especial.

Vedante

Use os vedantes recomendados. Certifique-se que as pecas a vedar estdo limpas, secas e completamente livres de
massa.

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 A5 Pac9
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Drenagem do 6leo

Antes da desmontagem, € necessario drenar o 6leo do grupo.
Atencéo: elimine o 6leo usado de acordo com as normas em vigor.

Limpeza

Lave bem todas as pecas em movimento (carretos, rolamentos, etc.) com gaséleo ou querosene.

Evite a utilizacdo de gasolina e solu¢gBes aquosas alcalinas. Evite lavagens com vapor ou agua quente, porgue sera
dificil eliminar completamente a humidade superficial.

Seque bem todas as pegas com um jacto de ar ou um pano para evitar riscar as superficies com residuos abrasivos.
Cubra todas as superficies com uma fina camada de lubrificante para protegé-las de eventuais oxidacdes.

Verificacdes

Verifique atentamente todos os rolamentos, 0os segmentos exteriores que ainda possam estar inseridos no lugar e
as cavilhas em que os rolos rodam. Substitua as pecas com gastas ou danificadas.

Certifiqgue-se que os carretos ndo apresentam avarias ou desgaste excessivo dos dentes: os chanfros dos dentes
ndo devem estar deteriorados.

Certifiqgue-se que as estrias ndo estdo gastas ou danificadas.

Substitua as pecas avariadas por pec¢as sobresselentes originais.

Apés cada desmontagem, convém substituir as juntas de vedacao nos eixos rotativos.

Extremidades de flanges e ferramentas

Tenha muito cuidado quando martelar nas extremidades de ferramentas ou flanges, para ndo comprometer a
funcionalidade e a integridade das ferramentas e dos componentes em que esta a trabalhar.

Utilizacado de lubrificante

Para lubrificar os eixos CARRARO correctamente e atingir a temperatura de funcionamento certa, é importante usar
os lubrificantes recomendados (Secc¢do C.4), mantendo o nivel constante como indicado neste manual.

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 A5 Pac.10
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B.1 IndicacdOes gerais de seguranca

IMPORTANTE:
Antes de fazer qualquer tipo de operacéo, leia atentamente este capitulo.

Precauc¢des de segurancga:

A utilizacdo e reparacdo correctas dos produtos Carraro e dos seus componentes sdo muito importantes para a
seguranca e a fiabilidade.

As operag8es recomendadas e descritas neste manual sdo testadas e, por isso, sdo métodos operativos efectivos.
Siga atentamente todas as operac¢des usando o texto e as figuras.

Algumas operacdes mostram a utilizacdo de ferramentas especiais, concebidas para que as operacdes sejam feitas
de uma forma clara e correcta.

As ferramentas especiais devem ser usadas quando necessério para fazer determinadas operacoes.

E impossivel tratar cada método de trabalho ou prever os riscos de cada um. Por isso, a realizago de operagées ou
a utilizacdo de ferramentas ndo aconselhadas pode pér em risco a seguranca do operador e do tractor.

Perigo
Use sempre os 6culos de seguranc¢a quando fizer todas as opera¢Bes de montagem ou desmontagem.
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B.2 Simbolos de seguranca

Identificacdo das informacdes de seguranca

Este é o simbolo de alarme de seguranc¢a; quando o encontrar no tractor ou no manual, estara avisado do perigo
potencial de acidentes ou danos pessoais. Siga as sugestdes e as recomendacdes para trabalhar em seguranca.

Significado das mensagens de aviso

PERIGO

AVISO

ATENCAO

Uma mensagem de aviso (PERIGO, AVISO ou ATENCAO) é usada ha maquina juntamente com o simbolo de alarme
de seguranca.

Os sinais PERIGO ou AVISO séo utilizados junto a areas perigosas. PERIGO indica a situa¢cdo mais perigosa.
Precaucdes gerais sdo assinaladas com ATENCAO.

Siga as instru¢cdes de segurancal
Leia atentamente todas as mensagens de seguranca deste manual.

ModificagBes nédo autorizadas podem comprometer o funcionamento, a segurancga de utilizacdo e a duragao.
Se ndo compreender as instru¢cdes do manual, contacte o seu concessionario.

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 B.2 Pac.13
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B.3 Precaucdes gerais

Observe sempre as normas de prevencao de acidentes, todas as regras de seguranca e de medicina do trabalho.
Antes de fazer operacdes de manutencdo ou reparacdo, certifique-se que as ferramentas, bancadas de trabalho,
cavaletes, martelos, alavancas, extractores e chaves estdo em bom estado, para facilitar os trabalhos e reduzir riscos
para os 6rgdos e 0s componentes e para a seguranca do operador.

A CARRARO SpA nao se responsabiliza por qualquer dano ou acidente resultante de alteracdes feitas sem
autorizagéo.

Se o tractor for usado para uma utilizaco diferente da prevista, considera-se sujeito a uma "utilizacdo néo prevista".
A CARRARO SpA ndo se responsabiliza por danos ou acidentes resultantes de uma utilizacao diferente da prevista;
todas as consequéncias estardo a cargo do cliente.

Normas para a manutengdo em seguranga

1 Trabalhe num ambiente limpo e seco.

2 Nao lubrifigue, manipule ou ajuste o grupo em movimento.

3 Mantenha méos, pés e vestuario afastados das pecas em movimento.
4

Esteja sempre preparado para um incéndio.
Mantenha o estojo de primeiros socorros e o extintor sempre a mao.

5 Tenha sempre & m&o os nimeros de telefone de emergéncia (médico, hospital, ambulancia, bombeiros).

6 Use vestuério e proteccdes adequadas, tais como: fato macaco, luvas de proteccéo e proteccdes para os ouvidos.

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 B.3 Pac.14




Mod. 20.49 ((l CARRARO INFORMACOES DE SEGURANCA

7 Use protecgdes auriculares adequadas, como tampdes ou auscultadores, para evitar ruidos incomodos.

Uma exposicao prolongada ao ruido pode danificar a audic&o.

8 O operador deve ter muito cuidado com as alfaias. Ndo use ausculadores para ouvir masica enquanto estiver a

trabalhar no tractor ou no grupo.

Eliminagdo dos riscos residuais

Risco de esmagamento e corte devido a presenca de elementos em movimento.

Atencao

Faca todas as operacdes de manutengdo com a maquina parada.

Risco devido a inalacéo de gases nocivos que se podem formar quando se aquecem as tintas durante a soldadura.
Atencao

Utilize locais de trabalho com sistemas de evacuac¢éo de pos e fumos.

Evacue os fumos durante pelo menos 15 minutos antes de soldar, aquecer ou voltar a trabalhar no grupo.

Risco de incéndio devido aos solventes utilizados e ao 6leo existente.

Atencéo

Mantenha qualquer fonte de calor afastada da zona de trabalho.

Se utilizar solventes ou decapantes, retire-os com agua e sabao antes de comecar a soldar.

Retire os recipientes de solventes e decapantes e outros materiais inflamaveis da area de trabalho.

Risco devido a queda, ao desengate ou a expulséo violenta de objectos ou 6leo.

Atencao

Estes riscos residuais e as operacdes para elimind-los completamente estéo indicados nas operacfes de
montagem e desmontagem. Durante a manutenc¢éo, siga atentamente todas as operagfes de segurancaindicadas
no manual.
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C.1 Finalidade de utilizagcao

Esta ponte foi projectada e fabricada para ser instalada em tractores agricolas para transmitir a poténcia do motor
as rodas e permitir:

e aumentar a forca de tracgdo do tractor;
e ajustar a velocidade das rodas internas e externas durante a viragem.

N&o instale esta ponte em tractores para os quais nao foi projectada e fabricada.

Se a ponte for usada para uma utilizacdo diferente da prevista, considera-se sujeita a uma "utilizacdo néo prevista".
A CARRARO SpA néo se responsabiliza por danos ou acidentes resultantes de uma utilizagéo diferente da prevista;
todas as consequéncias estardo a cargo do cliente.

No ambito da utilizac&o prevista, é essencial cumprir os modos de funcionamento e as manutenc¢des e reparacdes
regulares indicadas pela CARRARO SpA.

C.2 Identificacdo do produto

Chapa de identificac@o da ponte

TIPO DE PONTE COD. CLIENTE N/S CARRARO
ON\UAXLE  TYPE SERIAL N ‘
N.° CARRARO © [ | ol ‘ RELACAO DE
e | | TRANSMISSAO TOTAL
CARRARD N CUSTOMER  N°.  TOTAL RATID |
B [ H -
SENTIDO DE ROTACAO INPUT  ROTATION DIFFERENTIAL TYPE =
=
| — 1 TIPO DE DIFERENCIAL
DIL SPECIFICATION LOCAT. 1. -
)
e | « =
TIPODE OLEODO  — | | I §
DIFERENCIAL 4 QUANTIDADE DE OLEO
& / 77 DO DIFERENCIAL
TIPO DE OLEO DA REDUTORA QUANTIDADE DE OLEO DA REDUTORA

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 C.1 pPac.17
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C.3 Descricao geral

DESCRIGCAO GERAL

A ponte descrita neste manual € composta pelos seguintes grupos:

* SUPORTES: elementos de fixacdo da ponte ao tractor
« CUBO DA RODA: elementos de suporte da roda

* TRAVE: estrutura de suporte principal da ponte
 SUPORTE DO DIFERENCIAL: estrutura de suporte do diferencial e de regulacéo do par cénico
« DIFERENCIAL: caixa do diferencial e coroa do par cénico

« PINHAO: pinhdo com os elementos de regulagéo e suporte
« CILINDROS DA DIRECCAO: componentes do cilindro da direcgdo com os elementos de regulagéo
 REDUTORA: porta-satélites com elementos de redugéo

GRUPO DO CUBO DA RODA

GRUPO DO CILINDRO DA
DIRECCAO

GRUPO DA REDUTORA

GRUPO DA TRAVE
GRUPO DO DIFERENCIAL

GRUPO DO SUPORTE
DO DIFERENCIAL

GRUPO DO PINHAO

GRUPO DE SUPORTES

CAab10375
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Mod. 20.49 DADOS TECNICOS

C.4 Dados técnicos

TRACTOR Ponte da frente
CODIGO CA149434
MODELO 20.49
TIPO DE DIFERENCIAL Bloqueio mecéanico 100% actuacéo hidraulica
DESCRICAO VALORES

Reducédo do par cbnico 275/1
Redugédo da redutora 6.4/1
Reducéo total 17.60/1
Peso a seco T.B.A.
Rotacg&o na entrada
PARA A DIREITA o
PARA A ESQUERDA O
Angulo de viragem 0

g g 52°.2
Convergéncia 0

A-2

Folga de acoplamento do par cénico 0,20+0,28 mm
Pré-carga dos rolamentos do pinhdo conico P= 812 daN

(medida em D=39,7 mm sem anéis de vedacé&o)

Pré-carga total dos rolamentos coroa-pinhao
(medida em D=39,7 mm sem anéis de vedacé&o)

T= (P+7,3)+(P+8,8) daN

Quantidade de 6éleo do diferencial 6,5 litros
Quantidade de 6leo da redutora 1.9 litros
por lado

Especificacéo do 6leo:

USE OS TIPOS DE OLEO INDICADOS DEVIDAMENTE ADITIVADOS. API GL4
Nota: NAO USE OLEO DE SINTESE OU VEGETAL SEM A AUTORIZACAO DO

FABRICANTE DA PONTE

Flange de entrada do diferencial DIN120
Alimentacdo de engate do diferencial 20 bar

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355
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Especificagbes dos discos do diferencial

@ carrARrO

DADOS TECNICOS

Espessura do disco de atrito novo= 2,3+0,05 mm

Espessura minima do disco gasto= 2,0 mm

Disco ref. CA145121 - quant. 6

A

Espessura do disco de atrito novo= 1,5+0,04 mm
Espessura minima do disco gasto= 1,4 mm

Disco ref. CA145122 - quant. 7

Disco ref. CA145565 - quant. 1

Espessura do disco de atrito novo= 8,4+8,5 mm

CAab08177

AB10171
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Dimensdes totais (mm)

@380

@335

M22x1.5

@120

CAab10383
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((l CARRARO \uDANCA DO OLEO E VERIFICACOES

C.5 Mudanca do 6leo e verificacdes

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacéo descrita é a correcta.

CAab10378

DESCRICAO POSICAO

Bujdo de enchimento e nivel de 6leo 1
Respirador do 6leo 2
Bujdo de descarga do 6leo 3
Bujdo de carga, nivel e drenagem do

6leo da redutora 4
Pontos de lubrificagédo 5
Alimentacdo de engate do diferencial 6
Saida dos cabos do sensor da direccao 7

AB10171
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Atencéo: faca todas as operagbes de drenagem, enchimento e
verificac@o do nivel de 6leo com a ponte na horizontal.

Perigo: risco de expulséo violenta de jactos de 6leo; siga todas as
operagOes de seguranca indicadas neste manual e pelo fabricante do
tractor.

Ver: cap.B - INFORMACOES DE SEGURANCA

Antes de drenar o 6leo do corpo da ponte, use o respirador (2) para
eliminar a eventual pressao interna.

Para drenar o 6leo do corpo central, desaperte primeiro o bujao do
nivel (1) e depois o bujdo de drenagem (3).

Perigo: risco de expulsdo violenta de jactos de 6leo.

Ver: ponto anterior.

Drene completamente o 6leo.

Limpe o bujéo (3) e aperte-o novamente de acordo com o binario
previsto (Seccéo C.8).

3 o A

Use sempre o respirador (2) para eliminar a eventual pressao interna.
2 Desaperte o bujdo de enchimento do 6leo (1) e ateste com o 6leo

recomendado.
o Espere até que o 6leo flua para a ponte e depois verifique o nivel de

o Oleo e reabasteca, se necessério.
500 =/ =0 Q= Aperte de novo o bujdo (1) de acordo com o binério previsto (ver C.8).
& S [ O —
@
=iV

CAab10381
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Mod. 20.49 ((l CARRARO MUDANCA DO OLEO E VERIFICACOES

Atencéo: faca todas as operacbes de drenagem, enchimento e
verificac@o do nivel de 6leo com a ponte na horizontal.

Antes de drenar o 6leo da redutora, rode-a de forma a colocar o bujéao
de 6leo (4) no ponto mais alto [posicédo A].

Desaperte parcialmente o bujdo para eliminar a eventual presséo
interna.

Rode a redutora com o bujéo (4) virado para baixo [posi¢céo B].
Retire o bujao e deixe sair o todo o 6leo.

CAla02047

Rode a redutora até colocar o furo (4) na posicdo indicada.

Ateste com o 6leo recomendado (ver C.4). O nivel do 6leo deve chegar
a borda do furo.

Aperte o bujao de acordo com o binéario previsto (ver C.8).

CAla02048

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 C.5 Pac.24




Mod. 20.49

Programa de lubrificagéo

((l CARRARO MUDANCA DO OLEO E VERIFICACOES

Os intervalos de manutencédo indicados referem-se a uma utilizacdo normal do tractor; no caso de utilizacdes
particularmente exigentes, faca a manutencdo com mais frequéncia.

Operagéao Primeira intervencéo Manutencéo ordinaria
. 150-200 .
Mudanca do 6leo da ponte horas | sazonalmente ou a cada 1500 horas® o
Limpeza do bujdo magnético primeira mudanga do - a cada mudanca de 6leo °
de drenagem do éleo oleo
Verificacdo e reabastecimento 50-100
N @
do 6leo horas @® | todos os meses ou a cada 300-400 horas [
. : . 150-200
Limpeza do respirador do 6leo horas® B | todos os meses ou a cada 300-400 horas™) | @
ificaca 150-200
Lubrificagdo ) ® | semanalmente ou a cada 150-200 horas®®@ | @
(se necessario) horas®
ificaca 150-200
Lubrificacao 3 [ | sazonalmente ou a cada 1500 horas® |
(se necessaria) horas®

W operacles realizadas apenas por pessoal autorizado pelo fabricante
@ operacdes realizadas apenas por pessoal qualificado
M qual das duas situacdes se verifica primeiro
) 50 horas no caso de utilizagcdo exigentes

©) no fim da estagdo no caso de utilizagGes inferiores as indicadas

Campos de aplicacdo dos lubrificantes

SAE 85 W-140
140

SAE 80 W-
SAE 80 W-90

SAE 80 W

SAE 80 W
]

SAE 75 W-160

SAE 75W-80

SAETSW

OIL
OLIo

50°C h+

(M) GREASE
GRASSO

122°F

M 104°F

NLGI Number 2

le— NLGI Number 0 —]
le— NLGI Number 1 —s]

AB10171

DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355
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Mod.

20.49

@ carrARrO

LUBRIFICAGAO NA MONTAGEM

C.6 Lubrificagcdo na montagem

Aplicacdo de massa na montagem

®

6 pgiiﬁggioo Aplicar nas superficies indicadas

®
@ MAUG/:;pz Atestar/Aplicar em excesso

@
“y
il
1

CAab10377

AB10171

DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355
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Mod. 20.49

C.7 Adesivos e vedantes

@ carrARrO

ADESIVOS E VEDANTES

Aplicacéo de adesivos/vedantes

<} ------ Aplicar nas superficies de contacto
i Aplicar na rosca dos parafusos/nas cavilhas
Vedantes para juntas
Ref.Carraro || Presenca Marca e tipo de adesivo Dados técnicos Resisténcia
. ® ~ .
Al Y Loctite 5®10 Vedacao das superficies Alta
Superbond® 529 planas
. ® ~ .
A2 O Loctite™ 573 Vedacao das superficies Baixa
Superbond® 519 planas
. ® ~ Y
A3 O Loctite® 518 Vedaga}o das superficies Alta
Superbond® 539 irregulares
Adesivos para vedacgao das pecas roscadas
Ref.Carraro || Presenca Marca e tipo de adesivo Dados técnicos Resisténcia
i+A®
Bl o Loctite ?@42 Vedacao das pecas roscadas Média
Superbond® 321
i+A®
B2 o Loctite %@70 Vedacéo das pecas roscadas Alta
Superbond® 331
i+ A®
B3 O Loctite 98?@/AVX Vedacado das pecas roscadas | Alta, apl. especiais
Superbond® 438
Adesivos para fixagdo de pecas
Ref.Carraro || Presenca Marca e tipo de adesivo Dados técnicos Resisténcia
i+A®
C1 O Loct|te® _405 Adesivo para fixacdo Fixacdo média
Superbond® istant 25
i+A®
C2 @) Loctite ?@38 Adesivo para fixagcdo Fixacao forte
Superbond® 433
i+A®
C3 O Loctite ‘?@42 Adesivo para fixagéo Fixagdo média
Superbond® 321
i+A®
(o7} O Loctite ®4 96 Adesivo para fixar borracha Fixacao forte
Superbond® SB14

AB10171

DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355

C.7 PAc.27



Mod. 20.49 ((l CARRARO

Vedantes e adesivos

ADESIVOS E VEDANTES

Bl

B2

|

Bl 10 ‘ O

o ‘ 9
0 | 0

— B |

1
Al

CAab10376

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355
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Mod. 20.49

@ carrARrO

BINARIOS DE APERTO
C.8 Binéarios de aperto

-
= ~'mmn|w

N e

300 Nm

AB10171

CAab10382

DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355
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@ carrARrO

BINARIOS DE APERTO

32 Nm

2.9 Nm

CAab10384

AB10171

DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355
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Mod. 20.49 ((l CARRARO BINARIOS DE APERTO

139 Nm

|
§

8Nm _ Wl | | —— 11 8Nm

5
Be.
&

84 Nm 84 Nm

CAab10385
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D OPERACOES DE
DESMONTAGEM E MONTAGEM

D. DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355




Mod. 20.49 ((l CARRARO GRUPO DA FLANGE

D.1 Grupo daflange

CAab08411

D.1.1 Desmontagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacéo descrita é a correcta.

1

Retire o parafuso (1) do veio do pinh&o (9).
Recupere a anilha (2) e os calcos (3).

CAab08451

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.1 PAc.33




Mod. 20.49 ((l CARRARO GRUPO DA FLANGE

Retire a flange (4) do veio do pinh&o (9).
Retire a tampa (5) da flange (4).

CAab08452

Retire o anel de vedacéo (6) do suporte do diferencial (9).
Nota: operacéo destrutiva para o anel de vedacéo (6).
Retire o0 anel OR (7) e a anilha (8).

CAab08453

D.1.2 Montagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao descrita € a correcta.

Insira a anilha (8) no veio do pinh&o (9).

Nota: ndo monte o anel OR (7).

Monte um novo anel de vedacédo (6) no suporte do diferencial (10)
com o puncao CA 715266 e um martelo.

CAab08570

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.1 Pic.34




Mod. 20.49 ((l CARRARO

CAab08452

GRUPO DA FLANGE

Monte a tampa (5) na flange (4).
Monte a flange (4) no veio do pinh&o (9).

Q-S=0,00+0,05 mm

3 N
Verifiqgue se a flange estd completamente inserida e meca a quota
Q indicada Q medida da extremidade do veio a superficie de
L assentamento da anilha (3).

) rCAab08571
4 A,
Escolha os calcos (3) com o valor (S) entre a gama de calgos a
0.00-0.05 disposicéo para que o valor da folga se situe no campo indicado:

GAMA DE CALCOS

Espess. - mm

0.05

0.10

0.20

. _4]31_ B _] _______ . Quantidade

) r CAab06699

CAab06737

Retire o parafuso (1), a anilha (2) e a flange (4).
Lubrifigue o novo anel OR (7) e insira-o no veio do pinhéo (9).
Monte a flange (4).

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355

D.1 PAc.35




Mod. 20.49 ((l CARRARO GRUPO DA FLANGE

Monte os calgos (3) e a anilha (2).
Monte o parafuso (1) no veio do pinhao (9).
Aperte o parafuso (1) de acordo com o hinario previsto (ver C.8).

CAab08451

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.1 PAc.36




GRUPO DE SUPORTES

@ carrARrO

Mod. 20.49

D.2 Grupo de suportes

CAab08410

D.2.1 Desmontagem

trar exactamente a sua ponte, mas a operagao descrita € a correcta.

Algumas das figuras seguintes podem ndo mos

Retire o copo de lubrificagdo (1) apenas se necessario.
Retire o suporte traseiro (3) do suporte do diferencial.

CAab08454

D.2 PAc.37

DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355
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Mod. 20.49 ((l CARRARO GRUPO DE SUPORTES

Retire o anel OR (5) do suporte traseiro (3).
Nota: é uma operacao destrutiva para o anel OR.

CAab08455

Retire o parafuso perfurado (2).
Retire o casquilho (6) do suporte traseiro (3).

CAab08456

Retire o anel de vedacéo (7).

CAab08461

Retire os casquilhos (4) do suporte traseiro (3).

CAab08457

Nota: é uma operacao destrutiva para o anel de vedacao.

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355

D.2 PAc.38



Mod. 20.49 ((l CARRARO

GRUPO DE SUPORTES

Apenas se necessario, retire o casquilho (8) e o prato (9) do suporte
do diferencial.

Nota: é aconselhavel retirar o casquilho (8) com um cinzel; € uma
operacgédo destrutiva para o casquilho.

CAab08458

Desaperte o parafuso perfurado (15).
Retire o suporte dianteiro (17) do corpo da trave (10).

CAab08459

Retire o copo de lubrificacédo (16).
Desaperte o parafuso (15).

Retire o casquilho (13) do suporte dianteiro (17).

CAab08460

Retire o anel de vedacéo (14).
Nota: € uma operacao destrutiva para o anel de vedacéo.

CAab08463

AB10171

DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.2 PAic.39




Mod. 20.49 ((l CARRARO GRUPO DE SUPORTES

i A

Se necessario, retire o casquilho (12) e o prato (11) do corpo da ponte
(20).

Nota: é aconselhavel retirar o casquilho (12) com um cinzel; é uma
operagédo destrutiva para o casquilho.

CAab08462

Retire os casquilhos (18) do suporte traseiro (17).

CAab08464

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.2 Pac.40




Mod. 20.49

D.2.2 Montagem

((l CARRARO GRUPO DE SUPORTES

Algumas das figuras seguintes podem n&o mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao descrita é a correcta.

: CAab08458

2 ;1:1"‘ .@::_t’a

CAab06738

Insira o prato (9) no suporte do diferencial.

Aqueca o casquilho (8) a 110+120°C e monte-o no suporte do
diferencial.

Nota: se necesséario, monte o casquilho (8) com um puncdo e um
martelo.

Aplique vedante na superficie de contacto dos casquilhos (4).

Ver: C.7

Monte os casquilhos (4) no suporte traseiro (3) com um pungao e um
martelo.

Monte o casquilho (6) no suporte traseiro (3).

Atencdo: coloque o casquilho (6) com o furo para o parafuso alinhado
com o do suporte (2).

Monte o parafuso perfurado (2).

Monte o copo de lubrificag&o (1)

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.2 Pac4l




Mod. 20.49 ((l CARRARO GRUPO DE SUPORTES

Monte o anel de vedacéo (7) com o puncdo CA715460 e lubrifique-o
(ver C.6).

CAab08461

Lubrifigue o novo anel OR (5).
Insira um novo anel OR (5) no casquilho (6) no suporte traseiro (3).
Nota: insira o anel OR na sede no lado do suporte indicado.

Insira o suporte traseiro (3) no suporte do diferencial.
Atencdo: ndo danifique o anel OR (5) ao inserir 0 suporte traseiro no

corpo central.
Aperte o parafuso (2) de acordo com o binario previsto (ver C.8).

CAab08466

Insira o prato (11) na sede do suporte dianteiro.
Aqueca o casquilho (12) a110+120°C e monte-o no corpo do eixo (10).
Nota: se necessério, monte o casquilho (12) com um puncéo e um

Q martelo.
o®

CAab08462

DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.2 Pic.42
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Mod. 20.49 ((l CARRARO GRUPO DE SUPORTES

Aplique o vedante prescrito na superficie de contacto dos casquilhos
(18).

Ver: C.7

Monte os casquilhos (18) no suporte traseiro (17) com um puncéo e
um martelo.

CAab08464

9 QO #he

Monte o anel de vedacéo (14) com o puncdo CA715032 e lubrifique-
o (ver C.6).

CAab08463

Monte o casquilho (13) no suporte dianteiro (17) utilizando um pungéo
adequado e um martelo.

Atencdo: coloque o casquilho (13) com o furo para o parafuso alinhado
com o do suporte (17).

Monte o parafuso (15).

Monte o copo de lubrificagdo (16).

11 )

Insira o suporte dianteiro (17) no corpo da trave.
Aperte o parafuso (15) de acordo com o binario previsto (ver C.8).

CAab08459

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.2 Pic.43




Mod. 20.49 ((l CARRARO GRUPO DO SENSOR

D.3 Grupo do sensor

CAab08607

D.3.1 Desmontagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao descrita é a correcta.

1 A

Desaperte e retire o copo de lubrificagéo (1).

| CAab08061 |

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.3 Pac.44




Mod. 20.49 m CARRARO GRUPO DO SENSOR

Desaperte e retire o parafuso perfurado (2).

Retire a anilha (3).

Retire a anilha (3).
Retire o eixo do sensor (4).

Retire a cobertura (7).
Ver: D.5

N s
. :.
Aab

)

\l

L
08483
AL

4
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Mod. 20.49 m CARRARO GRUPO DO SENSOR

Corte os cabos eléctricos (13) no lado do conector (17) e recupere o
casquilho de borracha (14).

Retire os parafusos (9).
Retire o sensor (10) e a tampa do sensor (11).

Retire os cabos do sensor (13) e recupere o casquilhos de borracha
(12).

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.3 PAc.46




Mod. 20.49 @ CARRARO GRUPO DO SENSOR

D.3.2 Montagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao descrita é a correcta.

1 n,

Monte a tampa do sensor (11) como indicado na figura.

CAab06747

Retire o bujao (19).
Lubrifique o furo dos cabos (13).

Monte o casquilho de borracha (12) nos novos cabos eléctricos (13).
Aplique vedante no casquilho (12) e nos cabos (13).

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.3 Pac.47




Mod. 20.49 m CARRARO GRUPO DO SENSOR

4
Insira os trés cabos eléctricos (13) na bainha (18) no corpo da ponte.
Empurre os cabos até ao fundo.
5
e T _ Tire cuidadosamente os cabos (13) do furo de saida.
b .

CAab08035

Posicione o casquilho de borracha (12) e o sensor (10) no lugar.

Aplique o vedante recomendado nos parafusos (9).
Monte os parafusos (9) de acordo com o hinario previsto (ver C.8).

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.3 PAc.48




Mod. 20.49

@ carrARrO

A, =t A

CAab08042

10

CAab08E0B

11

CAab08063

GRUPO DO SENSOR

Monte o bujéo (19) de acordo com o hinario previsto (ver C.8).
Arrefeca o casquilho (8) atemperaturas inferiores a -100 °C com azoto
liquido.

Atencéo: use luvas de proteccgéo.

Monte o casquilho (8) no lugar da cavilha de articulag@o superior
utilizando a ferramenta CA715034 e um martelo.

Ligue aos cabos (13) os casquilhos de borracha (14).
Ligue aos cabos (13) os segmentos de borracha (15) e os pinos (16).

Desligue o novo conector (17).
Insira os trés cabos (13) no conector (17)

Ligue cada pino (16) ao conector (17) respeitando a posi¢éo indicada.
Ver: esquema seguinte.

AB10171

DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355
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Mod. 20.49

@ carrARrO

12

GROUND- MESSAATERRA
(WIRE COLOR BLACK-FILO COLORE NERO}
5V SUPPLY-TENSIONE DI ALIMENTAZIONE
{WIRE COLOR RED-FILO COLORE ROSSO)
SIGNAL-SEGNALE
(WIRE COLOR BLEU-FILO COLORE BLU)

CAab06725

13

FILO BLU {(WIRE BLEU)

FILO ROSSO (WIRE RED)

FILO NERO (WIRE BLACK)

POSIZIONE DEI TERMINALI
PING POSITION

CAab0&748

14

CAab08483
R~y

15

CAab08055

GRUPO DO SENSOR

Esquema eléctrico.

Esquema de montagem.

Monte a cobertura (7).
Ver: D.5

Monte a cavilha do sensor (4).

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355

D.3 PAc.50



Mod. 20.49

60 DEG. ANGLE SENSOR

OUTPUT (V)

P

STEERING SX

o
T T

ANGLE (DEGREES)

STEERING DX

CAab06726

@ carrARrO

GRUPO DO SENSOR

Monte a anilha (3).

Aplique o vedante recomendado no parafuso (2).

Ver: C.7
Aperte o parafuso (2) manualmente até ao fim do curso.

Regule a posigcéo do sensor com uma chave de parafusos, como

mostra a figura.
Durante a regulacdo, a ponte deve ter as rodas perpendiculares e o

A posicao do sensor estd correcta quando a tensédo de saida do
sensor esta dentro do limite indicado:

2,5¢0.2 V

AB10171

D.3 PAc.51
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Mod. 20.49 m CARRARO GRUPO DO SENSOR

Aperte o parafuso (2) de acordo com o binario previsto (ver C.8).
Monte o copo de lubrificacéo (1) de acordo com o binario previsto (ver
C.8).

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.3 PAc.52




Mod. 20.49 (0 CARRARO  GRUPO DO CILINDRO DA DIRECCAO

D.4 Grupo do cilindro da direcgéo

CAab08412

D.4.1 Desmontagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao descrita é a correcta.

Desaperte algumas voltas a porca (1) até ficar para além da
extremidade da cavilha roscada do tirante (3).

Com um martelo, bata na porca (1) para libertar o tirante (3) da
cobertura (2).

Atencdo: ndo bata na extremidade da cavilha roscada do tirante (3).
Nota: esta operagéo é destrutiva para a porca (1).

Repita toda a sequéncia das operag¢fes descritas para o lado oposto.

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.4 PAc.53




Mod. 20.49 ((l CARRARO  GRUPO DO CILINDRO DA DIRECCAO

Retire os tirantes (3) e (10) desapertando as porcas com uma chave
adequada (4) e (9), depois verifiqgue o seu estado.

Desaperte os parafusos de fixag&o (6) e retire 0 macaco (7) da sede
usando um martelo de borracha, se necessario.

Retire apenas as pecas que devem ser inspeccionadas e/ou
substituidas.

Caab10100

Retire a cabeca (15) do corpo do cilindro (19) e retire-a da haste (17).
Retire a haste (17) do corpo do cilindro (19).

Recupere todos 0s anéis de vedacgédo e os anéis OR (13, 14, 16, 18,
20 e 21) do corpo do cilindro (19), da cabeca (15) e da haste (17).

Caab10101

D.4.2 Montagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao descrita € a correcta.

Monte novos anéis de vedacdo e OR (13, 14, 16, 18, 20 e 21) na
cabeca (15), no pistdo da haste (17) e no corpo do cilindro (19).

Caab10101

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.4 PAc.54




Mod. 20.49 (O CARRARO  GRUPO DO CILINDRO DA DIRECCAO

Monte a cabeca (15) na haste (17).
Introduza a haste (17) pré-montada no corpo do cilindro (19).

Monte nas extremidades da haste (17) as articulagtes esféricas (5) e
(8), as porcas (4) e (9) e os tirantes (3) e (10), apertando-as com a
chave dinamométrica no binario previsto (ver C.8).

‘
e
D
b Caab10100

4 A,

Instale no corpo central o macaco (7) montado desta forma.
Monte e aperte o parafuso de fixagdo (6) com uma chave
dinamomeétrica no binério previsto (ver C.8).
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Mod. 20.49 m CARRARO  GRUPO DO CILINDRO DA DIRECCAO

Posicione a cobertura (11) alinhada com a ponte.

Aperte otirante (10) para poderinserir arespectiva articulacéo esférica
@ no braco da cobertura (11).

Nota: é importante desapertar a porca de bloqueio (9) para fazer esta
operacao.

Repita toda a sequéncia das operag¢fes descritas para o lado oposto.

Insira a articulagado esférica do tirante (3) na cobertura (2).

Monte e aperte a porca de fixacdo (1) com a chave dinamométrica no
binério previsto (ver C.8).

Repita toda a sequéncia das operacdes descritas para o lado oposto.

Nao aperte as porcas de bloqueio (4) e (9) dos tirantes (3) e (10) até
regular a convergéncia (ver D.11).
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D.5 Grupo daredutora

CAab08576

D.5.1 Desmontagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacgao descrita € a correcta.

1

Drene completamente o 6leo da redutora.
Ver: C.5
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Desaperte e retire os dois parafusos de fixagao (2) do porta-satélites
(3) com uma chave.

Retire o porta-satélites (3) do cubo da roda e recupere o respectivo
anel OR.
Posicione o porta-satélites (3) numa bancada e verifique se esta gasto.

Para substituir os carretos (9):
@\ - retire os parafusos de fixagdo (13);

@ - retire as anilhas (12) e (11) das cavilhas;
I @\ é - retire os satélites (9) com os rolos (10);

- recupere os rolos (8);

@i@\ /@ - retire o0 espacador (6) e o casquilho (7) com um extractor.

CAab08577
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Mod. 20.49

D.5.2 Montagem

@ CARRARO GRUPO DA REDUTORA

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao descrita é a correcta.

Posicione o porta-satélites (3) numa bancada de trabalho.

Insira o prato (6) com o chanfro virado para baixo na cavilha porta-
satélite (3).

Ver: figura seguinte

Aqueca o casquilho (7) a 200°C durante 5 minutos.

Atencéo: use luvas de protecgéo.

Monte o casquilho (7) até encostar.

Posicdo de montagem do prato (6) e do casquilho (7)

Insira os rolos (8) e (10) no interior dos carretos (9).

Nota: Lubrifiqgue bem os rolos (8) e (10); com novas engrenagens, é
aconselhavel montar novos rolos.

Insira nas cavilhas (4) os carretos (9) completos.

AB10171

DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355

D.5 Pac.59




Mod. 20.49 @ CARRARO GRUPO DA REDUTORA

Monte as anilhas (11) e (12) nas cavilhas (4).

Nota: a anilha intermédia (11) tem um furo que serve de centragem
ao pino (5) colocado nas cavilhas (4).

Monte os respectivos parafusos de fixacéo (13) e aperte-os de acordo
com o binario previsto (ver C.8).

Insira um novo anel OR no cubo da roda.

Monte o grupo da redutora no cubo da roda.

Monte os parafusos de fixagao (2) e aperte-os de acordo com o binario
previsto (ver C.8).

Ateste o0 6leo do cubo da roda.

Ver: C.5

Monte o bujdo (1) no porta-satélites (3) e aperte de acordo com o
binério previsto (ver C.8).
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Mod. 20.49 ((l CARRARO GRUPO DO CUBO DA RODA

D.6 Grupo do cubo daroda

CAab08446

D.6.1 Desmontagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao é a mesma.
Ver: seccdes anteriores antes de desmontar o grupo do cubo da roda.

Introduza uma alavanca entre a cobertura (24) e a trave e encaixe-a
na dupla junta.

Com a alavanca, empurre a dupla junta na direc¢éo do cubo da roda
para permitir retirar o anel de bloqueio (1).

Atencéo: ndo danifique a dupla junta

CAts00269
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Mod. 20.49 @ CARRARO GRUPO DO CUBO DA RODA

Retire o anel de bloqueio (1) e a anilha (2) do semi-eixo.

CAla02732

Desaperte e retire os parafusos de fixagéo (4) do cubo porta-coroa (6).

CAla02734

4
Para retirar o cubo porta-coroa (6) da respectiva sede, aperte dois dos
parafusos (4) colocados nos furos roscados M14x1.5.

Retire o cubo porta-coroa (6) com a coroa epicicloidal (3).
CAab06735
5

Retire 0 anel de bloqueio de aco (9) e separe o cubo porta-coroa (6)
da coroa epicicloidal (3).
Verifique o estado de desgaste das pecgas.

CAla02737
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Mod. 20.49 (Q CARRARO GRUPO DO CUBO DA RODA

Retire o cubo da roda (11) com alavancas e um martelo para facilitar
a desmontagem.

Retire o cone do rolamento (12) do veio da cobertura (24) utilizando
um extractor adequado.

CAab06736

Posicione o cubo da roda (11) numa superficie plana e retire o anel

de vedacéo (13) com uma alavanca.
Nota: operacéo destrutiva para o anel de vedacao (13).
LA (= Retire os copos dos rolamentos (8) e (12) com um pung¢do e um
\“ martelo.

CAla02739

Desaperte e retire os parafusos de fixacdo (18) e (27) da cavilha de
articulagdo superior (19) e inferior (26).

Perigo: antes de retirar as cavilhas de articula¢é@o (19) e (26), fixe a
cobertura (24) com uma correia ou uma corda a um guincho ou outro
sistema de suporte.

Retire as cavilhas de articulagdo (19) e (26).

Nota: recupere as molas (35) e (36) da ponte.
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Mod. 20.49 (O CARRARO GRUPO DO CUBO DA RODA

Retire a cobertura (24) da trave e do semi-eixo curto da dupla junta.

CAla02733

Posicione a cobertura (24) numa superficie plana e retire o anel de
vedagdo (31) com uma alavanca.

Nota: operacao destrutiva para o anel de vedacao (31).

Rode a cobertura e retire o casquilho (32) utilizando um puncédo e um
martelo adequados.

D.6.2 Montagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operagao é a mesma.

Se tiver sido anteriormente retirado, volte a montar o batente de
direccao constituido pelo parafuso (30) e pela porca (29).

Nota: ndo aperte a porca (29) até fazer a regulacdo do angulo de
direccao

Ver: D.11.

CAla02740
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2 QO rrighs

CAla02733

Coloque o casquilho (32) na cobertura (24) com o batedor CA715423
e um martelo ou uma prensa.

Monte o anel de vedacéo (31) na cobertura (24) com o puncao
CA715428 e um martelo.

Lubrifigue o anel de vedacéo (31) com a massa indicada.

Ver: seccéo C.6.

Se o cone da articulagdo esférica tiver sido anteriormente retirado,
volte a monta-lo na cavilha de articulagao inferior (26) com a
ferramenta CA715035 por baixo de uma prensa

Lubrifiqgue bem as sedes das cavilhas de articulacdo (19) e (26) com
massa especifica

Ver: C.6

Posicione as molas (35) e (36) nas sedes das cavilhas de articulagédo
(19) e (26).

Perigo: fixe a cobertura (24) com uma correia ou uma corda a um
guincho ou outro sistema de suporte.

Proteja a extremidade estriada do semi-eixo com fita adesiva fina,
para ndo danificar o anel de vedacgéo (31).

De seguida, fixe a cobertura (24) a trave e, apés a montagem, retire
toda a fita adesiva.
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S Alle C

Cala01069

(O CARRARO GRUPO DO CUBO DA RODA

Monte as cavilhas de articulacgéo inferior (26) e superior (19) e aperte
os parafusos (27) e (18) de acordo com o binario previsto (ver C.8).
Nota: certifique-se que as molas (35) e (36) permanecem na sua
posicéao.

A operacdo especial “Set Right” dos rolamentos (8) e (12) n&o requer
ajustes especificos da pré-carga ou da folga. De qualquer forma, antes
da montagem de novas pegas, verifigue as dimensdes indicadas.

A= 23.450+23.500 mm
B=81.675+81.725 mm
C=29.000+29.150 mm

Introduza os copos dos rolamentos de rolos conicos (8) e (12) no cubo
da roda (11) utilizando a ferramenta especial CA715277 numa prensa
ou com um martelo.

Insira 0 anel de vedacéo (13) no cubo da roda (11) com o pungéo
CA715955 e um martelo.

Nota: ndo lubrifigue o anel de vedacéo (13)

Notas:

Monte o cone do rolamento de rolos cénicos (12) no veio da cobertura
(24).

Monte o cubo da roda (11) na cobertura (24) e posicione o cone do
rolamento (8).
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Mod. 20.49

CAla02737

L

CAts00269

@ carrARrO

GRUPO DO CUBO DA RODA

Monte o cubo porta-coroa (6) e a coroa epicicloidal (3) com o anel de
bloqueio especial (7).

Monte o grupo do cubo porta-coroa no cubo da roda utilizando as duas
anilhas salientes como cavilhas de centragem.

Aperte os respectivos parafusos (4) até por o grupo em contacto com
0 cubo da roda.

Monte todos os casquilhos (5) de centragem do cubo com o pungéo
CA715278 e um martelo.

Monte os parafusos (4) de fixacdo do cubo porta-coroa (6) e aperte
no binario previsto (Secgéo C.6).

Introduza uma alavanca entre a cobertura (24) e a trave e encaixe-a

na dupla junta.
Com a alavanca, empurre a dupla junta na direccéo do cubo da roda

para facilitar a introdug&o do anel de blogueio (1).

AB10171
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Mod. 20.49 @ CARRARO GRUPO DO CUBO DA RODA

Insira na extremidade da dupla junta (33) a anilha (2).

Monte o anel de bloqueio (1) na extremidade do cubo estriado e
empurre-o até a respectiva sede.

Nota: certifique-se que o anel de bloqueio (1) encaixa correctamente
no lugar.

Empurre a dupla junta com a mao até ao fundo.

CAla02732
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Mod. 20.49 ((’ CARRARO GRUPO DA TRAVE

D.7 Grupo datrave

CAab08447

D.7.1 Desmontagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao descrita € a correcta.
Ver: D.4 antes de desmontar o grupo da trave.

1

Retire as duplas juntas (6) da trave (1).
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Mod. 20.49

CAla02705

CAla02947

D.7.2 Montagem

((l CARRARO GRUPO DA TRAVE

Retire os anéis de vedacéo (5) da trave (1).

Nota: operacao destrutiva para os anéis de vedacéo.

Retire o casquilho (4) datrave (1) apenas se as condi¢Ges de desgaste
0 exigirem.

Atencéo: ndo danifique a sede do casquilho.

Retire o casquilho (2) e o copo (3) da rétula esférica das sedes das
cavilhas de articulagdo com um extractor adequado, apenas se as
condicdes de desgaste o exigirem.

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operagao é a mesma.

CAla02948

Arrefeca o casquilho superior (2) e o copo (3) a temperaturas inferiores
a -100 °C com azoto liquido.

Atencdo: use luvas de proteccéo.

Monte o casquilho superior (2) no lugar da cavilha de articulagédo
superior utilizando a ferramenta CA715039 e um martelo.

Monte o copo (3) da rétula esférica na sede da cavilha de articulagédo
inferior com a ferramenta CA715039 e um martelo.

AB10171
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Mod. 20.49 (Q CARRARO GRUPO DA TRAVE

Monte o casquilho (1) na trave (4) com o pungdo CA715108 e um
martelo.

Monte o anel de vedacéao (5) na trave (1) com o puncdo CA715272 e
um martelo.

Ver: ponto seguinte.
Nota: lubrifique os anéis de vedacao com a massa indicada (ver C.6).

CAla02709

| Atenc&o: oriente o anel de vedacéo (5) como mostra a figura.

CAla02950

Insira a dupla junta (6) no interior da trave (1).
Atencdo: ndo danifiqgue o anel de vedacéao (5).
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D.8 Grupo do suporte do diferencial

CAab10564

D.8.1 Desmontagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao é a mesma.
Ver: seccdes anteriores antes de desmontar o grupo do suporte do diferencial.

1

Drene completamente o dleo do diferencial.

Nota: para a operacao de drenagem do 6leo, consulte a secgéo C.5.
Desaperte e retire os parafusos de fixagéo (1) e retire o suporte do
diferencial (2) do corpo da trave (22).

Atencéo: apoie o suporte do diferencial com uma corda ou outro meio
adequado.

CAab10061
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Mod. 20.49 ((l CARRARO GRrUPO DO SUPORTE DO DIFERENCIAL

Retire os parafusos (3) e (17) para tirar os retentores das anilhas (4)
e (16).

Antes deretirar os parafusos (20), faga pequenas marcas de referéncia
nas semi-cavilhas (19) e no suporte do diferencial (2) para evitar
inverté-las ou danificA-las na fase de remontagem. Faca também
marcas de referéncia entre as anilhas (5) e (15) e o suporte do
diferencial (2).

4 &\

Desaperte as anilhas de regulacéo (5) e (15) com a chave especial
CA715270.

Nota: as anilhas (5) e (15) séo diferentes; anote o seu lado de
montagem relativamente a coroa cénica.

Aperte os 4 parafusos (20) e retire as 2 semi-cavilhas (19).
Nota: verifique se os casquilhos (18) ficam nas respectivas sedes.
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((l CARRARO GRrUPO DO SUPORTE DO DIFERENCIAL

7 X

CAla01038

D.8.2 Montagem

Retire a caixa do diferencial.

Retire e recupere pelo lado da coroa conica o espagador (7), com 0s
respectivos anéis de vedagéo (6) e (10) montados, e a anilha (11).
Nota: os cones dos rolamentos (12) e (14) séo retirados juntamente
com a caixa do diferencial.

Atencéo: ndo inverta os copos dos rolamentos se os rolamentos néo
forem substituidos.

Recupere a anilha (8) e o0 anel OR (9) da sede dos rolamentos do lado
da coroa epicicloidal.

Algumas das figuras seguintes podem n&o mostrar exactamente a sua ponte, mas a opera¢éo descrita é a correcta.

CAab03067

Monte os copos (12) e (14) dos rolamentos na caixa do diferencial.
Atencdo: ndo inverta os copos (12) e (14) se os rolamentos ndo forem
substituidos.

Monte pelo lado da coroa cénica: a anilha (11) e o espagador (7) com
dois anéis de vedacgédo novos (6) e (10) ja montados e lubrificados com
uma fina camada de massa.
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Antes de inserir a caixa do diferencial no suporte do diferencial (2),
cologue um novo anel OR (9) e a anilha (8) na sede do rolamento do
lado da coroa cénica, no furo de descarga do dleo.

Verifique se todos os casquilhos (18) estdo nas respectivas sedes.

Monte a caixa do diferencial completa no suporte do diferencial (2).
Atencéo: verifigue o lado de montagem correcto da coroa conica.
Desloque a caixa do diferencial para apoiar a coroa cénica no pinh&o.
Posicione as duas semi-cavilhas (19) utilizando as marcas de
referéncia indicadas nas mesmas e no suporte do diferencial (2).
Fixe as semi-cavilhas (19) com os parafusos de fixag&o (20).

Monte e aperte as anilhas de regulacdo (5) e (15) no suporte do
diferencial (2) com a chave especial CA715270 para eliminar a folga
e pré-carregar ligeiramente os rolamentos do diferencial.

Atencdéo: verifique o lado correcto de montagem das anilhas de
regulacéo (5) e (15) relativamente a coroa cénica.

Nota: certifique-se que os rolamentos do diferencial estdo bem
inseridos; se necessario, bata ligeiramente com um martelo macio.
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B

Posicione um comparador com base magnética no suporte do
diferencial (2), de modo que o apalpador figue em contacto e a 90°
com a superficie de um dente da coroa conica.

Blogueie o pinh&o e desloque alternadamente a coroa dentada e anote
a folga entre o pinh&o e a coroa, medida com o comparador.

Meca a folga em dois ou mais pontos (dentes), rodando a coroa para
obter um valor médio.

Verifique se o valor da folga detectada esta dentro do limite predefinido:

0.20+0.28 mm

Faca a calibragem através das anilhas de regulagéo (5) e (15) com a
chave CA715270.

Regulacéo das anilhas de regulacado (5) e (15) lembrando-se que:

- se a folga medida for superior ao limite recomendado, desaperte
aanilhade regulacdo (15) e aperte aanilha de regulacdo (5) namesma
medida (A);

- se a folga medida for inferior ao limite recomendado, desaperte a
anilha de regulacéo (5) e aperte a anilha de regulacdo (15) na mesma
medida (B).
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Mod. 20.49 ((l CARRARO GRrUPO DO SUPORTE DO DIFERENCIAL

Efectue a regulacéo da folga do pinh&o-coroa e verifigue também se
existe um minimo de pré-carga nos rolamentos da caixa do diferencial
Repitatoda a sequéncia das operagdes acima até atingir as condi¢des
indicadas.

Depois de estabelecer a folga pinhdo-coroa, meca a pré-carga total
T dos rolamentos (sistema pinh&o-coroa) usando um dinamoémetro
com a corda enrolada no veio estriado do pinh&o. O valor medido deve
estar dentro do seguinte limite:

T=(P+7.30)+(P+8.80) daN

sendo P a pré-carga efectiva medida no pinhao.
Ver: operacgfes descritas na sec¢édo D.10
Atencdo: todas as pré-cargas sdo medidas sem anel de vedacéo.

Se amedicdo ndo estiver dentro do limite recomendado, verifique bem
a montagem de cada componente e ajuste as anilhas de regulacdo
(5) e (15) do suporte do diferencial (2):

- se a pré-carga total for inferior ao limite recomendado, aperte as
anilhas de regulagéo (5) e (15) na mesma medida, mantendo o valor
da folga pinhdo-coroa inalterado (A);

- se apré-cargatotal for superior ao limite recomendado, desaperte
as anilhas de regulacéo (5) e (15), na mesma medida, mantendo o
valor da folga pinh&o-coroa inalterado (B).
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((l CARRARO GRrUPO DO SUPORTE DO DIFERENCIAL

CAab03071

CAab06749

CAla02754

Depois de terminar todas as operacdes de regulacdo, monte os
retentores da anilha (5) e (15) e os respectivos parafusos (3) e (17)
apertando-os no binério previsto (Secgdo C.8) com uma chave
dinamomeétrica.

Atencéo: rode ligeiramente as anilhas de regulacéo (5) e (15) para
permitir a montagem dos retentores (4) e (16).

Aperte definitivamente os parafusos (20) das semi-cavilhas (19) no
binario previsto (Secc¢do C.8) com a chave dinamomeétrica.

Aplique 6leo & pressé@o de 13+15 bar na porta de alimentagdo de
engate do diferencial (ver C.5) durante 3 minutos e certifique-se que
ndo existem fugas de 6leo

Antes de por as superficies em contacto, certifique-se que nao existem
impurezas, depois limpe bem com detergentes adequados.

Espalhe uma camada de vedante na superficie de contacto entre a
trave (22) e o suporte do diferencial (2).

Ver: seccédo C.7

Nota: certifique-se que as duas as cavilhas (21) estdo no lugar.
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Mod. 20.49

Monte o suporte do diferencial (2) na trave (22), fixando-o com o0s
parafusos (1) no binario previsto (Sec¢éo C.8).

Ateste o0 eixo com o 6leo indicado.

Ver: seccdo C.5

CAab10061
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D.8.3 Verificacdo do par cénico

NOTA

Para verificar a marca de contacto dos dentes no par conico, pinte a
coroa com minio.

O teste da marca de contacto deve ser sempre feito nos dentes da
coroa conica e nos dois lados.

OK -> Contacto correcto:

Se o par conico estiver bem regulado, o contacto das superficies dos
dentes sera regular.

Z -> Excessivo contacto no topo do dente:

Aproxime o pinhdo da coroa e depois afaste a coroa do pinhdo para
ajustar a folga.

X -> Excessivo contacto na base do dente:

Afaste o pinh&o da coroa e depois aproxime a coroa do pinh&o para
ajustar a folga.

Deslocamentos para as correccdes:
1 -> desloque o pinh&o para ajustar o contacto tipo X
2 -> desloque o pinh&o para ajustar o contacto tipo Z
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D.9 Grupo do diferencial

CAla01035

D.9.1 Desmontagem

Algumas das figuras seguintes podem n&o mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao descrita é a correcta.
Nota: para a montagem do grupo do diferencial, consulte primeiro as operac¢des descritas na sec¢do D.6.

Bloqueie o diferencial num torno.
Desaperte os parafusos (5) de fixacéo e retire a coroa coénica (1).
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Desmonte a tampa do diferencial (6) da caixa do diferencial (3), depois
retire o pistdo de bloqueio do diferencial (19).

Recupere os anéis OR (18) da tampa do diferencial (6) e do pistdo de
bloqueio do diferencial (19) (sedes interna e externa).

Retire da caixa do diferencial (3): os discos da embraiagem (14), os
contradiscos da embraiagem (13), a anilha (12) e o carreto planetéario
(20).

Nota: separe, limpe bem e examine os componentes retirados,
verificando o seu estado e desgaste.

Utilizando um puncéo fino (tira-cavilhas), retire das respectivas sedes
as cavilhas (16) de bloqueio paratirar as cavilhas porta-satélites curtas
(17) e a cavilha porta-satélites longa (11).

Desmonte as cavilhas porta-satélites curtas (17) e a cavilha longa (11)
e recupere todas as pecas na caixa do diferencial (3): travessa (15),
carretos satélite (10), anilhas (9), carretos planetarios (8), contradisco
de bloqueio do diferencial (7).

Nota: verifigue o estado de funcionamento e de desgaste dos
componentes.
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Retire os rolamentos (2) e (4) da caixa do diferencial (3) e da tampa
do diferencial (6), utilizando um extractor.

D.9.2 Montagem

Algumas das figuras seguintes podem n&o mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao descrita é a correcta.

Monte os cones (2) e (4) dos rolamentos utilizando o puncéo
CA715739 e um martelo.

Posicione a caixa do diferencial (3) numa bancada de trabalho e monte
cuidadosamente os seus elementos: travessa (15), carretos satélite
(10), anilhas (9), carretos planetérios (8), contradisco de blogueio do
diferencial (7), como na figura.

Insira as cavilhas porta-satélites curtos (17) e a cavilha longa (11) nas
respectivas sedes fixando correctamente os carretos satélite (10) e a
travessa (15).
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Blogueie as cavilhas porta-satélites curtas (17) e a cavilha porta-
satélites longa (11) acabadas de montar na caixa do diferencial (3),
inserindo nas sedes as respectivas cavilhas de fixagéo (16). Rode as
cavilhas porta-satélites curtas (17) com a mao e a cavilha porta-
satélites longa (11) para alinhar os furos das cavilhas de fixagdo com
as sedes na caixa do diferencial (3).

Nota: insira completamente as cavilhas de fixagdo (16).

Insira na caixa do diferencial (3): o carreto planetario (20), a anilha
(12), os discos da embraiagem (14) e os contradiscos da embraiagem
(13) como mostra a figura.

Ver: especificacdes dos discos do diferencial em C.4

Monte nas respectivas sedes no pistdo de bloqueio do diferencial (19)
e na tampa do diferencial (6) novos anéis OR (18) bem lubrificados.
Insira o pistdo de bloqueio do diferencial (19) e monte a tampa do
diferencial (6) na caixa do diferencial (3).

Antes de por as superficies em contacto, certifique-se que nao existem
impurezas, depois limpe bem com detergentes adequados.
Posicione a coroa cénica (1) na caixa do diferencial.

Aplique o vedante recomendado (Seccéo C.7) narosca dos parafusos
5).

Monte os parafusos (5) de acordo com o binério previsto (Seccéo C.8).
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D.10 Grupo do pinhao

|
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CAab08450

D.10.1 Desmontagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao descrita € a correcta.

1 A

[ Fixe o grupo do diferencial num torno.

m Desaperte a anilha (10) de aperto com as ferramentas CA119060 e
: CA715269.

Nota: operacgdo destrutiva para a anilha (10).
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Retire a anilha (10) e recupere o anel de bloqueio (9).

CAla02949

Bata no veio com um martelo macio para retirar o pinh&o conico (1).
Atencéo: ndo deixe cair o pinhdo cénico (1).

Recupere as anilhas (4) e (6), o espacador elastico (5) e o cone do
rolamento (8).

CAla00335

Posicione o suporte do diferencial numa superficie plana estavel (7)
e retire os copos dos rolamentos (3) e (8) com um batedor e um martelo.

Para retirar o cone do rolamento (3) do pinhao cénico (1), utilize um
extractor disponivel no mercado.
Recupere o cone do rolamento (3) e o calgo que esta por baixo (2).
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Verifique o estado de todas as pecas do pinh&o.
Atenc¢do: a anilha (10) e o espacador elastico (5) devem ser
substituidos na fase de remontagem.

CAla02747

D.10.2 Montagem

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a opera¢ao descrita € a correcta.

A

Posicione o suporte do diferencial (7) numa bancada de trabalho.
Monte os copos dos rolamentos (3) e (8), com o puncdo CA715421,
CA715422 e um martelo.

Prepare o kit composto pela ferramenta conhecida por “falso pinhao”
CA119196 e “falsa caixa do diferencial” CA715268 e CA715512 e um
calibre de profundidade.
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A

Insira os cones dos rolamentos (3) e (8) no lugar.
Monte o “falso pinh&o” e a anilha (10).
Aperte a anilha, sem forcar, até eliminar a folga.

CAla02951

4 Ze

Instale a “falsa caixa do diferencial” nas sedes dos rolamentos no
suporte do diferencial (7) e blogqueie com as semi-cavilhas apertadas.
Ver: figura seguinte.

Na figura: esquema de montagem da “falsa caixa do diferencial”
Utilize um calibre de profundidade para medir o valor “X” (distancia
entre o eixo dos rolamentos da caixa do diferencial e o ponto de apoio
da cabeca do pinhado, ou da base do rolamento).

6 A,
Para determinar o valor (S) do cal¢o necessario entre o pinhdo e o
rolamento, subtraia ao valor medido (X) o valor (V) indicado na cabeca
do pinhao (V=distancia conica recomendada).
S=X-V.mm
\'

AB10171 DATA DE REVISAO 00/00 P/N: CA357355 D.10 Pic.88




Mod. 20.49 ((l CARRARO GRUPO DO PINHAO

7 A,
Escolha o cal¢o (2) com o valor (S) entre a gama de calgos disponiveis.
GAMA DE CALCOS
Espess. mm 25126 (27|28 |29 (3031 |32|33 |34
‘ Quantidade
8 s

Retire a ferramenta especial “falsa caixa do diferencial” do suporte do
diferencial (7).
Desmonte a anilha (10), o “falso pinh&o” e os cones dos rolamentos

@3) e (8).

CAla02951

Insira no eixo do pinh&o (1) o calgo escolhido (2) com o chanfro virado
para o carreto.

Coloque o rolamento (3) no eixo do pinh&o (1) por baixo de uma prensa
com o batedor CA715433 e verifique se esta bem fixo.

Insira os cal¢os (4) e (6) e um novo espacgador elastico (5).

Nota: utilize sempre um espacador elastico (5) novo.

'I. S
U
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((l CARRARO GRUPO DO PINHAO

Insira o grupo do pinhdo cénico (1) pré-montado no suporte do
diferencial (7) e o cone do rolamento (8) no veio do pinhdo, como
mostra a figura.

Para assentar o rolamento (8), utilize o batedor CA715433 e um
martelo.

Insira 0 anel de bloqueio (9) e aperte uma nova anilha de aperto (10)
no veio do pinhao.

Aperte a anilha (10) utilizando as chaves para anilha CA119060 e
blogueio do pinhdo CA715269.

Atencdo: o binario de aperto é obtido pela medicéo da pré-carga nos
rolamentos (3) e (8); aperte a anilha (10) gradualmente.

Nota: se o aperto for excessivo, 0 espagador elastico (5) deve ser
substituido e a operacao repetida.

Quando verificar a pré-carga, é aconselhavel bater ligeiramente nas
extremidades do pinh&o (1) com um martelo macio para facilitar o
encaixe dos rolamentos (3) e (8).
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13

Meca a pré-carga P dos rolamentos conicos (3) e (8), utilizando um
dinamémetro com a corda enrolada no veio estriado do pinhao (1).
Aregulacéo é feita aumentando gradualmente o aperto da anilha (10),

tendo cuidado para ndo exceder.
Atencdo: todas as pré-cargas devem ser medidas sem anel de

vedagao.
P=8.0+12.0 daN

Depois de obter o valor de pré-carga recomendado, chanfre a anilha
(10) com um martelo e um puncao.
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D.11 Convergéncia/angulo de direccéo

CAab06727

D.11.1 Verificagdo da convergéncia

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operacao é a mesma.

Monte 2 barras lineares iguais, com 1 m de comprimento, nos lados
da roda, bloqueando-as com duas porcas, nos prisioneiros do cubo
da roda.

Atencéo: as duas barras devem ser fixas na parte central, de modo
a ficarem perfeitamente perpendiculares a superficie de apoio e
paralelas ao eixo do pinhdo; alinhe as duas barras.
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2 2

e

Com uma fita métrica, mec¢a a distdncia em mm M entre as
extremidades das barras.
Nota: mantenha o valor minimo oscilando o ponto de medi¢é&o.

Certifique-se que a diferenga entre as medi¢Bes nas extremidades
dos didmetros dos cubos da roda esta dentro do campo de tolerancia
previsto.

Ver: “Convergéncia” na seccéo C.4.

O valor da convergéncia nominal (A) refere-se ao didmetro externo
da flange dos cubos da roda; por isso, o valor medido (M) nas
extremidades das barras deve referir-se a relacdo entre o
comprimento da barra e o didmetro da flange

< converg. nominal (C.4)=A 5, —> converg. medida=M

CAla00329

e

Se a convergéncia ndo estiver correcta, use duas chaves nas hastes
guia (1) apertando e desapertando os dois tirantes de articulacéo (3)
damesmaforma, até que a convergéncia esteja natolerancia prevista.
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Depois de fazer a regulacdo, aperte as porcas de bloqueio (2) das
hastes guia (1) de acordo com o binario de aperto previsto (ver C.8).

D.11.2 Regulagéo do angulo de direcgao

Algumas das figuras seguintes podem ndo mostrar exactamente a sua ponte, mas a operagao é a mesma.

Utilize as mesmas barras montadas para a regulagao da convergéncia
e uma barra longa, apoiada perfeitamente na parte trabalhada do
corpo central (lado do pinh&do), de modo que as duas barras formem
um angulo agudo na viragem maxima.

Regule um goniémetro para o angulo recomendado (ver C.4) e
posicione-o na barra longa.

Oriente um lado da roda até formar, com as duas barras, o angulo fixo
pelo goniémetro.
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Regule o batente mecanico de direcc¢ao, apertando ou desapertando
o parafuso (4) e depois bloqueando-o com a contraporca (5) no binario
previsto (ver C.8).

Vire completamente do outro lado e repita a mesma operacdo no
parafuso (7), bloqueando-o com a contraporca (8) no binario prescrito
(ver C.8).
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D.12 Testes apés a montagem

D.12.1 Operacdes de teste

Passo 1
Com o motor desligado, levante a ponte da roda motriz até que os pneus fiqguem suspensos.

Passo 2
Meta a mudanca de modo que o pinh&o fique bloqueado.

Passo 3
Com a ajuda de outra pessoa no lado oposto, comece o teste de montagem rodando tanto quanto possivel as duas
rodas para a frente. (Ambas as rodas devem bloquear-se ap6s algum tempo)

Passo 4

Com o pinhdo sempre blogueado, liberte a roda direita e gire a roda esquerda no sentido de deslocacédo para a frente.
Se a montagem estiver correcta, a roda deve girar livremente sem dificuldade e a roda direita deve girar no sentido
contrério.

Repita a operacéo no sentido contrario (marcha-atras).

SE UMA DAS RODAS NAO GIRAR LIVREMENTE NOS DOIS SENTIDOS, volte a verificar a montagem passo a passo.
Verifique também se os travdes estdo regulados e a funcionar correctamente.

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 D.12 Pic.96




Mod. 20.49 ((l CARRARO

E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

D. DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355




Mod. 20.49 ((’ CARRARO RESOLUGAO DE PROBLEMAS

PROBLEMA CAUSAS POSSIVEIS
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
- VibragBes das rodas; resisténcia do pneu dianteiro;
. [ ] [ ] [ ] [ ] [
ruptura do(s) semi-eixo(s).
- Dificuldades de viragem; o tractor tende a andar a
. . [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
direito quando esta a curvar.
- Nao existe ac¢do do diferencial; bloqueio nas curvas. ° ° ° °
- Ruido excessivo na transmissao. ° ° ° ° ° ° ° °
- Desgaste excessivo do pneu. ° ° ° ° ° ° ° °
- Ruido de atrito. ° ° ° ° ° ° °
- VibragBes nas mudangas para a frente, ruido
. . [ J [ ] [ ] [ ] [ ]
intermitente.

1 Instalagéo incorrecta/ ponte defeituosa
Corrija a instalagdo ou, se o diferencial ndo superar uma das fases de teste, repare-o ou substitua-o.

2 Sobrecarga/ distribuicdo incorrecta do peso
Retire o peso em excesso e redistribua a carga, seguindo as instruc¢des relativas ao tractor.
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3 Raio de rotagéo dos pneus diferente

Um pneu com raio mais pequeno provoca uma derrapagem parcial da roda quando se aplica energia. O outro pneu
com raio maior deve suportar todo o trabalho. Substitua o pneu ou regule a presséo até ter o mesmo raio de rotagéo
nos dois pneus.

4 Semi-eixo partido
Nao é aconselhavel usar um tractor s6 com um semi-eixo.
Todavia, é possivel deslocar o tractor com o diferencial bloqueado apenas alguns metros.

5 Semi-eixo dobrado
Substitua os semi-eixos.

6 Diferencial blogueado

Funcionamento anémalo do diferencial e/ou ruptura do dispositivo de comando do blogueio de comando. Verifique
a instalacdo e, se necessério, desmonte e verifique os componentes.

Os tractores com angulo de direccdo amplo podem prosseguir aos solavancos, ter dificuldades de viragem e
provocar um desgaste dos pneus nas curvas estreitas.

Reduza o angulo de viragem minimo e desacelere quando o motor comecar aos solavancos.

7 Alinhamento incorrecto da roda
Verifique a integridade da estrutura e os rolamentos do lado da roda.

8 Pecas da ponte gastas ou defeituosas
Verifique as condi¢bes da coroa dentada, do carreto do pinh&o, dos rolamentos, das juntas, etc. Substitua quando
necessario.

9 Corpos estranhos na caixa da ponte ou montagem incorrecta de algumas pecas
Verifique se existem corpos estranhos. Verifigue a montagem das pecas da ponte.

10 Regulagdes do par cénico incorrectas: pecas da transmisséo gastas
(carretos da transmissao, juntas, etc.). Substitua ou regule conforme necessario.

11 Utilizag&o incorrecta do tractor
Releia as instru¢fes do fabricante do tractor.
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E.1 Verificacdo e analise das avarias

Este capitulo oferece um guia descritivo e explicativo de avarias ou problemas comuns nas pontes. O guia sugere
também as operac¢des de reparagdo correctas.

Problema

Causa

Accéo recomendada

Ruptura na extremidade exterior do
dente da coroa dentada

1. Carga do carreto excessiva em
relagéo ao previsto

2. Regulacgéo incorrecta do carreto (folga
excessiva)

3. Porca do pinhéo solta.

Substitua o par cénico.

Siga atentamente as operagdes
recomendadas para a regulacéo da folga
da coroa dentada e do pinh&o e para a
detec¢do da marca do dente.

Ruptura na extremidade interior do
dente da coroa dentada

1. Colisédo da carga

2. Regulacgéo incorrecta do carreto (folga
insuficiente)

3. Porca do pinhéo solta.

Substitua o par conico.

Siga atentamente as operacdes
recomendadas para a regulacéo da folga
da coroa dentada e do pinhdo e para a
deteccao da marca do dente.

Dentes do pinhdo e da coroa dentada
gastos ou riscados

1. Lubrificagéo insuficiente

2. Lubrificante sujo

3. Lubrificante incorrecto ou com aditivos
pobres

4. Rolamentos do pinhdo gastos que
provocam uma folga axial do pinhdo e
um contacto incorrecto entre o pinhdo e a
coroa.

Substitua o par cénico.

Substitua os rolamentos do pinhéo, tendo
atencdo para montar correctamente a
coroa, o pinhao e as pré-cargas dos
rolamentos.

Use o lubrificante correcto, ateste ao nivel
correcto e substitua nos intervalos
recomendados.

Dentes da coroa e do pinh&do
sobreaquecidos. Verifique se os dentes
do carreto perderam a cor

1. Funcionamento prolongado com
temperatura excessiva.

. Lubrificante incorrecto

. Nivel do ¢leo baixo

. Lubrificante sujo

Substitua o par conico.

Use o lubrificante correcto, ateste ao nivel
correcto e substitua nos intervalos
recomendados.

Dentes do pinhdo de comando corroidos

. Utilizagdo excessiva
. Lubrificagéo insuficiente

N - A WN

Substitua o par cénico.

Use o lubrificante correcto, ateste ao nivel
correcto e substitua nos intervalos
recomendados.

Corpo da trave da ponte dobrado

. Sobrecarga do tractor
. Tractor acidentado
. Colisao da carga

Substitua o corpo da trave da ponte

Rolamentos gastos ou corroidos

. Lubrificagao insuficiente
. Lubrificante sujo

. Utilizacdo excessiva

. Desgaste normal

. Porca do pinhéo solta.

Substitua os rolamentos.

Use o lubrificante correcto, ateste ao nivel
correcto e substitua nos intervalos
recomendados.

Fuga de 6leo das juntas

= G~ WOWDNPEF W NP

. Funcionamento prolongado com
temperatura excessiva do 6leo.

2. Junta do 6leo montada
incorrectamente

. Borda da junta cortada ou corroida
. Lubrificante sujo

Substitua a junta e a superficie de
acoplamento, se estiver danificada.

Use o lubrificante correcto, ateste ao nivel
correcto e substitua nos intervalos
recomendados.

Desgaste excessivo da estria da flange
de entrada.

. Utilizacdo excessiva
. Porca do pinhéo solta.
. Folga axial do pinhao

wWN AW

Substitua a flange

Certifique-se que a estria do pinhdo nédo
est4 demasiado gasta

Substitua o par conico, se necessario.

Ruptura do dente do carreto do pinh&o.
Verifique se a linha de fractura em forma
de onda esta bem delineada (linha de
paragem).

1. Utilizagao excessiva
2. Sobrecarga continua

Substitua o par coénico.
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@ carrarO

Problema

Causa

Accdo recomendada

Ruptura dos dentes do pinhdo e da
coroa

Carga de choque dos componentes do
diferencial

Verifiqgue e/ou substitua outros
componentes do diferencial.

Estrias do carreto planetario gastas
(folga excessiva)

Utilizac&o excessiva

Substitua o grupo dos carretos do
diferencial. Substitua o semi-eixo, se
necessario.

Superficies da anilha de encosto gastas
ou riscadas

N

. Lubrificagao insuficiente
. Lubrificag&o incorrecta-
. Lubrificante sujo

Substitua todas as anilhas riscadas e
aquelas com uma espessura 0,1 mm
inferior a das anilhas novas.

Use o lubrificante correcto, ateste ao nivel
correcto e substitua nos intervalos
recomendados.

Diametro interno do rolamento de rolos
coénicos do pinhdo gasto

A OWNPF

. Utilizag8o excessiva

. Folga axial do pinh&o excessiva
. Lubrificagdo inadequada

. Lubrificante sujo

Substitua o rolamento

Verifique a folga axial do pinh&do

Use o lubrificante correcto, ateste ao nivel
correcto e substitua nos intervalos
recomendados.

Semi-eixo torcido ou partido

Funcionamento intenso do tractor,
sobrecarga

Substitua o semi-eixo

Semi-eixo partido na flange da roda

1.
2.

Suporte da roda solto
Corpo da trave dobrado

Substitua 0 semi-eixo

Verifique a distor¢éo do corpo da trave.
Certifique-se que o suporte da roda nédo
esta gasto ou mal regulado.
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RESOLUGCAO DE PROBLEMAS

E.2 Diagndstico para problemas na ponte

Problema

Causa

Accéo recomendada

Ruido durante a conducéo

1. Folga excessiva entre a coroa dentada
e o pinhdo

2. Pinh&o e coroa dentada gastos

3. Rolamentos do pinhdo gastos

4. Rolamentos do pinh&o desapertados
5. Folga axial do pinh&o excessiva

6. Rolamentos do diferencial gastos

7. Rolamentos do diferencial
desapertados

8. Descentragem excessiva da coroa
dentada

9. Nivel do combustivel baixo

10. Lubrificante pobre ou errado

11. Semi-eixo dobrado

1. Regule

. Substitua
. Substitua
. Regule
. Regule
. Substitua
. Regule

~NOoO O WN

8. Substitua

9. Ateste
10. Substitua
11. Substitua

Ruido em ponto morto

1. Os ruidos provenientes da ponte com
o0 tractor em movimento ouvem-se
normalmente em ponto morto, mesmo
gue ndo sejam muito fortes

2. Folga errada entre o pinhao e a coroa
(o ruido que se ouve quando se
desacelera desaparece quando a
velocidade aumenta).

3. Desgaste da estria do pinhdo ou da
flange de entrada

1. Regule ou substitua (ver acima)

2. Regule

3. Substitua

Ruido intermitente

1. Coroa dentada danificada
2. Parafusos da caixa do diferencial
soltos

[EnY

. Substitua o par conico
2. Aperte no binario previsto

Ruido constante

1. Danos nos dentes da coroa dentada
ou do pinhdo

1. Substitua o par conico

2. Rolamentos gastos 2. Substitua

3. Estrias do pinh&o gastas 3. Substitua

4. Semi-eixo dobrado 4. Substitua
Ruido em curva 1. Satélites planetéarios do diferencial 1. Substitua

gastos

2. Caixa do diferencial e/ou cavilhas do | 2. Substitua

diferencial gastas

3. Anilhas de encosto do diferencial 3. Substitua

gastas

4. Estrias do semi-eixo gastas 4. Substitua
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F.1 Ferramentas especiais

Os batedores e pung¢Bes para a montagem de juntas, rolamentos e casquilhos devem ser utilizados com a pega
intermutavel CA119033; recomenda-se a sua utilizacdo juntamente com uma pega de seguranca adequada para
proteger as maos (disponivel no mercado).

CA119060 Pega CA119060 Chave CA119196 Falso pinh&o

CA119033 CA118060 CA119196

CA715032 Puncéo CA715035 Pungéo CA715039 Puncéo

CA118032 CA715035 CA119038

CA715108 Puncéo CA715266 Puncéo CA715268 Falsa caixa do diferencial

AN
e CA715108 CAT15266 CA715268
CA715269 Chave CA715270 Chave CA715272 Puncg&o
CAT152689 CAT15270 CAT15272
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Mod. 20.49 FERRAMENTAS ESPECIAIS
CA715277 Pungdo CA715278 Pungéo CA715421 Pungéo
A
-y
e g ///
~ /// ////
&7
(O
CAT1527T7 CA715278 CATI5421
CA715422 Punc&o CA715423 Puncéo CA715428 Puncéo

CATI5422 CATI5423 CATI5428
CA715433 Pungdo CA715460 Pungéo CA715512 Falsa caixa do diferencial

CA715433 CAT15460 CAT15512
CA715739 Pungdo CA715955 Pungéo

CA715739

CAT15855
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G.1 Calendario dos tempos de reparacao

Os tempos referem-se a valores médios de operacdes feitas por pessoal especializado em concessionarios com
todos o0s equipamentos necessarios a realizagdo das operacoes.

Os tempos de reparagdo e/ou substituicdo sdo indicados em minutos.

Pressupde-se que a ponte esté retirada do tractor. Para conhecer os tempos de remocao da ponte do tractor, consulte
o manual do fabricante do tractor.

Grupo da flange

-~ ced. Operacao Min.
Substituicdo da junta do pinh&o/flange de 30
entrada
Grupo de suportes (G2-G4)
Céd. Operagéo Min.
D11 Revisdo do suporte oscilante 60
D12 Substituicdo do suporte oscilante 30

uuuuuuuuu
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Grupo do sensor

Cad. Operacgao Min.
Reviséo do sensor 20
Substituicdo do sensor 30

Grupo do cilindro da direcgéo (G3)

Cad. Operacgao Min.

C1 Substituicdo do cilindro da direccéo 60

Cc2 Substituicdo da haste guia (x 1) 30

C3 |Subst. articulacéo esférica da haste guia (x 1)| 15

C4 | Substituicdo do tirante da haste guia (x 1) | 30

Substituicdo da protec¢éo da articulacéo

esférica (x 1) 15

C5

C6 | Substituicdo da proteccao do tirante (x 1) | 15

C8 Revisdo do cilindro de direc¢éo 120

Grupo daredutora (G1)

Cad. Operacao Min.

Al Substituicdo do travdo do porta-satélites 20

A2 Revisdo do travdo porta-satélites (3 sat.) 35

Revisdo do travdo porta-satélites (4 sat.) 45

ChabossTs
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Grupo cubo daroda (G1)

Cad. Operacgao Min.
A3 Substituicdo do cubo f. coroa std 30
A5 Substituicdo da junta+rolamento do cubo da 75

roda
A6 Substituicdo do prisioneiro (x 1) 5
A7 Reviséo da cobertura 90
A8 Substituicdo da cobertura 70
A9 Substituicdo da dupla junta 30
Al10 Revisdo da dupla junta 60

All | Substituicdo da cavilha de articulagéo (x 1) | 30

A12 Revisao do r_oIameNnto da cavilha de 45
articulacéo (x 1)

Al4 Substituicdo da coroa epicicloidal (x 1) 30

Grupo datrave (G4)

Céd. Operagéo Min.
D1 Substituicdo da trave 180
D2 Substituicdo da rétula esférica (x 1) 45

D3 Substituicdo da vedacédo da dupla junta 45

D4 | Substituicdo do casquilho da dupla junta 60

D5 | Substituicdo do casquilho de articulacio 30
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Grupo do suporte do diferencial (G2)
Cad. Operacgao Min.
Bl Substituicdo do diferencial 150
B4 Substituicdo dos. rolamgntos da caixa do 120
diferencial
- Substituicdo/revisdo das juntas 120
Grupo do diferencial (G2)
Cad. Operacgao Min.
Bl Substituicdo do diferencial 150
Substituicdo/reviséo do par
B5 - 0 . . 240
conico,satélites,planetarios,cavilhas
Substituigdo dos discos limited slip 150
B4 Substituicdo dos. rolamgntos da caixa do 120
diferencial
Grupo do pinhao
Cad. Operacgao Min.
B3 Rolamentos do pinh&o. 180

AB10171

DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 G.1 PAc.113




Mod. 20.49 (() CARRARO

INFORMAGCOES GERAIS . . ... e e 3
Utilizag8o do manual . . . .. ... 4
Propriedade das informagies . ... i e 5
Convencles e definiCBeS . ... ... i 6
INAICACOES QEIAIS . . . ..ttt e e 8
Indicacbes gerais
para as as operagies de repParaCai . . . ... ..ottt 9

INFORMAQ()ES SOBRE A SEGURANCA . . . 11
Indicagdes gerais de SEQUIANGA . . . . ... v vttt e e et e e e e 12
SIMDOIOS de SEQUIANGA . . . . . . .ot 13
PreCaUGDES QOIS . o . v v ittt e e 14

CARACTERISTICAS GERAIS . .. it 16
Finalidade de Utilizag8io . . . .. . ... 17
Identificac8o do Produto . ... .. . 17
DeSCriGAO geral . . ..o 18
CaracteristiCas tECNICAS . . ... ..t 19
Mudanca do Gleo e verificagBes . ... .. 22
Massa Na MONTAGEIM . . . . . .ottt e e e e e e e 26
AdESIVOS € VEAaNIES . . ... e e 27
BiNArios de apertO . ... ... o 29

OPERAQOES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM . ... ... .. . . . i 32
Grupo da flange ... ... 33
Grupo de SUPOIES . . . . ot 37
Grupo dO SENSOF . . . ottt 44
Grupo do cilindro da direCCaO . . .. ...t 53
Grupo daredutora . ... 57
Grupodocubodaroda . .......... .. 61
Grupo datrave . ... .. 69
Grupo do suporte do diferencial . .. ...... .. 72
Grupo do diferencial . ......... ... 81
Grupo do PINNEO . .. .. 85
Convergéncia/angulo de Viragem . ... ... 92
Testes apiS @ MONTAGEIM . . . . .. et e 96

RESOLUCAO DE PROBLEMAS . ... .ttt 97
Verificag@o e andlise das avarias . ... ... 100
Diagndstico para problemas na ponte . . .. ... ... 104

FERRAMENTAS ESPECIAIS . . .. e 106

Ferramentas @SPECIAIS . . . .o vttt 107

TEMPOS DE REPARAQAO ................................................. 109

Calendario dos tempos de reparaGao . ........ vttt 110

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 PAG.116




Mod. 20.49 (() CARRARO

AB10171 DATA DE REVISAO: 00/00 P/N: CA357355 PAG.117




	A INFORMAÇÕES GERAIS
	A.1 Utilização do manual
	A.2 Propriedade das informações
	A.3 Convenções e definições
	A.4 Indicações gerais
	A.5 Indicações gerais para as as operações de reparação

	B INFORMAÇÕES DE SEGURANÇA
	B.1 Indicações gerais de segurança
	B.2 Símbolos de segurança
	B.3 Precauções gerais

	C CARACTERÍSTICAS GERAIS
	C.1 Finalidade de utilização
	C.2 Identificação do produto
	C.3 Descrição geral
	C.4 Dados técnicos
	C.5 Mudança do óleo e verificações
	C.6 Lubrificação na montagem
	C.7 Adesivos e vedantes
	C.8 Binários de aperto

	D OPERAÇÕES DE DESMONTAGEM E MONTAGEM
	D.1 Grupo da flange
	D.2 Grupo de suportes
	D.3 Grupo do sensor
	D.4 Grupo do cilindro da direcção
	D.5 Grupo da redutora
	D.6 Grupo do cubo da roda
	D.7 Grupo da trave
	D.8 Grupo do suporte do diferencial
	D.9 Grupo do diferencial
	D.10 Grupo do pinhão
	D.11 Convergência/ângulo de direcção
	D.12 Testes após a montagem

	E RESOLUÇÃO DE PROBLEMAS
	E.1 Verificação e análise das avarias
	E.2 Diagnóstico para problemas na ponte

	F FERRAMENTAS ESPECIAIS
	F.1 Ferramentas especiais

	G TEMPOS DE REPARAÇÃO
	G.1 Calendário dos tempos de reparação


